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Прежде чем приступать к обработке, необходимо выполнить подготовку каркаса! 

Подготовка:

- Используйте твердосплавный бор с поперечной насечкой для выполнения 
чистовой обработки и в заключение отшлифуйте с помощью керамического камня.
 

Важно: выполняйте шлифование каркаса исключительно в одном направлении для 
того, чтобы избежать пересечения металла, что может привести к возникновению 
пузырьков в керамике.

K2  HF / Металлический каркас

Пескоструйная обработка::

Выполните пескоструйную обработку с использованием оксида алюминия, под 
давлением 2 бар.
Сплав драгоценных металлов: 110 мкм 
Сплав недрагоценных металлов: 250 мкм
Затем очистите каркас с помощью пароочистителя. Не касайтесь каркаса пальцами.

Обязательно соблюдайте технические данные производителя сплава!

Окисление:

Окисляйте каркас по предписанию производителя. Не обязательно окислять каркас 
при использовании сплавов не драгоценных металлов, но мы рекомендуем это в 
Целях контроля.

После окисления поверхность каркаса должна иметь однородный цвет. В случае 
если окраска неоднородна, необходимо выполнить пескоструйную обработку 
или очистку каркаса, и, в случае необходимости, процедуру окисления следует 
повторить.

После выполнении окислительного обжига на не драгоценный металл, 
выполните пескоструйную обработку каркаса еще раз.

K2 HF Инструкция

K2 HF является высокоплавкой металлокерамикой 
с выдающимися оптическими и физическими свойствами.

Её обжиг проводится при температуре 910 °C
И подходит почти для всех сплавов с КТР в диапазоне от 13,8 – 14,9 / 25° – 500°C.

Если КТР выше 14,5, рекомендуется длительное охлаждение.
Обработка обязана проходить профессиональными зубными техниками.

Противопоказания 
Бруксизм 

Облицовка каркасов из титана 
и оксида циркония

аллергические реакции 
на ингредиенты K2 HF

Показания
Oблицовочная керамика для всех сплавов с 
КТР в диапазоне от 13,8 – 14,9 / 25° – 500°C

Сплавы недрагоценных металлов
Сплавы драгоценных металлов
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 K2 HF / Обжиг опака

Бондер

Рекомендуется использовать бондер для каркасов, изготовленных из сплава 
недрагоценных металлов 
- Надлежащим образом перемешайте бондер и нанесите тонким слоем с помощью 
кисти для нанесения пастообразного опака 
- После обжига бондер должен иметь светло-бриллиантовый желтый цвет с блеском, в 
зависимости от состава сплава.До обжига  После обжига

1. До обжига 1. После 
обжига

2. До обжига 2. После обжига

1. (Промывной обжиг) и второй обжиг опака 

- Смешайте порошкообразный опак с соответствующей жидкостью до получения 
кремовой консистенции. Нанесите с использованием стеклянного наконечника или 
кисти.

Первый слой опака должен покрывать поверхность на 70%.
Второй слой опака должен покрывать поверхность на 100%.

После выполнения обжига опаковая поверхность должна выглядеть блестящей! 

Fix Firing Paste - это готовая 
к применению паста для 

изготовления индивидуальных 
трегеров для обжига. С помощью 

этого огнеупорного материала 
вкладки, накладки, виниры, 
коронки и мосты могут быть 

надежно установлены на 
штифты или непосредственно 
зафиксированы на трегере для 

обжига.

После обжига керамики, просто приподнимите 
реставрацию с штампика из обжиговой ваты.

- легко удаляется
- не требует абразивной обработки 
   или соскабливания

Fix Firing Paste - Паста для топливного носителя
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Базовая обработка K2 HF/ 1. Дентин - Обжиг эмали

- После  обжига опака нанесите Опак-дентин полностью 
на колпачок 
- Это обеспечивает стабилизацию цвета в глубине зуба 
- Это покрывает границу коронки

(В случаях подготовки наружной кромки,  покройте 
цервикальную область металлом или вторым обжигом 
наружной кромки, см. Расширенная обработка K2 HF)

- Нанесите Дентин на зуб в уменьшенной форме или  
полной анатомической формой, а затем выполните 
уменьшение
- Уменьшите режущий край больше чем 
цервикальную область - это обеспечит больше 
пространства для нанесения Эмали 
- На тонкие области, вместо Дентина может быть 
нанесен Опак-дентин для обеспечения кроющего 
покрытия 

- Форма зуба может быть подправлена с помощью 
Эмали

- Дентином и Эмалью отмоделируйте палатинальную 
форму
- Используйте Опак-дентин для тонких областей, 
поскольку данный материал является более 
эффективным кроющим покрытием

- До опака выполните разделение многоэлементного 
моста до обжига для того, чтобы избежать образования 
трещин. 

После обжига поверхность должна блестеть.
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Выполните очистку коронки перед выполнением корректирующего обжига. Время 
очистки и шлифования может быть сокращено за счет недопущения чрезмерного 
оконтуривания при нанесении керамического слоя. При не большом нанесении 
структуры на поверхность, визуально придается жизненная форма зубу

 Базовая обработка K2 HF/ 2. Дентин - Обжиг эмали

Для корректировки формы зуба:

Эмаль = для выполнения незначительной корректировки, 
а также в зонах резцов.

Дентин или смесь Дентина и Эмали 
= для областей шейки и тела зуба 

При нанесении чрезмерного количества Эмали цвет 
будет слишком светлым!

После выполнения обжига поверхность должна блестеть.

Базовая обработка K2 HF/ Обжиг глазури

Цветовая характеристика достигается при нанесении Красителей К2 и фиксируется путем обжига глазури.

Естественный вид, особенно в случае реставраций во фронтальной области, может быть получен при условии:
- полирования поверхности с использованием алмазного бура
  = достигается естественное отражение света
- бережного полирования с использованием резинового диска 
- применения алмазной полировочной пасты DIA GLACE и дисков DIA QUICK для достижения индивидуальной 
  степени блеска

Выполните очистку, прежде чем нанести жидкость для 
глазури, красители и/или саму глазурь

После обжига глазури нанесите глазурную жидкость и 
отполируйте без использования глазури

Хорошо и однородно перемешайте массу для глазури 
с жидкостью для глазури.
В основном используется для наслоения керамики.
Тонко смешанный: низкий блеск
Смешанная густота: сильный блеск
Обжиг глазури в соответствии с таблицей обжига 
производителя керамики.
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 SH6 T SH3 T SH2 T SH1 T SH4 T SH7 T SH8 O SH5 O

Расширенная обработка K2 / Первый и второй обжиг

SH 1 - SH 4, SH 7 = слегка прозрачная и сильно флюоресцирующая.

SH 5, SH 8 = непрозрачная, рекомендуется для недрагоценных металлов в качестве первого слоя для 
       покрытия металла

SH 6  = для отбеливания - цветовая концепция,
      если сильно белая, можно смешать с SН1-SН4 или SН7

Нанесите на штампик прозрачный лак или упрочнитель штампика.

Выберите плечевую массу соответствующую цвету зуба и смешайте ее 
с жидкостью для плечевых масс. Нанесите получившуюся смесь выше 
маргинальной линии.

Уплотните смесь путем вибрации каркаса или путем постукивания.

Промокните избыток жидкости абсорбирующей бумажной салфеткой или 
используйте фен с целью просушивания.

Поместите нанесенную плечевую массу в печь.

 Перед 2 обжигом необходимо выполнить коррекцию с помощью плечевой 
массы, сделанную после первого обжига.

Нанесите 
плечевую массу

После 
первого обжига

Коррекция После 
второго обжига

Наносите плечевую массу экономно, избегайте чрезмерного 
оконтуривания!
Чем меньше нанесено плечевой массы, тем меньше будет усадка! 
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 Расширенная обработка K2 HF/ 1. Дентин - обжиг эмали 

Для того чтобы избежать образования трещин в 
многосегментных мостах, перед обжигом рекомендуется 
выполнить разделение моста на отдельные звенья, если это 
возможно, не затрагивая областей, где был применен Опак-
дентин

После выполнения двух обжигов плечевой массы: 
- поместите на модель чистый обезжиреный каркас 
- нанесите Опак дентин в области шейки для получения более 
глубокого цветового эффекта

- Нанесите Дентин (D) в форме уменьшенной формы зуба или, 
полной анатомической формы, а затем уменьшите
- уменьшите режущий край больше, чем в области шейки
- это даст больше пространства для нанесения Эмали
- можно использовать Опак дентин (OD) вместо Дентина на 
более тонких зонах для достижения лучшего целостного 
покрытия

для более естественного вида 
- нанесите мамелон при помощи массы K2 Mamelon

- реконструруйте область режущего края Транспарентом (T)
- смежные области Эмаль-опалом(EO) 
и Транспарент-опалом(TO)
- закончите обработку гребня режущего края прозрачным  
Clear (CL)

- Для завершения формы зуба потребуется Эмаль

- смоделируйте палатинальную форму с использованием 
Дентина(D) и Эмали (S) 
- для достижения лучшего эффекта целостного покрытия в 
тонких областях, можно нанести Опак-дентин (OD)
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Расширенная обработка K2 / 2. Дентин - Обжиг эмали (Корректирующий обжиг)

Обработайте и очистите коронку, прежде чем приступать к 
выполнению корректирующего обжига.
Можно сократить время очистки и шлифования, при 
аккуратном нанесении контура коронки во время 
послойного нанесения.
Визуально естественная форма зуба, достигается при 
незначительном структурировании поверхности.

Для выполнения корректировки формы зуба:
- при нанесении тонкого слоя
 = Транспарент (T)

- при нанесении толстого слоя
 = смешайте Эмаль (S) и Транспарент (T) 

При нанесении слишком большого слоя транспарента на коронку приведет к тому, 
что реставрация будет выглядить серой!

K2 HF advanced  /  Глянец  

Цветовая характеристика достигается при нанесении Красителей К2 и фиксируется путем обжига глазури.

Естественный вид, особенно в случае реставраций во фронтальной области, может быть получен при условии:
- полирования поверхности с использованием алмазного бура
  = достигается естественное отражение света
- бережного полирования с использованием резинового диска 
- применения алмазной полировочной пасты DIA GLACE и дисков DIA QUICK для достижения индивидуальной степени 
блеска

Обработайте зуб перед 
нанесением жидкости глазури, 

красителей и/или глазурной 
массы

После обжига глазури, отполируйте с использованием 
жидкости глазури без глазурной массы

K2 HF физические свойства

средний КТР (25-500°) точка превращения стекла растворимость Прочность на изгиб средний размер зерна

10-6 xK-1 °C µm/cm2 MПа D 90%

13,0 575 ± 10 15 85 60

Хорошо и однородно перемешайте массу для 
глазури с жидкостью для глазури.
В основном используется для наслоения 
керамики.
Тонко смешанный: низкий блеск
Смешанная густота: сильный блеск
Обжиг глазури в соответствии с таблицей 
обжига производителя керамики.
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Таблица обзора K2 HF
Цвет Qty. A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Опакер порошок  O-    A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Кат. №  386-20.. 20г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..07 ..08 ..09 ..10 ..11 ..12 ..13 ..14 ..15 ..16

Опакер порошок  O- 20г Bleach BL     Кат. №   386-2021

Плечевые массы SH-6 T SH-3 T SH-2 T SH-1 T SH-4 T SH-7 T SH-8 O SH-5 O
Кат. №  386-22.. 20г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..08 ..10

Дентиновые массы D-..    A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Кат. №  386-21.. 50г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..07 ..08 ..09 ..10 ..11 ..12 ..13 ..14 ..15 ..16

Bleach / Gingiva     BD-1 BD-2 BD-3 G-DR (dark red) G-SP (soft pink)
Кат. №  386-.... 20г 2617 2618

50г 2117 2118 2119

Опак Дентин OD-    A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Кат. №  386-26.. 50г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..07 ..08 ..09 ..10 ..11 ..12 ..13 ..14 ..15 ..16

Массы эмали     E-57 E-58 E-59 E-60 E-BL (Bleach)
Кат. №  386-23.. 50г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05

Эмаль Intensive      EIO-BL (opal blue) EIO-OR (orange)
Кат. №  386-24.. 50г ..01 ..02

Массы Transpa      TN neutral TO opal T-BL blue T-WH white T-RO light red T-OR orange T-YE yellow
Кат. №  386-25.. 50г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..08

Массы мамелон      MM-HO (HONEY) MM-OR (ORANGE) MM-IV (IVORY)
Кат. №  386-25.. 20г ..11 ..12 ..13

Транспарент прозрачн. 50г CL   Кат. №   386-2500

Глазурь 20г GL     Кат. №  386-2630

K2 HF Бондер 5г B     Art.-Nr. 337-0500

K2 HF Жидкость Жидкость для опака OL Моделировочная 
жидкость ML

Жидкость для плечевых 
масс SHL

Жидкость для глазури 
GF  UNIVERSAL

50мл Кат. №  386-6101 Кат. №  386-6001 Кат. №   386-6301 Кат. №  386-6201
250мл Кат. №  386-6102 Кат. №  386-6002

Таблица классификации эмалей по цвету
Vita Цвет Bleach   A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4   C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Дентин Bleach   A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4   C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Массы режущ. края E-BL E58 E58 E59 E59 E60 E57 E59 E59 E59 E60 E59 E59 E60 E60 E59 E59

Обзор краски Stain универсальные

Краски / Stain ST-A ST-B ST-C ST-D ST-5
WHITE

ST-6
HONEY

ST-7
GREY

ST-8
BROWN

ST-9
BLUE

ST-10
PINK

ST-11
RED

Кат. №  387-83.. 2г ..01 ..02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..07 ..08 ..09 ..10 ..11

параметры обжига K2 HF
начальная 

температура
время 
сушки

повышение 
температуры вакуум конечная 

температура
время 

выдержки внешность

Оксидация В зависимости от инструкции производителя сплава

Бондер
Рекомендуется для неблагородных сплавов: При использование бондера, необходим лишь один обжиг опака!

глянцевый
550°C / 1022°F 6 мин 80°C ( 176°F) /мин + 980°C / 1796 °F 1 мин

Опак 1
порошок* 590°C/ 1094°F 4 мин 75°C ( 167°F) /мин + 950°C / 1742 °F 1 мин глянцевый

Опак 2
порошок 590°C/ 1094°F 4 мин 75°C ( 167°F) /мин + 940°C / 1724°F 1 мин немного 

глянцевый

Плечевая масса 1 и 2 550°C/ 1022°F 4 мин 80°C ( 176°F) /мин + 930°C / 1706 °F 1 мин немного 
глянцевый

Дентин 570°C/ 1058°F 6 мин 50°C ( 122°F) /мин + 910°C / 1670 °F 1 мин немного 
глянцевый

Коррекция 570°C/ 1058°F 5 мин 50°C ( 122°F) /мин + 900°C / 1652 °F 1 мин немного 
глянцевый

Глянец 590°C/ 1094°F 3 мин 50°C ( 122°F) /мин - 895°C / 1643 °F 1 мин глянцевый
Глянец с глазурью 500°C/ 932°F 3 мин 45°C ( 113°F) /мин - 855°C / 1571 °F 1 мин глянцевый
* для неблагородных сплавов: конечная температура 960 °C. Выше названы параметры обжига являются рекомендованными, и должны всегда быть 
настроены под использованную печь и ее характеристики.
Решающим является правильный результат.

Вся информация в этом каталоге подвергается изменению без уведомления
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Caramista N - кисточки для 
керамики
Натуральный 
высококачественный ворс 
Kolinsky

Caramista - кисточки для 
керамики
Тонкая кисть с деревянной 
ручкой

VARIO S - магнитная подставка
Кисточки хранятся в вертикальном 
положении, что крайне положительно 
сказывается на кончиках ворса.

Ceramik Humidor
Палитра для керамики

Stain Humidor
Палитра для глазури

Воспользуйтесь возможностью личного повышения квалификации
в нашей современной и привлекательно оформленной курсовой лаборатории!

Мы предлагаем курсы и семинары из разных областей зубной техники.

Мы также рады, в зависимости от количества участников,  предложить индивидуально 
подобранные курсы в соответствии с вашими пожеланиями! 

Пожалуйста, обращайтесь через: info@yeti-dental.com


