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Allgemein:

Die nachfolgend beschriebenen Hinweise wurden fiir alle K2 keramikmassen erstellt

Es handelt sich um die K2 Zirkonkeramik, eine Verblendkeramik fiir die Verblendung von Zirkono-
xidgeriisten und abschlieRender Bemalung. Die Vorgaben der Zirkon Gerilisthersteller miissen
beachtet werdebn.

Sowie um die K2 Lithiumkeramik zur Verblendung von Zirkongertsten ?, Lithiumdisilikat Geris-
ten und gepressten Ingots zur anschlielenden Bemalung. Der Anteil an Lithiumdisilikat muf3
mind. 50% der Gesamtstérke der Restauration betragen.

Die Vorgaben der zZirkon Geriisthersteller und der Ingots Hersteller miissen bertcksichtigt wer-
den.

Und die K2 HF, hochschmelzende Verblendkeramik zur Verblendung von Metallgerusten mit ei-
nem WAK von 13,8 — 14,9 bei 25 ° C-500° C sowie die Bemalung mit den K2 My Stains Malfarben.
Die Vorgaben der Metallhersteller mussen beriicksichtigt werden.

Die vorliegenden Hinweise beinhalten eine Anleitung, die unbedingt eingehalten werden muss, damit eine
sachgemafe Verwendung und die Einhaltung sicherer Bedingungen gewahrleistet sind. Es ist unerlass-
lich, diese und insbesondere die Hinweise vor der ersten Verwendung der K2 Keramikmassen sorgfaltig
durchzulesen und die Vorgaben der Gerusthersteller ( Zirkon- Lithium — Metall ) zu beriicksichtigen.

Lieferumfang:

K2 Zirkonkeramik 370-2001 bis 385-0050
K2 Li Lithiumkeramik 387-1001 bis 387-7305
K2 HF Verblendkeramik 386-2001 bis 386-6301
K2 Glasurpaste GL universal 336-0010
K2 Glasurpaste GL univ. fluoreszierend 336-0020
K2 Glasurspray GL 336-0075
K2 Glasurspray GL fluoreszierend 336-0076

Herstelleranschrift:
u YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Deutschland

Tel. : 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail-adresse: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zahntechnische Fragen: 07733-9410-20

Allgemeine Information

Die K2 Keramikmassen sind ausschlief3lich zur Verarbeitung von zahntechnischem Fachpersonal zu verwenden. Das
Personal mul3 professionell ausgebildet und fachlich geschult sein. Die Herstellung dient dem zahnmedizinischen
Restaurationsbedarf fir den Mund des Patienten Es handelt sich um Keramikpulver, welche streng mit den im Sys-
tem vorgesehenen Flissigkeiten angemischt und im Ofen gebrannt werden. Auch die K2 My Stains Malfarben und
Keramikprodukte sowie die Glasurprodukte durfen ausschlief3lich fir unsere Keramikmassen verwendett werden. An-
gemischte Pulver dirfen nicht in die Pulverbehdltnisse zuriick geschiittet werden.

Indikation

Zur erganzenden Herstellung von Zahnersatz auf einer Geriistbasis aus Zirkon, Lihium oder Metall mit der Méglich-
keit Einzellkronen und bis zu 14 gliedrige Briicken herzustellen. Die Hersteller der Gerustbasis geben jedoch ein-
schrankend die Konstruktion und die Anzahl der Briickenglieder vor. Die Festigkeit aller Gerlistmaterialien muf3 in der
Konstruktion durch den Zahntechniker gewahrleistet werden kénnen.

Hinweise fur den Gebrauch der K2 Zirkonkeramik

Der Liner wird mit Modellierflissigkeit angemischt und diinn mit dem Pinsel auf das Gertist aufgetragen. Das Gerust
kann der gewiinschten Farbe des Zahnes angenéhert werden.

Die labiale und okklusale Form wird zunéchst mit Dentinmassen der gewiinschten Farbe aufgebaut. Die anatomische
Form wird mit Schneidemassen komplettiert. Zur Optimierung der Schichtung und der spéateren Asthetik kénnen Spe-
zialmassen wie Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel etc. eingebaut werden. Die Palatinalschichtung erfolgt nach
gleichem Grundprinzip.

Je nach Schrumpfung der Keramik oder Anspruch an die Esthetik werden weitere Keramikbrande durchgefihrt.

Nach dem Finalisieren der Zahnform und Oberflache erfolgt der Glanzbrand. Mit dem K2 My Stains Malfarbsystem
kénnen weitere farbliche Optimierungen und leichte Korrekturen mit den Korrektur und Structurmassen durchgefihrt
werden.Die gesamte Brandflihrungen und die technischen Daten der K2 Zirkonkeramik entnehmen sie nachfolgenden
Tabellen
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Brennparameter ,,K2 Zirkon*

Start- Trocken- | Temp. An- Va- Halte- Erschei-
) ; Endtemp. X .
temp. zeit stieg kuum zeit nungs-bild
Linerbrand (Frame 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Leicht glan-
Modifier) 842°F 131°F/min 1472°F zend
lund 2 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Leicht gelan-
Schulterbrand 842°F 113°F/min 1580°F zend
. 450°C . 45°C/min 820°C . N
1. Dentinbrand 842°F 6 min 113°F/min + 1508°F 1 min Glanzend
. 450°C . 45°C/min 810°C . N
2. Dentinbrand 842°F 6 min 113°F/min + 1490°F 1 min Glanzend
480°C . 45°C/min 820°C . N
Glanzbrand 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Glanzend
790°C-
. 480°C . 45°C/min 810°C . N
Glanzbrand mit Glasur 896°F 4 min 113°F/min + 1454°F- 1 min Glanzend
1490°F
Korrekturmassen 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Glinzend
brand 842°F 113°F/min 1292°F

Brennempfehlungen sind Richtwerte und missen der jeweiligen Ofensituation angepasst werden ! Entscheidend ist das Brenn-
ergebnis ! Vor Anwendung Brennofen kalibrieren und ein Reinigungsbrand bei max. Brenntemperatur ohne Vakuum/ 5 Minuten

durchfihren !

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaften MafReinheit Wert Norm
Warmeausdehnungskoeffizient (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Glastransformationspunkt °C 555+ 10 -
Loslichkeit um/cm?2 16 Max. 100
Biegefestigkeit MPa 90 Min. 50
Mittlere KorngroiRe D 90% 60 -
Chemische Zu- Gew.-%
sammensetzung
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li2O <1
CaO 4-6
BaO 05-15
Ce02 <1
CeF3 <1

3.2.  Hinweise fir den Gebrauch der K2 Lithiumkeramik
Der Liner wird mit Modellierflissigkeit angemischt und diinn mit dem Pinsel auf das Gerist aufgetragen. Das Gerlist
kann der gewiinschten Farbe des Zahnes angenahert werden.
Auf dem Lithiumgerist wird erst ein Washbrand (diinne Dentinschicht) aufgetragen und nach Vorgabe gebrannt.
Es kénnen auch Ingots/Presspellets verwendet werden, welche im Pressverfahren in die Muffel gedriickt werden.

Hierbei kann das vollanatomische Verfahren oder eine sog. Cut back Technik angewendet werden. Bei der
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Betriebsanleitung BA

Vollanatomischen kann nach ausarbeiten des Keramik Pellet gleich zum Bemalen weiter geschritten werden. Bei der
Cut back Technik bitte wie weiter unten beschrieben fortfahren.
Die labiale und okklusale Form wird zunéachst mit Dentinmassen der gewiinschten Farbe aufgebaut. Die anatomische
Form wird mit Schneidemassen komplettiert. Zur Optimierung der Schichtung und der spéateren Asthetik konnen Spe-
zialmassen wie Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... eingebaut werden. Die Palatinalschichtung erfolgt nach
gleichem Grundprinzip.
Je nach Schrumpfung der Keramik oder Anspruch an die Esthetik werden weitere Keramikbrande durchgefihrt.
Nach dem Finalisieren der Zahnform und Oberflache erfolgt der Glanzbrand. Mit dem K2 My Stains Malfarbsystem
kénnen weitere farbliche Optimierungen und leichte Korrekturen mit den Korrektur oder Structurmassen durchgefiihrt
werden.Die gesamte Brandftihrungen und die technischen Daten der K2 Lithiumkeramik entnehmen sie nachfolgen-

den Tabellen.
Chemische Zusammen- Gew.-%
setzung
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Brenntabelle
Starttem- | Trocknen | Anstiegs- End- Haltezeit | Vakuum Erschei-
peratur temperatur | tempe- nungsbild
ratur
Dentin Wash 430°C/ 4 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Ja Leicht glan-
806°F 113°F/Min | 1436°F zend
Dentin 1 430°C/ 6 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Ja Leicht glan-
806°F 113°F/Min | 1436°F zend
Dentin 2 430°C/ 6 Min 45°C/Min /| | 775°C/ 1 Min Ja Leicht glan-
806°F 113°F/Min | 1472°F zend
Glanz mit Glasur 450°C/ 4 Min 45°C/Min/ | 765°C/ 1 Min Nein Glanzend
842°F 113°F/Min | 1409°F
Glanz ohne Glasur 450°C / 4 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Nein Glanzend
842°F 113°F/Min | 1436°F

Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen und der Situation des
Ofens angeglichen werden missen. Entscheidend ist das richtige Brennresultat.

K2 Li Physikalische Eigenschaften

Loslichkeit Biegefestigkeit Mittlerer WAK CTE Glastransformati-
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] onspunkt
Massen Powders max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 > 90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear,Transpa
3.3.  Hinweise fiir den Gebrauch der K2 HF Metallkeramik
Das Metallgerust ist nach Herstellerangaben vorzubereiten. ( Beschleifen, Sandstrahlen, Oxidieren)
Dokument: Erstellt am/von: geandert am/von: Revision: freigegeben am/von: Seitenzahl:
BA 13.05.2025/ TB 2 13.05.2025 Seite 3von 7




Betriebsanleitung BA

Das Auftragen des NEM Bonder 337-0500 wird unbedingt empfohlen. Au3erdem sollten bei WAK > 14,5 mit einer
Langzeitabkiihlung gearbeitet werden und bei WAK < 14,1 das Objekt zligig aus dem Ofen genommen werden.

Der Opaquer wird mit Opaquerflissigkeit diinn angemischt und mit dem Pinsel auf das Metalleriist aufgetragen. Das
Gerlist mit seiner metallischen Farbe kann so zu 75% abgedeckt werden. (s. Brenntabelle) Es ist einfacher einen 2.
Opaquerbrand mit einer etwas dickeren Konsistenz durchzufiihren um sich der gewiinschten Farbe des Zahnes an-
zunahern.

In Absprache mit Zahnarzt und Patient kann ein sogenannter Schulterbrand erfolgen.. Das Isolieren des Zahnstump-
fes und das Vortrocknen der Schultermasse mit Fon oder unter der Brennkammer sind hilfreich. Das Abheben der
Konstruktion vom Modell wird wesentlich erleichtert.

Die labiale und okklusale Form wird zunéachst mit Dentinmassen der gewiinschten Farbe aufgebaut. Die anatomische
Form wird mit Schneidemassen komplettiert. Zur Optimierung der Schichtung und der spateren Asthetik kénnen
Spezialmassen wie Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... eingebaut werden. Die Palatinalschichtung erfolgt
nach gleichem Grundprinzip.

Je nach Schrumpung der Keramik oder Anspruch an die Esthetik werden weitere Keramikbrande durchgefihrt.

Nach dem Finalisieren der Zahnform und Oberflache erfolgt der Glanzbrand. Mit dem K2 My Stains Malfarbsystem
kénnen weitere farbliche Optimierungen und leichte Korrekturen mit den Korrektur oder Structurmassen durchgefiihrt
werden. Die gesamte Brandfiihrungen und die technischen Daten der K2 Lithiumkeramik enthnehmen sie nachfolgen-
den Tabellen

Chemische Zusammenset- Gew.-%
zung
Si02 55 — 65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4 -7
Li2O <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce02 <1
CeF3 <
Brennparameter K2 HF
el Tl | OMEEES Va- |End- Halte- Erschei-
tempera- .| tur- . ;
nungszeit . kuum | temperatur zeit nungsbild
tur anstieg
. Je nach Angaben des Legierungsherstellers
Oxid brand Empfohlen fur NEM! Bei Verwendung von Bonder ist nur 1 Opakerbrand notwendig!
Bonderbrand 550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / min glanzend
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. Opakerbrand 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C / Imin linzend
Pulver* 1094°F 167°F) /min 1742 °F 9
2. Opakerbrand 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min leicht
Pulver 1094°F 167°F) /min 1724°F glanzend
550°C/ . 80°C ( 930°C/ . leicht
1. und 2. Schulterbrand 1022°F 4 min 176°F) /min + 1706 °F 1min glinzend
. 570°C/ . 50°C ( 910°C/ . leicht
Bemtln Breme 1058°F 6min | o0epymin |t 1670°F | 1™ | gianzend
570°C/ . 50°C ( 900°C/ . leicht
KomeiuitarEmne 1058°F Smin ook min | Y 1652 °F min 1 lanzend
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Betriebsanleitung BA

590°C/ . 50°C ( 895°C/ , ,
Glanzbrand 1094°F 3 min 122°F) /min - 1643 °F Imin glanzend
. 500°C/ . 45°C ( 855°C/ , ,
Glanzbrand mit Glasur 932°F 3 min 113°F) /min - 1571 °F 1min glanzend

* Bei Verwendung von NEM: Endtemperatur 960°C
Die oben genannten Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Ofen und der Situation des Ofens
angeglichen werden.

Entscheidend ist das richtige Brennresultat.

K2 HF Physikalische Eigenschaften

Mittlerer WAK (25- Glastransfor- Loslichkeit Biegefestigkeit Mittlere KorngréRRe
500°) mationspunkt

106 xK1 °C pum/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Einfarbung

Die gebrannten Keramikrestaurationen kénnen mit dem vielféltigen Farbangebot der K2 My Stains Malfarben ver-
starkt individualisiert werden. Die Farben werden mit Structurliquid angemischt und erhalten so eine Hohe Standfes-
tigkeit beim Auftrag. Ein Anmischen mit Standardliquid 1aR3t die Farben flissiger und breitflachiger Auftragen.

Die Strukturmassen werden ausschlieRlich mit Strukturflissigkeit angemischt und dirfen ausschlielich fur Zirkon und
Lithium Disilikatrestaurationen verwendet werden.
Die Strukturmassen durfen nur bis 0,5 mm Schichtstérke haben und nur an Stellen aufgetragen werden die keinerlei
Kaukraft abfangen missen.
Alle My Stains Malfarben und Strukturmassen sowie verwendete Pinsel und Instrumente diirfen nicht mit wasser in
Beriihrung kommen.
Die Oberflachen der gebrannten Keramikmassen werden mit Glasurpaste oder Glasurspray versiegelt.

Brenntabelle fir K2 MyStains - Glasur/Malfarbenbrand

fur alle u.g. Keramiken sowie reines gesintertes Zirkon (Blanks) und monolithisches Lithiumdisilikat (gepresst)
Starttempera- | Trock- Temperaturan- | Endtemperatur | Halte- Va- Erschei-
tur nen stieg zeit kuum nungsbild
Low Fusing | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Ceramic (K2 113°F/min 1382°F - nute
LF) 1418°F
High Fusing |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Ceramic (K2 113°F/min 1580°F - nute
HF) 1616°F
Lithiumcera- | 450°C/842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
mic (K2 Li) 113°F/min 1382°F - nute
1436°F
Zirconcera- | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
mic (K2 Zi) 113°F/min 1454°F - nute
1490°F
Zirconium | 450°C/ 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Dioxide 113°F/min 1472°F - nute
(Blanks) 1742°F
Lithium Disi- | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
licate (Blocs) 113°F/min 1346°F - nute
1436°F
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Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die immer an den verwendeten Ofen angepasst werden
mussen
und muss an die Gegebenheiten des Ofens angepasst werden. Das richtige Brennergebnis ist entscheidend.

Wenn aus blauem CAD/CAM gefrést, bitte vor dem Glasieren fertig kristallisieren.

Brenntabelle fiir K2 MYStains Structure auf Zirkoniumdioxid

Vorheizen Trocken- | Schlie- Steigrate Vakuu | Brenntempera- | Haltezeit |Langzeit-
zeit Rzeit m tur abkihlung
430°C/ 806°F ‘ 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 Minute |0 - 6 min**
104°F

Brenntabelle flir K2 MYStains Structure auf Lithiumdisilikat

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 Minute 0 - 6 min**
104°F

* mit einer maximalen Schichtdicke von 0,5 mm, die jeweils auf 5 Minuten verlangert werden kann

** f{ir feste Restaurationen bis zu 6 Minuten Langzeitkihlung

4. Hinweise zur Lagerung
Die K2 Keramikpulver und Keramikflissigkeiten kdnnen benutzt werden bis das Produkt véllig aufgebraucht ist.
Es wir emopfohlen:
- in der Originalverpackung zu lagern und zu transportieren
- Lagerung auschlieBlich an trockenen und lichtgeschiptzten Platzen
- Lagerung bei 4-35 ° Celsius bzw. 39-95 ° Fahrenheit
Sollten die Keramikpulver feucht geworden sein und sich verklumpte Pulverteile in der Dose befinden, bitte entsorgen.
Vor dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund muss gemaf guter klinischer handwerklicher Praxis
eine Reinigung und Desinfektion erfolgen.

5. Kontraindikation/Restrisiko
Unvertréglichkeiten der Patienten gegentber enthaltenen Bestandteilen der K2 Keramikmassen. Bruxismus, alle Ge-
rustvarianten auBerhalb der Vorgaben der Gerlsthersteller und auf3erhalb der zugelassenen WAK bereiche der jeweili-
gen Keramiken. Alle Varianten welche nicht unter Punkt 3 Indikatioin genannt sind. Eventuelle Restrisiken und Uber-
empfindlichkeiten sollten im Gesprach zwischen Patient, Zahnarzt und Zahntechniker ausgeschlossen werden.

6. Sicherheitshinweise
Die max. Drehzahl der Bohrer zur Zirkonbearbeitung sollte die Herstellerangaben bzw. 20.000 UPM nicht tbersteigen.
Die Bearbeitung sollte langsam und mit wenig Druck erfolgen um bestmdgliche Ergebnisse zu erzielen. Konstruktionen
mit Materialdefekten (Risse, Abplatzungen) nicht weiter verarbeiten. Auf Augenschutz Mundschutz nicht verzichten.
Um das Einatmen von Keramikstaub zu verhindern bitte die Absaugvorrichtung einschalten.
Restaurationen nicht im heil3en Zustand berihren.
Verarbeitung unserer K2 Keramikmassen nur wenn keine Uberempfidlichkeiten auf deren Bestandteile vorliegen.

7. Gewahrleistung

Auf alle K2 Keramikpulver wird eine Garantie von 10 Jahren, auf Pastenkonsistenzen von 5 Jahren auf Herstellungsfeh-
ler aufgrund von Materialfehlern gewéhrt.

Die Garantie entfallt bei:

- unsachgemalRer Nutzung bzw. Nichtbeachtung der in dieser Beschreibung angegeben Hinweise,

- nicht konformer Nutzung von K2 Keramikpulver, Fahrléassigkeit bei der Verarbeitung

- Fehler bei der Konzeption der Geriistkonstruktion oder Fehlfunktionen z.B Nichteinhaltung gnathologischer Grunds-
atze

- héherer Gewalt oder einem Transportschaden am gelieferten Paket, fir den gegeniiber dem Transportunternehmen
- keine Vorbehalte geltend gemacht wurden.

Im Rahmen der Garantie liefert Yeti Dentalprodukte GmbH kostenfreien Ersatz fur das unbearbeitete Material. Bedin-
gung hierfir ist die Ricksendung der defekten Teile zum Zwecke einer Analyse.

Ein weiterer Schadenersatz ist ausgeschlossen.

7.1 Kundendienst:

Bei eventuellen Problemen im Zusammenhang mit der Verarbeitung oder Verbesserungsvorschlagen empfehlen wir
Ihnen, die Lotnummer zu notieren und mit Yeti Dentalprodukte GmbH Kontakt aufzunehmen.
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7.2 Entsorgung:

Nach dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund ist das Produkt wie medizinischer Sondermill zu
handhaben. Bitte beachten sie die lhre Landes, Bund und Regionalvorschriften

8. Zur Beachtung
Alle gesetzlich gultigen Bestimmungen fur Bestellung, Verarbeitung und Entsorgung sind zu berlicksichtigen.
Wenn Sie sich einer unerwiinschten Wirkung, Reaktion oder &hnliche Vorkommnisse bewusstwerden, die durch die
Verwendung dieses Produktes erleben werden, einschlie3lich derer, die nicht in der Gebrauchsanweisung aufgefihrt
sind, melden Sie diese bitte direkt Giber die entsprechende Meldebehdérde, indem Sie die richtige Behdrde Ihres Landes
zuganglich Gber den Link auswahlen https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en Sowie auf unserer internen E-
Mailadresse: info@yeti-dental.com
9. Symbole
M Hersteller
CH-REP Bevollméchtigte Person Schweiz

]

CE Zeichen

o
=4
<

FOR DENTAL PROFESSIONALS ONLY (USA)

Nicht steriles Produkt

Katalognummer

Chargennummer

Herstelldatum

Verwendbar bis

Medizinprodukt

Gebrauchsanweisung beachten

3 5 Blw L E EE

Nicht wiederverwendbar

=
=

UDI-Zeichen
HIBC HIBC-Zeichen
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Operating instructions BA
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General
The following instructions have been prepared for all K2 ceramic bodies

This is the K2 zirconium ceramic, a veneering ceramic for veneering zirconium oxide frameworks
and final staining. The specifications of the zirconium framework manufacturer must be ob-
served.

As well as the K2 lithium ceramic for veneering zirconium frameworks, lithium disilicate frame-
works and pressed ingots for subsequent staining. The proportion of lithium disilicate must be at
least 50% of the total thickness of the restoration.

The specifications of the zirconium framework manufacturer and the ingot manufacturer must be
taken into account.

And the K2 HF, high-fusing veneering ceramic for veneering metal frameworks with a CTE of 13.8
- 14.9 at 25° C-500° C and staining with the K2 My Stains stains. The specifications of the metal
manufacturer must be observed.

These notes contain instructions that must be followed to ensure proper use and compliance with safe
conditions. It is essential to read these instructions carefully before using the K2 ceramic materials for the
first time and to observe the instructions of the framework manufacturer (zirconium lithium metal).

Scope of delivery:

K2 zirconium ceramic 370-2001 until 385-0050
K2 Li lithium ceramic 387-1001 until 387-7305
K2 HF veneering ceramic 386-2001 until 386-6301
K2 Glazing paste GL universal 336-0010
K2 Glaze paste GL univ. fluorescent 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glaze spray GL fluorescent 336-0076

Manufacturer's u
address: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Germany

Phone: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail address: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technical questions: 07733-9410-20

General information

K2 ceramic materials may only be used by specialised dental technicians. The personnel must be professionally
trained and skilled. They are ceramic powders which are strictly mixed with the liquids provided in the system and
fired in the furnace. The K2 My Stains stains and ceramic products as well as the glaze products may only be used
for our ceramic materials. Mixed powders must not be poured back into the powder containers.

Indication

For the supplementary fabrication of dentures on a framework base made of zirconium, lithium or metal with the op-
tion of fabricating single crowns and up to 14 unit bridges. However, the manufacturers of the framework base specify
the design and number of pontics. The dental technician must be able to guarantee the strength of all framework ma-
terials in the design.

Instructions for using the K2 zirconia ceramic

The liner is mixed with modelling liquid and applied thinly to the framework with a brush. The framework can be ap-
proximated to the desired colour of the tooth.

The labial and occlusal shape is first built up with dentin materials of the desired colour. The anatomical shape is com-
pleted with incisal materials. Special materials such as Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. can be incorpo-
rated to optimise the layering and subsequent aesthetics. Palatal layering is carried out according to the same basic
principle.

Depending on the shrinkage of the ceramic or the esthetic requirements, further ceramic firings are carried out.

After finalising the tooth shape and surface, the glaze firing is carried out. With the K2 My Stains staining system, fur-
ther colour optimisations and slight corrections can be carried out with the correction and structure materials. The en-
tire firing procedures and the technical data of the K2 zirconia ceramic can be found in the following tables
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Firing parameters "K2 Zircon"

S Dr.ylng Temp. rise VG, End temp. HO.|dII’lg Appearance
temp. time cuum time
Linerbrand (frame 450°C . 55°C/min 800°C : . .
modifier) 842°F amin. o zrepmin | * 1472°F | Lmin | Slightly shiny
1and 2 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Slightly
Shoulder burn 842°F 113°F/min 1580°F glossy
o 450°C . 45°C/min 820°C . .
1. Dentin firing 842°F 6 min 113°F/min + 1508°F 1 min Shiny
o 450°C . 45°C/min 810°C . .
2. Dentin firing 842°F 6 min 113°F/min + 1490°F 1 min Shiny
o 480°C . 45°C/min 820°C . .
Glaze firing 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Shiny
790°C-
. . 480°C . 45°C/min 810°C . .
Glaze firing with glaze 896°F 4 min 113°F/min + 1454°F- 1 min Shiny
1490°F
Correction masses 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Shin
brand 842°F 113°F/min 1292°F y

Firing recommendations are guide values and must be adapted to the respective furnace situation ! The firing result is decisive!
Calibrate the kiln before use and carry out a cleaning firing at max. firing temperature without vacuum/ 5 minutes !

Physical properties

Properties Unit of measure- | Value Standard
ment
Coefficient of thermal expansion (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Glass transformation point °C 555+ 10 -
Solubility pm/cma2 16 Max. 100
Flexural strength MPa 90 Min. 50
Average grain size D 90% 60 -
Chemical compo- % by weight
sition
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-1,5
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Instructions for using the K2 lithium ceramic
The liner is mixed with modelling liquid and applied thinly to the framework with a brush. The framework can be ap-
proximated to the desired colour of the tooth.
A wash firing (thin layer of dentine) is first applied to the lithium framework and fired according to specifications.
Ingots/pressed pellets can also be used, which are pressed into the mould using the pressing technique. The fully
anatomical technique or a so-called cut-back technique can be used. With the fully anatomical technique, the ceramic
pellet can be worked out and then immediately stained. For the cut-back technique, please proceed as described be-
low.
The labial and occlusal shape is first built up with dentin materials of the desired colour. The anatomical shape is
completed with incisal materials. Special materials such as Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. can be used
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to optimise the layering and subsequent aesthetics. Palatal layering is carried out according to the same basic princi-

ple.

Depending on the shrinkage of the ceramic or the esthetic requirements, further ceramic firings are carried out.

After finalising the tooth shape and surface, the glaze firing is carried out. With the K2 My Stains staining system, fur-
ther colour optimisations and slight corrections can be carried out with the correction or texture materials. The entire
firing procedures and the technical data of the K2 lithium ceramic can be found in the following tables.

Chemical composition % by weight
Sio2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
ZrO2 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Firing table
Starting Drying Rise tempe-| Final Holding Vacuum | Appearance
tempera- rature tempe- time
ture rature
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min | 1472°F
Gloss with glaze 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min No Shiny
842°F 113°F/min | 1409°F
Gloss without glaze 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min No Shiny
842°F 113°F/min | 1436°F

The firing parameters specified above are guide values that must always be adapted to the kiln used and the situation of the
kiln. The correct firing result is decisive.

K2 Li Physical properties

Solubility [ug/cm?2]

Flexural strength

Average CTE CTE

Glass transforma-

[MPa] (25/500°C) [ppm/K] tion point
Bulk Powders max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (£9) | 2Brandt | 4 Brandt TG [°C] = 10
(*5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 > 90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear,Transpa

3.3. Instructions for using the K2 HF metal-ceramic

The metal framework must be prepared in accordance with the manufacturer's instructions. (Grinding, sandblasting,
oxidising)
The application of NEM Bonder 337-0500 is strongly recommended. In addition, long-term cooling should be used for
CTE > 14.5 and the object should be removed from the oven quickly for CTE < 14.1.
The opaquer is mixed thinly with opaquer liquid and applied to the metal framework with a brush. The framework with
its metallic colour can thus be covered by 75%. (see firing chart) It is easier to conduct a second opaquer firing with a
slightly thicker consistency to approximate the desired colour of the tooth.
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A so-called shoulder firing can be performed in consultation with the dentist and patient. Isolating the tooth stump and
pre-drying the shoulder material with a hair dryer or under the firing chamber is helpful. This makes it much easier to
remove the construction from the model.

The labial and occlusal shape is first built up with dentin materials of the desired colour. The anatomical shape is
completed with incisal materials. Special materials such as Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. can be used
to optimise the layering and subsequent aesthetics. Palatal layering is carried out according to the same basic princi-
ple.

Depending on the shrinkage of the ceramic or the esthetic requirements, further ceramic firings are carried out.
After finalising the tooth shape and surface, the glaze firing is carried out. With the K2 My Stains staining system, fur-

ther colour optimisations and slight corrections can be carried out with the correction or structure materials. Please
refer to the following tables for the complete firing schedule and the technical data of the K2 lithium ceramics

Chemical composition % by weight
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
1-2
1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Firing parameters K2 HF
SIENE Drying Tempera- Va- |End- Holding
tempera- . ture , Appearance
time : cuum |temperature| time
ture increase
i Depending on the alloy manufacturer's specifications
Oxide brand Recommended for NEM! Only 1 opaquer firing is required when using bonders!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1min shiny
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. fire 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C / 1min shin
Powder* 1094°F 167°F) /min 1742 °F y
2. firing 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min light
1094°F 167°F) /min 1724°F shiny
1st and 2nd shoulder 550°C/ 4 min 80°C ( + 930°C/ 1min light
burn 1022°F 176°F) /min 1706 °F shiny
. 570°C/ . 50°C ( 910°C/ . light
e Bl 1058°F 6min | o0epyymin | * 1670 °F Imin 1 shiny
L 570°C/ . 50°C ( 900°C/ . light
Corrective firing 1058°F 5 min 122°F) /min + 1652 °F 1min shiny
. 590°C/ . 50°C ( 895°C/ . .
Glaze firing 1094°F 3 min 122°F) /min - 1643 °F 1min shiny
. . 500°C/ , 45°C ( 855°C/ . .
Glaze firing with glaze 932°F 3 min 113°F) /min - 1571 °F 1min shiny

* When using NEM: final temperature 960°C
The above-mentioned firing parameters are guide values that are always adapted to the kiln used and the situation of the kiln.
The right firing result is crucial.
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K2 HF Physical properties

Medium CTE (25- Glass transformation | Solubility Flexural strength Average grain size
500°) point

10-6xK-1 °C um/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Colouring

The fired ceramic restorations can be further individualised with the wide range of K2 My Stains stains. The colours

are mixed with Structurliquid, which gives them high stability during application. Mixing with standard liquid allows the
colours to be applied more fluidly and over a wider area.
The structural materials are mixed exclusively with structural liquid and may only be used for zirconia and lithium disili-
cate restorations.
The structural compounds may only have a layer thickness of up to 0.5 mm and may only be applied to areas that do
not have to absorb any chewing force.
All My Stains colours and textured paints as well as brushes and instruments used must not come into contact with

water.

The surfaces of the fired ceramic bodies are sealed with glaze paste or glaze spray.

Firing table for K2 MyStains - Glaze/stain firing

for all ceramics listed below as well as pure sintered zirconia (blanks) and monolithic lithium disilicate (pressed

Firin

Starting tem- | Drying | Temperature rise | Final tempera- | Holding Va- Appearance
perature ture time cuum
Low Fusing |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 mi- Yes shiny
Ceramic (K2 113°F/min 1382°F - nute
LF) 1418°F
High Fusing |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 mi- Yes shiny
Ceramic (K2 113°F/min 1580°F - nute
HF) 1616°F
Lithium cera- | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 mi- Yes shiny
mic (K2 Li) 113°F/min 1382°F - nute
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 mi- Yes shiny
mic (K2 zi) 113°F/min 1454°F - nute
1490°F
Zirconium | 450°C/ 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 mi- Yes shiny
Dioxide 113°F/min 1472°F - nute
(Blanks) 1742°F
Lithium Disi- | 450°C / 842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 mi- Yes shiny
licate (Blocs) 113°F/min 1346°F - nute
1436°F
The firing parameters specified above are guide values that must always be adapted to the kiln used
and must be adapted to the conditions of the kiln. The right firing result is crucial.
If milled from blue CAD/CAM, please finish crystallising before glazing.
table for K2 MYStains Structure on zirconium dioxide
Preheating Drying Closing Climb rate Vac- Firing tempera- | Holding Long-term
time time uum ture time cooling
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minute 0 - 6 min**
104°F
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Firing table for K2 MYStains Structure on lithium disilicate

430°C/ 806°F 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F 1 minute 0 - 6 min**

104°F

* with a maximum layer thickness of 0.5 mm, which can be extended to 5 minutes in each case

** for fixed restorations up to 6 minutes long-term cooling

4
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Notes on storage

The K2 ceramic powders and ceramic liquids can be used until the product is completely used up.

It is recommended:

- Store and transport in the original packaging

- Store only in dry and light-protected places

- Storage at 4-35 ° Celsius or 39-95 ° Fahrenheit

If the ceramic powder has become damp and there are lumps of powder in the tin, please dispose of it.

Before inserting the denture into the mouth, the following must be done in accordance with good clinical practice
cleaning and disinfection.

Contraindication/residual risk

Patient intolerance to the components contained in the K2 ceramic materials. Bruxism, all framework variants outside
the specifications of the framework manufacturer and outside the approved CTE ranges of the respective ceramics. All
variants that are not mentioned under point 3 Indications. Any residual risks and hypersensitivities should be excluded
in a discussion between the patient, dentist and dental technician.

Safety instructions

The maximum speed of the drills for zirconium processing should not exceed the manufacturer's specifications or
20,000 rpm.

Processing should be carried out slowly and with little pressure to achieve the best possible results. Do not continue
processing constructions with material defects (cracks, flaking). Do not do without eye protection and a face mask.
To prevent inhalation of ceramic dust, please switch on the extraction device.

Do not touch restorations when they are hot.

Only use our K2 ceramic materials if there is no hypersensitivity to their components.

Guarantee

All K2 ceramic powders are guaranteed for 10 years and paste consistencies for 5 years against manufacturing defects
due to material faults.

The guarantee does not apply to:

- improper use or non-compliance with the instructions given in this description,

- non-compliant use of K2 ceramic powder, negligence during processing

- Errors in the design of the scaffold construction or malfunctions, e.g. non-compliance with gnathological principles

- force majeure or transport damage to the delivered parcel for which the transport company is liable.

- no reservations were made.

Within the scope of the guarantee, Yeti Dentalprodukte GmbH will replace the unprocessed material free of charge. The
condition for this is the return of the defective parts for the purpose of an analysis.

Further compensation is excluded.

7.1 Customer service:

In the event of any problems in connection with processing or suggestions for improvement, we recommend that you
make a note of the lot number and contact Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Disposal:

After inserting the dental prosthesis into the mouth, the product must be treated as hazardous medical waste.

handle. Please observe your state, federal and regional regulations

For attention
All legally valid regulations for ordering, processing and disposal must be observed.

If you become aware of any adverse effect, reaction or similar incident experienced through the use of this product, in-
cluding those not listed in the instructions for use, please report it directly to the appropriate reporting authority by se-
lecting the correct authority in your country accessible via the link https://ec.europa.eu/health/md sector/contact_en as
well as on our internal email address: info@yeti-dental.com

Symbols
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Non-sterile product
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Can be used until

Medical device

Follow the instructions for use
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0123
1. Généralités
Les instructions décrites ci-dessous ont été rédigées pour toutes les masses céramiques K2

Il s'agit de la céramique zirconienne K2, une céramique de recouvrement pour le revétement d'ar-
matures en oxyde de zirconium et le maquillage final. Les instructions du fabricant d'armatures
en zirconium doivent étre respectées.

Ainsi que de la céramique de lithium K2 pour le revétement d'armatures en zirconium ?, d'arma-
tures en disilicate de lithium et de lingots pressés pour le maquillage ultérieur. La part de disili-
cate de lithium doit représenter au moins 50% de |'épaisseur totale de la restauration.

Les directives des fabricants d'armatures en zirconium et des fabricants de lingotins doivent étre
prises en compte.

Et la K2 HF, céramique cosmétique a haut point de fusion pour le recouvrement des armatures
métalliques avec un CDT de 13,8 - 14,9 a 25 ° C-500° C ainsi que le maquillage avec les
magquillants K2 My Stains. Les spécifications des fabricants de métaux doivent étre prises en
compte.

Les présentes instructions contiennent un mode d'emploi qui doit étre impérativement respecté afin de
garantir une utilisation correcte et le respect des conditions de sécurité. Il est indispensable de les lire at-
tentivement, et en particulier les consignes, avant la premiere utilisation des masses céramiques K2 et de
tenir compte des indications des fabricants d'armatures ( zirconium - lithium - métal ).

1.1. Contenu de lalivraison :

K2 Céramique de zirconium 370-2001 jusqu'a 385-0050
K2 Li Céramique au lithium 387-1001 jusqu'a 387-7305
K2 HF Céramique de recouvrement 386-2001 jusqu'a 386-6301
K2 Pate a glacer GL universal 336-0010

K2 Pate de glacage GL univ. flu- 336-0020

orescente

K2 Spray de glagage GL 336-0075

K2 Spray de glagage GL fluorescent 336-0076

1.2. adresse du fabricant
: d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Allemagne

Tél. : 07733-94100 Fax : 07733 -941022 adresse e-mail : info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Questions de technique dentaire : 07733-9410-20

[~

Informations générales

Les masses céramiques K2 ne doivent étre utilisées que par des techniciens dentaires spécialisés. Le personnel doit
étre formé professionnellement et avoir recu une formation spécialisée. La fabrication sert aux besoins de restaura-
tion dentaire pour la bouche du patient Il s'agit de poudres céramiques qui sont strictement mélangées avec les liqui-
des prévus dans le systéme et cuites au four. Les maquillants et les produits céramiques K2 My Stains ainsi que les
produits de glagcage ne peuvent étre utilisés que pour nos masses céramiques. Les poudres mélangées ne doivent
pas étre reversées dans les récipients de poudre.

[

Indication

Pour la fabrication complémentaire de prothéses dentaires sur une base d'armature en zirconium, lihium ou métal,
avec la possibilité de fabriquer des couronnes unitaires et jusqu'a 14 bridges a éléments. Les fabricants de la base
d'armature imposent toutefois des restrictions sur la construction et le nombre d'éléments de bridge. La résistance de
tous les matériaux de I'armature doit pouvoir étre garantie par le technicien dentaire lors de la construction.

3.1 Indications pour l'utilisation de la céramique de zirconium K2
Le liner est mélangé au liquide de modelage et appliqué en fine couche sur I'armature a I'aide d'un pinceau. L'arma-
ture peut étre rapprochée de la couleur souhaitée pour la dent.
La forme labiale et occlusale est d'abord réalisée avec des masses dentine de la teinte souhaitée. La forme anato-
mique est complétée avec des masses incisales. Pour optimiser la stratification et I'esthétique ultérieure, il est pos-
sible d'intégrer des masses spéciales comme Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel, etc. La stratification palatine
est réalisée selon le méme principe de base.
En fonction de la rétraction de la céramique ou des exigences en matiére d'esthétique, d'autres cuissons de la céra-
mique sont effectuées.
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Aprés la finition de la forme et de la surface de la dent, on procéde a la cuisson de glagage. Avec le systeme de
maquillage K2 My Stains, il est possible de réaliser d'autres optimisations chromatiques et de Iégéres corrections avec
les masses de correction et de structuration.L'ensemble des cuissons et des données techniques de la céramique de
zirconium K2 figurent dans les tableaux suivants

Parametres de cuisson "K2 Zirkon

Tempéra- Augmenta- Temps
b Temps de | tion dela . Tempéra- de Image de pa-
ture de . . Vide : ) :
dé séchage tempéra- ture finale main- rution
épart :
ture tien
Marque de liner (modi- 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Légerement
ficateur de cadre) 842°F 131°F/min 1472°F brillant
let2 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Légerement
Brllure a l'épaule 842°F 113°F/min 1580°F brillant
1. Cuisson dela 450°C 6 min 45°C/min + 820°C 1 min Brillant
dentine 842°F 113°F/min 1508°F
2. Cuisson dela 450°C 6 min 45°C/min + 810°C 1 min Brillant
dentine 842°F 113°F/min 1490°F
. 480°C . 45°C/min 820°C . .
Cuisson de glacage 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Brillant
790°C-
Cuisson de glacage 480°C . 45°C/min 810°C . .
avec glacage 896°F 4 min 113°F/min * 1454°F- 1 min Brillant
1490°F
Masses de correction 450°C . 45°C/min 700°C , ,
brand 842°F 4 min 113°F/min * 1292°F 1 min Brillant

Les recommandations de cuisson sont des valeurs indicatives et doivent étre adaptées a la situation du four ! Le résultat de
cuisson est déterminant ! Avant I'utilisation, calibrer le four et effectuer une cuisson de nettoyage a la température de cuisson
maximale sans vide/ 5 minutes !

Propriétés physiques

Caractéristigues Unité de mesure | Valeur Norme
Coefficient de dilatation thermique (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Point de transformation du verre °C 555+ 10 -
Solubilité um/cm?2 16 Max. 100
Résistance a la flexion MPa 90 Min. 50
Taille moyenne des grains D 90% 60 -
Composition % en poids
chimigue
Sio2 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-1,5
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Indications pour l'utilisation de la céramique au lithium K2
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Le liner est mélangé au liquide de modelage et appliqué en fine couche sur I'armature a l'aide d'un pinceau. L'arma-
ture peut étre rapprochée de la couleur souhaitée pour la dent.

Une cuisson de connexion (fine couche de dentine) est d'abord appliquée sur I'armature en lithium et cuite selon les
instructions.

Il est également possible d'utiliser des lingots/spellets de pressée qui sont pressés dans le moufle par un procédé de
pressage. Dans ce cas, il est possible d'utiliser la méthode entierement anatomique ou une technique dite de cut
back. Dans le cas de la méthode entierement anatomique , on peut passer directement a la peinture apres avoir
travaillé le lingotin de céramique. Pour la technique du cut back, procéder comme décrit ci-dessous.

La forme labiale et occlusale est d'abord réalisée avec des masses dentine de la teinte souhaitée. La forme anato-
mique est complétée avec des masses incisales. Pour optimiser la stratification et I'esthétique ultérieure, des masses
spéciales telles que Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... peuvent étre intégrées. La stratification palatine est
réalisée selon le méme principe de base.

En fonction de la rétraction de la céramique ou des exigences en matiére d'esthétique, d'autres cuissons de la céra-
mique sont effectuées.

Aprés la finition de la forme et de la surface de la dent, on procede a la cuisson de glacage. Le systeme de maquil-
lage K2 My Stains permet d'optimiser la teinte et d'effectuer de Iégéres corrections avec les masses de correction ou

de structuration.

Composition chimique % en poids
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Tableau de cuisson
Tempéra- | Séchage Tempéra- |Tempéra-| Temps de Vide Apparence
ture de ture de ture fi- maintien
dé- montée nale
marrage
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 min Oui Légerement
806°F 113°F/Min 1436°F brillant
Dentine 1 430°C/ 6 min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 min Oui Légérement
806°F 113°F/Min 1436°F brillant
Dentine 2 430°C/ 6 min 45°C/Min/ | 775°C/ 1 min Oui Légérement
806°F 113°F/Min 1472°F brillant
Brillance avec 450°C/ 4 min 45°C/Min/ | 765°C/ 1 min Non Brillant
glacage 842°F 113°F/Min 1409°F
Brillance sans 450°C/ 4 min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 min Non Brillant
glacage 842°F 113°F/Min 1436°F

Les parametres de cuisson indiqués ci-dessus sont des valeurs indicatives qui doivent toujours étre adaptées au four de cuis-
son utilisé et a la situation du four. L'essentiel est d'obtenir un résultat de cuisson correct.

K2 Li Propriétés physiques

Solubilité [ug/cm?2] | Résistance a la flex- CDT moyen CTE Point de transfor-
ion [MPa] (25/500°C) [ppm/K] mation du verre
Poudres de masse max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C]+ 10
*5)
Dentine, Dentine
opaque Email modifiant | 16 >90 9.5 9.5 520
la dentine, Email a effet
Clear,Transpa
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3.3.

Indications pour l'utilisation du K2 HF céramo-métallique
L'armature métallique doit étre préparée selon les instructions du fabricant. ( Poncage, sablage, oxydation)

L'application du NEM Bonder 337-0500 est fortement recommandée. De plus, si le CDT est > 14,5, il faut travailler
avec un refroidissement de longue durée et si le CDT est < 14,1, il faut rapidement retirer I'objet du four.

L'opacifiant est mélangé en fine couche avec du liquide opacifiant et appliqué au pinceau sur I'armature métallique.
L'armature avec sa couleur métallique peut ainsi étre recouverte a 75%. (voir tableau de cuisson) Il est plus facile
d'effectuer une deuxiéme cuisson d'opaque avec une consistance un peu plus épaisse pour se rapprocher de la

teinte souhaitée pour la dent.

En accord avec le dentiste et le patient, il est possible de procéder a ce que I'on appelle une cuisson d'épaulement.

est utile d'isoler le moignon de dent et de pré-sécher la masse d'épaulement avec un séche-cheveux ou sous la

chambre de cuisson. Le décollement de la construction du modéle est considérablement facilité.

La forme labiale et occlusale est d'abord réalisée avec des masses dentine de la teinte souhaitée. La forme anato-
mique est complétée avec des masses incisales. Pour optimiser la stratification et I'esthétique ultérieure, des mas-
ses spéciales telles que Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... peuvent étre intégrées. La stratification palatine
est réalisée selon le méme principe de base.

En fonction de la rétraction de la céramique ou des exigences en matiere d'esthétique, d'autres cuissons de céra-

mique sont effectuées.

Aprés la finalisation de la forme et de la surface de la dent, on procéde a la cuisson de glacage. Avec le systéme de
maquillage K2 My Stains, il est possible de réaliser d'autres optimisations chromatiques et de Iégéres corrections
avec les masses de correction ou de structure. Les tableaux suivants présentent I'ensemble des cuissons et des
données techniques de la céramique au lithium K2.

Composition chimique % en poids
Sio2 55 - 65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
Ca 1-2
Ba 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Z2r02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Paramétres de cuisson K2 HF
Départ- Tempera- _ Temps
. Temps de |ture- . Fin- de
tempera- 2 Vide , : Apparence
ture séchage augmenta- tempeérature main-
tion tien

Marque d'oxyde

Selon les indications du fabricant d'alliages
Recommandé pour les métaux non précieux ! En cas d'utilisation de bonder, une seule
cuisson d'opaque est nécessaire !

Cuisson particuliér 550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1min brillant
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. del'opaque 590°C/ . 75°C ( 950°C/ 1min .
Poudre* 1094°F Amin- 679 /min * 1742 °F brillant
2. del'opaque 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min facile
Poudr 1094°F 167°F) /min 1724°F brillant
lere et 2éme bralures 550°C/ 4 min 80°C ( + 930°C/ 1min facile
d'épaule 1022°F 176°F) /min 1706 °F brillant
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e dedenive | 596 | amn [ S500 T | e [ [k

Cuisson de correction fggg?é 5 min 1239;)C/r(nin + fgg;(ié 1min facngri"am
Cuisson de glacage fgg;?é 3 min 1239;)C/r(nin - fgi’;(ié 1min brillant
cussondesiazae | 00/ | e [0l || e [ e | en

* En cas d'utilisation de métaux non précieux : température finale de 960°C.

Les parametres de cuisson mentionnés ci-dessus sont des valeurs indicatives qui doivent toujours étre adaptées au four utilisé
et & la situation du four.

Ce qui est décisif, c'est le résultat de cuisson correct.

C2 HF Propriétés physiques

CDT moyen (25-500°) | Point de transfor- Solubilité Résistance a la flex- [ Taille moyenne
mation du verre ion des grains

10-6xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Coloration

Les restaurations en céramique cuites peuvent étre davantage personnalisées grace a la gamme de teintes variées
des maquillants K2 My Stains. Les couleurs sont mélangées avec Structurliquid et obtiennent ainsi une grande stabi-
lité lors de I'application. Un mélange avec du liquide standard permet une application plus fluide et plus large des cou-
leurs.

Les masses de structure sont exclusivement mélangées avec du liquide de structure et ne peuvent étre utilisées que
pour des restaurations en zircon et en disilicate de lithium.

Les masses structurées ne peuvent avoir qu'une épaisseur de couche de 0,5 mm et ne doivent étre appliquées qu'aux
endroits ou aucune force de mastication ne doit étre absorbée.

Toutes les peintures et masses structurées My Stains ainsi que les pinceaux et instruments utilisés ne doivent pas
entrer en contact avec de I'eau.

Les surfaces des masses céramiques cuites sont scellées avec une pate d'émail ou un spray d'émail.

Tableau de cuisson pour K2 MyStains - cuisson de glagcage/peinture
pour toutes les céramiques mentionnées ci-dessus ainsi que pour le zirconium pur fritté (blanc) et le disilicate de lithium
monolithique (pressé)

Température Seé- Augmentation de | Température | Temps Vide Apparence
de démarrage | chage la température finale de
main-
tien
Céramique a | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 mi- Oui brillant
faible fusion 113°F/min 1382°F - nute
(K2 LF) 1418°F
Céramique a | 480°C/ 896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 mi- Oui brillant
fusion élevée 113°F/min 1580°F - nute
(K2 HF) 1616°F
Céramique |450°C/842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 mi- Oui brillant
au lithium 113°F/min 1382°F - nute
(K2 Li) 1436°F
Céramique |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 mi- Oui brillant
de zirconium 113°F/min 1454°F - nute
(K2 zi) 1490°F
Zirconium | 450°C/842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 mi- Oui brillant
113°F/min nute
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Dioxyde 1472°F -

(ébauches) 1742°F

Disilicate de |450°C/842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 mi- Oui brillant
lithium 113°F/min 1346°F - nute
(Blocs) 1436°F

Les paramétres de cuisson indiqués ci-dessus sont des valeurs indicatives qui doivent toujours étre adaptées au

four utilisé.
et doit étre adapté aux conditions du four. Le bon résultat de cuisson est décisif.

Si fraisé en CAD/CAM bleu, veuillez terminer la cristallisation avant I'émaillage.

Tableau de cuisson pour K2 MYStains Structure sur zircone

Préchauffage | Temps de |Heurede |Taux de mon- |Vide Température de | Temps de | Longue du-
séchage |fermeture |tée cuisson maintien | rée -
refroidisse-
ment
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minute |0 -6 min**
104°F
Tableau de cuisson pour K2 MYStains Structure sur disilicate de lithium
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C /[ 1427°F | 1 minute |0 -6 min**
104°F

* avec une épaisseur de couche maximale de 0,5 mm, qui peut étre prolongée a chaque fois jusqu'a 5 minutes

** pour les restaurations fixes, jusqu'a 6 minutes de refroidissement a long terme

4. Remarques sur le stockage
Les poudres et liquides céramiques K2 peuvent étre utilisés jusqu'a épuisement complet du produit.
Nous le recommandons :
- a stocker et a transporter dans leur emballage d'origine
- Stockage uniguement dans un endroit sec et protégé de la lumiére.
- Stockage a 4-35 ° Celsius ou 39-95 ° Fahrenheit
Si les poudres céramiques sont devenues humides et qu'il y a des morceaux de poudre agglomérés dans la boite,
veuillez les jeter.
Avant la mise en place de la prothése dans la bouche, il faut, conformément aux bonnes pratiques cliniques artisanales
un nettoyage et une désinfection sont effectués

5. Contre-indication/risque résiduel
Incompatibilité des patients avec les composants des masses céramiques K2. Bruxisme, toutes les variantes d'arma-
tures en dehors des spécifications du fabricant d'armatures et en dehors des plages CDT autorisées des céramiques
respectives. Toutes les variantes qui ne sont pas mentionnées au point 3 Indications. Les éventuels risques résiduels
et les hypersensibilités doivent étre exclus lors d'un entretien entre le patient, le dentiste et le technicien dentaire.

6. Consignes de sécurité
La vitesse de rotation maximale des forets pour l'usinage du zircon ne doit pas dépasser les indications du fabricant ou
20.000 tours/minute.
Le traitement doit étre effectué lentement et avec peu de pression afin d'obtenir les meilleurs résultats possibles. Ne
pas poursuivre le traitement des constructions présentant des défauts de matériau (fissures, éclatements). Ne pas re-
noncer a la protection des yeux et a la protection buccale.
Pour éviter d'inhaler de la poussiére de céramique, veuillez mettre en marche le dispositif d'aspiration.
Ne pas toucher les restaurations lorsqu'elles sont chaudes.
Ne traiter nos masses céramiques K2 qu'en l'absence d'hypersensibilité a leurs composants.

7. Garantie

Toutes les poudres céramiques K2 sont garanties 10 ans et les consistances de pate 5 ans contre les défauts de fabri-
cation dus a des vices de matériau.
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La garantie ne s'applique pas dans les cas suivants

- d'une utilisation non conforme ou du non-respect des instructions figurant dans la présente description,

- utilisation non conforme de la poudre céramique K2, négligence lors du traitement

- Erreur de conception de I'armature ou dysfonctionnement, par ex. non-respect des principes gnathologiques

- de force majeure ou d'un dommage de transport sur le colis livré, pour lequel la responsabilité de I'entreprise de trans-
port est engagée.

- aucune réserve n'a été émise.

Dans le cadre de la garantie, Yeti Dentalprodukte GmbH fournit gratuitement le remplacement du matériel non usiné.
La condition pour cela est le renvoi des piéces défectueuses pour analyse.

Tout autre dédommagement est exclu.

7.1 Service apreés-vente :

En cas d'éventuels problémes liés a la mise en ceuvre ou de suggestions d'amélioration, nous vous recommandons de
noter le numéro de lot et de contacter Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Elimination des déchets :

Aprés la mise en place de la prothése dentaire dans la bouche, le produit doit étre traité comme un déchet médical
spécial.

de I'environnement. Veuillez consulter les réglementations nationales, fédérales et régionales.

A noter
Toutes les dispositions légales en vigueur concernant la commande, le traitement et I'élimination doivent étre
respectées.

Si vous avez connaissance d'un effet indésirable, d'une réaction ou d'un événement similaire résultant de |'utilisation de
ce produit, y compris ceux qui ne sont pas mentionnés dans le mode d'emploi, veuillez le signaler directement a I'auto-
rité de notification appropriée en sélectionnant l'autorité correcte de votre pays accessible via le lien https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en Ainsi que sur notre adresse e-mail interne : info@yeti-dental.com

Symboles

u Fabricant

CH-REP Personne autorisée Suisse

Ce ce

I3(only FOR DENTAL PROFESSIONALS ONLY (USA)

Produit non stérile

Numéro de catalogue

Numeéro de lot

Date de fabrication

Utilisable jusqu'a

SR IENE] >

Dispositif médical
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Respecter le mode d'emploi

=

Non réutilisable

UDI

Signe UDI
HIBC Marque HIBC
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1

1.1.

1.2.

[

[

3.1

0123

Generale
Le seguenti istruzioni sono state preparate per tutti i corpi in ceramica K2

Si tratta della ceramica di zirconio K2, una ceramica da rivestimento per il rivestimento di strut-
ture in ossido di zirconio e la colorazione finale. E necessario rispettare le specifiche del produt-
tore della strutturain zirconio.

Oltre alla ceramica al litio K2 per il rivestimento di strutture in zirconio, strutture in disilicato di
litio e lingotti pressati per la successiva colorazione. La percentuale di disilicato di litio deve es-
sere pari ad almeno il 50% dello spessore totale del restauro.

Le specifiche del produttore di strutture in zirconio e del produttore di lingotti devono essere
prese in considerazione.

E la K2 HF, ceramica da rivestimento ad alta fusione per il rivestimento di strutture metalliche con
un CTE di 13,8 - 14,9 a 25° C-500° C e la colorazione con i colori K2 My Stains. E necessario rispet-
tare le specifiche del produttore del metallo.

Queste note contengono istruzioni che devono essere seguite per garantire un uso corretto e il rispetto
delle condizioni di sicurezza. E essenziale leggere attentamente queste istruzioni prima di utilizzare per la
prima volta i materiali ceramici K2 e osservare le istruzioni del produttore della struttura (zirconio-litio-
metallo).

Ambito di fornitura:

K2 ceramica di zirconio 370-2001 fino a 385-0050
guando

K2 Li litio ceramica 387-1001 fino a 387-7305
guando

Ceramica da rivestimento K2 HF 386-2001 fino a 386-6301
guando

K2 Pasta per vetri GL universale 336-0010

K2 Pasta per smalti GL univ. fluores- 336-0020

cente

K2 Smalto spray GL 336-0075

K2 smalto spray GL fluorescente 336-0076

Indirizzo del produt- d
tore: YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, Germania

Telefono: 07733-94100 Fax: 07733-941022 Indirizzo e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Domande di carattere tecnico su Dental: 07733-9410-20

Informazioni generali

| materiali ceramici K2 possono essere utilizzati solo da odontotecnici specializzati. Il personale deve essere profes-
sionalmente preparato e qualificato. Si tratta di polveri ceramiche che vengono rigorosamente miscelate con i liquidi
previsti dal sistema e cotte nel forno. | coloranti e i prodotti per ceramica K2 My Stains, cosi come i prodotti per la
glasura, possono essere utilizzati solo per i nostri materiali ceramici. Le polveri miscelate non devono essere versate
nuovamente nei contenitori delle polveri.

Indicazione

Per la realizzazione supplementare di protesi su una base di zirconio, litio o metallo con la possibilita di realizzare
corone singole e fino a 14 ponti unitari. Tuttavia, i produttori della base di supporto specificano il design e il numero di
ponti. L'odontotecnico deve essere in grado di garantire la resistenza di tutti i materiali della struttura nel progetto.

Istruzioni per l'uso della ceramica di zirconia K2

Il liner viene miscelato con il liquido di modellazione e applicato sottiimente sulla struttura con un pennello. La struttura
puo essere approssimata al colore desiderato del dente.

La forma labiale e occlusale viene prima costruita con materiali dentinali del colore desiderato. La forma anatomica
viene completata con le masse incisali. Per ottimizzare la stratificazione e la conseguente estetica si possono incor-
porare materiali speciali come Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, ecc. La stratificazione palatale viene eseguita
secondo lo stesso principio di base.

A seconda della contrazione della ceramica o dei requisiti estetici, vengono effettuate ulteriori cotture della ceramica.
Dopo aver completato la forma e la superficie del dente, si procede alla cottura della glasura. Con il sistema di colora-
zione K2 My Stains & possibile ottimizzare ulteriormente il colore e apportare lievi correzioni con i materiali di
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correzione e di struttura. Le procedure di cottura complete e i dati tecnici della ceramica di zirconia K2 sono riportati

nelle seguenti tabelle

Parametri di cottura "K2 Zircon

Tempera- | Tempo di Aumento T UEmo
. . empera- | di man-
tura di asciuga- dellatem- | Vuoto ; . Aspetto
tura finale. teni-
partenza. tura peratura
mento
Linerbrand (modifica- 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Leggermente
tore di telaio) 842°F 131°F/min 1472°F ’ lucido
le?2 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Leggermente
Bruciatura della spalla 842°F 113°F/min 1580°F ' lucido
1. Cotturadella 450°C 6 min 45°C/min + 820°C 1 min Lucentezza
dentina 842°F 113°F/min 1508°F ’
2. Cotturadella 450°C 6 min 45°C/min + 810°C 1 min Lucentezza
dentina 842°F 113°F/min 1490°F ’
480°C . 45°C/min 820°C .
Cottura della glassa 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min. Lucentezza
790°C-
480°C . 45°C/min 810°C .
Cottura con smalto 896°F 4 min 113°E/min + 1454°F- 1 min. Lucentezza
1490°F
Correzione marchio di 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Lucentezza
massa 842°F 113°F/min 1292°F ’

Le raccomandazioni di cottura sono valori indicativi e devono essere adattate alla situazione del forno! Il risultato della cottura
e decisivo! Calibrare il forno prima dell'uso ed effettuare una cottura di pulizia alla massima temperatura di cottura senza vuoto

per 5 minuti!

Proprieta fisiche

Proprieta Unita di misura Valore Standard
Coefficiente di espansione termica (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Punto di trasformazione del vetro °C 555+ 10 -
Solubilita pm/cma2 16 Massimo 100
Resistenza alla flessione MPa 90 Min. 50
Granulometria media D 90% 60 -
Composizione % in peso
chimica
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-1,5
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Istruzioni per l'uso della ceramica al litio K2
Il liner viene miscelato con il liquido di modellazione e applicato sottiimente sulla struttura con un pennello. La strut-
tura puo essere approssimata al colore desiderato del dente.
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Sulla struttura in litio viene prima applicata una cottura di lavaggio (sottile strato di dentina) e cotta secondo le

specifiche.

Si possono utilizzare anche lingotti/pallet pressati, che vengono inseriti nello stampo con la tecnica della pressatura.
E possibile utilizzare la tecnica completamente anatomica o la cosiddetta tecnica cut-back. Con la tecnica completa-
mente anatomica , il pellet di ceramica puo® essere lavorato e poi immediatamente colorato. Per la tecnica cut-back,
procedere come descritto di seguito.
La forma labiale e occlusale viene prima costruita con materiali dentinali del colore desiderato. La forma anatomica
viene completata con le masse incisali. Per ottimizzare la stratificazione e la conseguente estetica si possono utiliz-
zare materiali speciali come Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, ecc. La stratificazione palatale viene eseguita
secondo lo stesso principio di base.
A seconda della contrazione della ceramica o dei requisiti estetici, vengono effettuate ulteriori cotture della ceramica.
Dopo aver completato la forma e la superficie del dente, si procede alla cottura della glasura. Con il sistema di colora-
zione K2 My Stains & possibile ottimizzare ulteriormente il colore e apportare lievi correzioni con i materiali di corre-
zione o di texture. Le procedure di cottura complete e i dati tecnici della ceramica al litio K2 sono riportati nelle tabelle

seguenti.
Composizione chimica % in peso
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Tavolo di cottura
Tempera- | Asciuga- Tempera- | Tempe- | Tempo di Vuoto Aspetto
tura di tura turadi sa- | ratura manteni-
partenza lita finale mento
Lavaggio della dentina | 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min 1436°F lucido
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min 1436°F lucido
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min | 1472°F lucido
Lucido con smalto 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. No Lucentezza
842°F 113°F/min 1409°F
Lucentezza senza 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. No Lucentezza
smalto 842°F 113°F/min | 1436°F

| parametri di cottura sopra indicati sono valori indicativi che devono sempre essere adattati al forno utilizzato e alla situazione
del forno stesso. Il risultato di cottura corretto € decisivo.

K2 Li Proprieta fisiche

Solubilita [pug/cm?2] Resistenza alla CTE medio CTE Punto di trasforma-
flessione [MPa] (25/500°C) [ppm/K] zione del vetro
Polveri sfuse max. 100 ug/cm2 | min. 50 MPa (£9) | 2Brandt | 4 Brandt TG [°C] = 10
(*5)
Dentina, Dentina opaca
Modificatore di dentina | 16 >90 9.5 9.5 520
Smalto, Effetto Smalto
trasparente,
Trasparente
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3.3. Istruzioni per l'uso della metallo-ceramica K2 HF
La struttura metallica deve essere preparata secondo le istruzioni del produttore. (Smerigliatura, sabbiatura, ossidazi-
one)

Si raccomanda vivamente I'applicazione di NEM Bonder 337-0500. Inoltre, € necessario utilizzare un raffreddamento
a lungo termine per CTE > 14,5 e togliere rapidamente I'oggetto dal forno per CTE < 14,1.

L'opaco viene mescolato in modo sottile con il liquido opaco e applicato sulla struttura metallica con un pennello. La
struttura con il suo colore metallico puo cosi essere coperta al 75%. (E piu facile eseguire una seconda cottura
dell'opaco con una consistenza leggermente pil spessa per avvicinarsi al colore desiderato del dente.

La cosiddetta cottura della spalla pud essere eseguita in accordo con il dentista e il paziente. E utile isolare il mon-
cone del dente e preasciugare il materiale della spalla con un asciugacapelli o sotto la camera di cottura. In questo
modo e molto piu facile rimuovere la costruzione dal modello.

La forma labiale e occlusale viene prima costruita con materiali dentinali del colore desiderato. La forma anatomica
viene completata con le masse incisali. Per ottimizzare la stratificazione e la conseguente estetica si possono utiliz-
zare materiali speciali come Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, ecc. La stratificazione palatale viene eseguita
secondo lo stesso principio di base.

A seconda della contrazione della ceramica o dei requisiti estetici, vengono effettuate ulteriori cotture della ceramica.

Dopo aver finalizzato la forma e la superficie del dente, si procede alla cottura della glasura. Con il sistema di colora-
zione K2 My Stains & possibile ottimizzare ulteriormente il colore e apportare lievi correzioni con i materiali di corre-
zione o di struttura. Per il programma di cottura completo e i dati tecnici delle ceramiche al litio K2, consultare le se-
guenti tabelle

Composizione chimica % in peso
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
1-2
1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Parametri di cottura K2 HF
Avvio. Tempo di | Tempera- Finale ;emgr?_
tempera- | asciuga- |tura Vuoto : Aspetto
temperatura | teni-
tura tura aumento
mento
A seconda delle specifiche del produttore della lega
Marchio Ossido Consigliato per NEM! Quando si utilizzano i bonders e necessaria solo 1 cottura
dell'opaco!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1min lucido
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. fuoco 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C/ 1min lucido
Polvere* 1094°F 167°F) /min 1742 °F
2. cottura 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min luce
1094°F 167°F) /min 1724°F lucido
Bruciatura della12 e 22 | 550°C/ 4 min 80°C ( + 930°C/ 1min luce
spalla 1022°F 176°F) /min 1706 °F lucido
. . 570°C/ . 50°C ( 910°C/ : luce
Marchio della dentina 1058°F 6 min 122°F) /min + 1670 °E Imin lucido
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Sparo correttivo 570°C/ 5 min 50°C ( + 900°C / 1min luce
1058°F 122°F) /min 1652 °F lucido
590°C/ . 50°C ( 895°C/ . .
Cottura della glassa 1094°F 3 min 122°F) /min - 1643 °F Imin lucido
500°C/ . 45°C ( 855°C/ . .
Cottura con smalto 932°F 3 min 113°F) /min - 1571 °F 1min lucido

* Quando si utilizza il NEM: temperatura finale 960°C.
| parametri di cottura sopra indicati sono valori indicativi che vanno sempre adattati al forno utilizzato e alla situazione del forno

stesso.

Il giusto risultato di cottura & fondamentale.

K2 HF Proprieta fisiche

CTE medio (25-500°) | Punto di trasforma- Solubilita Resistenza alla Dimensione media
zione del vetro flessione dei grani

10-6xK-1 °C pum/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Colorazione

| restauri in ceramica cotta possono essere ulteriormente personalizzati con I'ampia gamma di colori K2 My Stains. |
colori vengono miscelati con Structurliquid, che conferisce loro un'elevata stabilita durante I'applicazione. La miscela-
zione con il liquido standard consente di applicare i colori in modo piu fluido e su una superficie piu ampia.

I materiali strutturali sono miscelati esclusivamente con il liquido strutturale e possono essere utilizzati solo per res-
tauri in zirconia e disilicato di litio.
I composti strutturali possono avere uno spessore massimo di 0,5 mm e possono essere applicati solo su aree che
non devono assorbire la forza masticatoria.
Tutti i colori e le pitture strutturate My Stains, cosi come i pennelli e gli strumenti utilizzati, non devono entrare in con-
tatto con l'acqua.
Le superfici dei corpi ceramici cotti vengono sigillate con pasta di smalto o spray di smalto.

Tavolo di cottura per K2 MyStains - Cottura di smalti e tinteggiature
per tutte le ceramiche elencate di seguito, nonché per la zirconia pura sinterizzata (grezzi) e il disilicato di litio monolitico

(pressato)
Temperatura | Asciug Aumento della Temperatura | Tempo | Vuoto Aspetto
di partenza atura temperatura finale di man-
teni-
mento
Ceramicaa |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Si lucido
bassa fu- 113°F/min 1382°F - minuto
sione (K2 LF) 1418°F
Ceramica ad |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ |1 Si lucido
alta fusione 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Litio cera- | 450°C/842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Si lucido
mico (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C -810°C/ |1 Si lucido
mica (K2 Zi) 113°F/min 1454°F - minuto
1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Si lucido
Biossido 113°F/min 1472°F - minuto
(spazi vuoti) 1742°F
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Tavo

Disilicato di
litio (blocchi)

450°C / 842°F

4 min

45°C/min /
113°F/min

730°C - 780°C/
1346°F -
1436°F

1
minuto

lucido

| parametri di cottura sopra indicati sono valori indicativi che devono sempre essere adattati al forno utilizzato.
e deve essere adattato alle condizioni del forno. Il giusto risultato di cottura & fondamentale.

In caso di fresatura da CAD/CAM blu, si prega di terminare la cristallizzazione prima della smaltatura.

lo di cottura per K2 MYStains Struttura su biossido di zirconio
Preriscaldame | Tempo di | Orario di | Velocita di Vuoto | Temperaturadi | Tempo di | A lungo ter-
nto asciuga- |chiusura |salita cottura manten- mine
tura imento raffred-
damento

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F

Tabella di cottura per K2 MYStains Struttura su disilicato di litio

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [/ 1427°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F

* con uno spessore massimo dello strato di 0,5 mm, che puo essere esteso a 5 minuti in ogni caso

** per restauri fissi fino a 6 minuti di raffreddamento a lungo termine

4. Note sulla conservazione

Le polveri e i liquidi ceramici K2 possono essere utilizzati fino al completo esaurimento del prodotto.
Si raccomanda:
- Conservare e trasportare nella confezione originale

- Conservare solo in luoghi asciutti e protetti dalla luce.
- Conservazione a 4-35° C o 39-95° Fahrenheit

Se la polvere di ceramica € diventata umida e ci sono grumi di polvere nella scatola, smaltirla.
Prima di inserire la protesi in bocca, € necessario eseguire le seguenti operazioni in conformita alla buona pratica

clinica

pulizia e disinfezione.

[

Controindicazione/rischio residuo

Intolleranza del paziente ai componenti contenuti nei materiali ceramici K2. Bruxismo, tutte le varianti di strutture al di
fuori delle specifiche del produttore della struttura e degli intervalli CTE approvati delle rispettive ceramiche. Tutte le
varianti non menzionate al punto 3 Indicazioni. Eventuali rischi residui e ipersensibilith devono essere esclusi in una
discussione tra paziente, dentista e odontotecnico.

@

Istruzioni di sicurezza

La velocita massima delle punte per la lavorazione dello zirconio non deve superare le specifiche del produttore o i
20.000 giri/min.
La lavorazione deve essere eseguita lentamente e con poca pressione per ottenere i migliori risultati possibili. Non con-
tinuare la lavorazione di costruzioni con difetti del materiale (crepe, sfaldature). Non procedere senza protezione degli

occhi e maschera facciale.
Per evitare di inalare la polvere di ceramica, attivare il dispositivo di aspirazione.
Non toccare i restauri quando sono caldi.
Utilizzare i nostri materiali ceramici K2 solo in assenza di ipersensibilita ai loro componenti.

[~

Garanzia

Tutte le polveri ceramiche K2 sono garantite per 10 anni e le consistenze delle paste per 5 anni contro i difetti di fabbri-
cazione dovuti a difetti di materiale.
La garanzia non si applica a:

- l'uso improprio o I'inosservanza delle istruzioni fornite nella presente descrizione,
- uso non conforme della polvere ceramica K2, negligenza durante la lavorazione
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9.

- Errori nella progettazione della costruzione del ponteggio o malfunzionamenti, ad esempio il mancato rispetto dei prin-
cipi gnatologici.

- cause di forza maggiore o danni di trasporto al pacco consegnato per i quali € responsabile I'azienda di trasporto.

- non sono state effettuate prenotazioni.

Nell'ambito della garanzia, Yeti Dentalprodukte GmbH sostituira gratuitamente il materiale non lavorato. La condizione
e la restituzione delle parti difettose ai fini di un'analisi.

Sono esclusi ulteriori risarcimenti.

7.1 Servizio clienti:

In caso di problemi legati all'elaborazione o di suggerimenti per il miglioramento, si consiglia di annotare il numero di
lotto e di contattare Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Smaltimento:

Dopo l'inserimento della protesi dentaria in bocca, il prodotto deve essere trattato come rifiuto sanitario pericoloso.
maniglia. Osservare le normative statali, federali e regionali.

Per ['attenzione
Devono essere rispettate tutte le norme di legge per I'ordinazione, la lavorazione e lo smaltimento.

Se si viene a conoscenza di qualsiasi effetto avverso, reazione o incidente simile verificatosi con l'uso di questo pro-
dotto, compresi quelli non elencati nelle istruzioni per I'uso, si prega di segnalarlo direttamente all'autorita di segnalazi-
one appropriata selezionando l'autorita corretta nel proprio paese accessibile tramite il link https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact en e al nostro indirizzo e-mail interno: info@yeti-dental.com.

Simboli

M Produttore

CH-REP Persona autorizzata Svizzera
Ce ce
B(only SOLO PER | PROFESSIONISTI DEL SETTORE

DENTALE (USA)

Prodotto non sterile

B>

Numero di catalogo

-
(o]
—

Numero di lotto

Data di produzione

Puo essere utilizzato fino a

Dispositivo medico

Sequire le istruzioni per I'uso

JHEML

Non riutilizzabile
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UDI

Simbolo UDI
HIBC Marchio HIBC
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1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

General
Las siguientes instrucciones se han preparado para todas las carrocerias ceramicas K2

Se trata de la ceramica de circonio K2, una ceramica de recubrimiento para el recubrimiento de
estructuras de 6xido de circonio y el maquillaje final. Deben respetarse las especificaciones del
fabricante de la estructura de circonio.

Asi como la ceramica de litio K2 para el recubrimiento de estructuras de circonio, estructuras de
disilicato de litio y lingotes prensados para su posterior maquillaje. La proporcion de disilicato de
litio debe ser como minimo del 50% del grosor total de la restauracion.

Deben tenerse en cuenta las especificaciones del fabricante de la estructura de circonio y del fab-
ricante del lingote.

Y la K2 HF, ceramica de recubrimiento de alta fusion para el recubrimiento de estructuras me-
télicas con un CET de 13,8 - 14,9 a 25° C-500° CYy el tefiido con los maquillajes K2 My Stains. De-
ben respetarse las especificaciones del fabricante del metal.

Estas notas contienen instrucciones que deben seguirse para garantizar un uso adecuado y el cumpli-
miento de las condiciones de seguridad. Es imprescindible leer atentamente estas instrucciones antes de
utilizar por primera vez los materiales ceramicos K2 y respetar las instrucciones del fabricante de la
estructura (circonio metal litio).

Volumen de suministro:

Ceramica de circonio K2 370-2001 hasta 385-0050
Ceramica de litio K2 Li 387-1001 hasta 387-7305
Ceramica de recubrimiento K2 HF 386-2001 hasta 386-6301
K2 Pasta de acristalamiento GL univer- 336-0010

sal

K2 Pasta de glaseado GL univ. fluores- 336-0020

cente

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 esmalte en spray GL fluorescente 336-0076

Direccién del fabrica- d
nte: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Alemania

Teléfono: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 Correo electrénico: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Consultas técnicas dentales: 07733-9410-20

Informacién general

Los materiales ceramicos K2 so6lo pueden ser utilizados por protésicos dentales especializados. El personal debe
estar formado y capacitado profesionalmente. Se trata de polvos ceramicos que se mezclan estrictamente con los
liquidos previstos en el sistema y se cuecen en el horno. Los maquillajes y productos ceramicos K2 My Stains, asi
como los productos de glaseado, s6lo pueden utilizarse para nuestros materiales ceramicos. Los polvos mezclados
no deben verterse de nuevo en los contenedores de polvo.

Indicacién

Para la fabricacion complementaria de protesis dentales sobre una base de estructura de circonio, litio o metal con la
posibilidad de fabricar coronas unitarias y puentes de hasta 14 unidades. No obstante, los fabricantes de la base de
la estructura especifican el disefio y el nimero de ponticos. El protésico dental debe poder garantizar la resistencia
de todos los materiales de la estructura en el disefio.

Instrucciones de uso de la ceramica de 6xido de circonio K2

El liner se mezcla con liquido de modelar y se aplica en capa fina sobre la estructura con un pincel. La estructura pu-
ede aproximarse al color deseado del diente.

La forma labial y oclusal se construye primero con materiales de dentina del color deseado. La forma anatdmica se
completa con masas incisales. Pueden incorporarse materiales especiales como Opaqudentine, Chroma, Inten-
siveamel, etc. para optimizar la estratificacion y la estética posterior. La estratificacion palatina se realiza segun el
mismo principio basico.

Dependiendo de la contraccién de la ceramica o de los requisitos estéticos, se realizan mas cocciones de ceramica.
Tras finalizar la forma y la superficie del diente, se lleva a cabo la coccién de glaseado. Con el sistema de maquillaje
K2 My Stains se pueden realizar otras optimizaciones del color y ligeras correcciones con los materiales de correccién
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y estructura. En las siguientes tablas encontrara todos los procedimientos de coccion y los datos técnicos de la
cerdmica de oxido de circonio K2

Parametros de cocciéon "K2 Zircon"

Temp.er_a— Tiempo de | Aumento . Tempera- JiEmpe . :
turaini- Vacio . de es- Apariencia
; secado temp. tura final.
cial. pera
Linerbrand (modifica- 450°C 4 minutos 55°C/min + 800°C 1 minuto Ligeramente
dor del marco) 842°F 131°F/min 1472°F brillante
ly?2 450°C 4 minutos 45°C/min + 860°C 1 minuto Ligeramente
Quemadura de hombro 842°F 113°F/min 1580°F brillante
1. Coccion dela 450°C 6 minutos 45°C/min + 820°C 1 minuto Brillante
dentina 842°F 113°F/min 1508°F
2. Coccion dela 450°C 6 minutos 45°C/min + 810°C 1 minuto Brillante
dentina 842°F 113°F/min 1490°F
- 480°C . 45°C/min 820°C . .
Coccion de glaseado 896°F 4 minutos 113°F/min + 1508°F 1 minuto Brillante
790°C-
Coccion de glaseado 480°C 4 minutos 45°C/min + 810°C 1 minuto Brillante
con glaseado 896°F 113°F/min 1454°F-
1490°F
Correccion marca de 450°C 4 minutos 45°C/min + 700°C 1 minuto Brillante
masas 842°F 113°F/min 1292°F

Las recomendaciones de coccion son valores orientativos y deben adaptarse a la situacion de cada horno. jEl resultado de la
coccion es decisivo! jCalibre el horno antes de utilizarlo y realice una coccion de limpieza a la temperatura maxima de coccion

sin vacio/ 5 minutos !

Propiedades fisicas

Propiedades Unidad de me- Valor Estandar
dida
Coeficiente de dilatacion térmica (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Punto de transformacion del vidrio °C 555+ 10 -
Solubilidad pm/cma2 16 Max. 100
Resistencia a la flexion MPa 90 Minimo 50
Granulometria media D 90% 60 -
Composicion % en peso
guimica
SiO2 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li2O <1
CaO 4-6
BaO 05-15
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Instrucciones de uso de la ceramica de litio K2
El liner se mezcla con liquido de modelar y se aplica en capa fina sobre la estructura con un pincel. La estructura
puede aproximarse al color deseado del diente.
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Primero se aplica una coccion de lavado (fina capa de dentina) a la estructura de litio y se cuece segun las especifi-
caciones.

También pueden utilizarse lingotes/pellets prensados, que se introducen en el molde mediante la técnica de
prensado. Se puede utilizar la técnica totalmente anatémica o la denominada técnica cut-back. Con la técnica total-
mente anatémica , la pastilla ceramica se puede elaborar y tefir inmediatamente. Para la técnica cut-back, proceda
como se describe a continuacion.

La forma labial y oclusal se construye primero con materiales de dentina del color deseado. La forma anatémica se
completa con masas incisales. Para optimizar la estratificacion y la posterior estética pueden utilizarse materiales
especiales como Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. La estratificacion palatina se realiza siguiendo el
mismo principio basico.

Dependiendo de la contraccién de la ceramica o de los requisitos estéticos, se realizan mas cocciones de ceramica.
Tras finalizar la forma y la superficie del diente, se realiza la coccién de glaseado. Con el sistema de maquillaje K2
My Stains se pueden realizar otras optimizaciones del color y ligeras correcciones con los materiales de correccion o
textura. En las siguientes tablas encontrara todos los procedimientos de coccion y los datos técnicos de la ceramica

de litio K2.
Composicién quimica % en peso
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Mesa de coccion
Tempera- Secado Tempera- | Tempe- | Tiempo de Vacio Apariencia
tura ini- tura de ratura espera
cial subida final
Lavado de dentina 430°C/ 4 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min | 1436°F brillante
Dentina 1 430°C/ 6 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min | 1436°F brillante
Dentina 2 430°C/ 6 minutos | 45°C/min/ | 775°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min | 1472°F brillante
Brillo con glaseado 450°C/ 4 minutos | 45°C/min/ | 765°C/ 1 minuto No Brillante
842°F 113°F/min | 1409°F
Brillo sin esmalte 450°C / 4 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto No Brillante
842°F 113°F/min | 1436°F

Los parametros de coccion especificados anteriormente son valores orientativos que deben adaptarse siempre al horno utiliz-
ado y a la situacion del mismo. El resultado correcto de la coccién es decisivo.

K2 Li Propiedades fisicas

Solubilidad Resistencia a la Promedio del CET Punto de transfor-
[ug/cm2]. flexion [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macion del vidrio
Polvos a granel méax. 100 ug/cm2 | min. 50 MPa (£ 9) | 2Brandt | 4 Brandt TG [°C] = 10
(*5)
Dentina, Dentina
Opaca Dentina Modifi- | 16 >90 9.5 9.5 520
cador Esmalte, Efecto
Esmalte Transpar-
ente, Transpa
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3.3.

Instrucciones de uso de la metal-ceramica K2 HF
La estructura metalica debe prepararse de acuerdo con las instrucciones del fabricante. (Esmerilado, chorro de
arena, oxidacién)

Se recomienda encarecidamente la aplicacién de NEM Bonder 337-0500. Ademas, debe utilizarse un enfriamiento
prolongado para CET > 14,5 y el objeto debe retirarse rapidamente del horno para CET < 14,1.

El opaquer se mezcla finamente con liquido opaquer y se aplica a la estructura metalica con un pincel. De este
modo, la estructura con su color metalico puede cubrirse en un 75%. (Es mas facil realizar una segunda coccion de
opaquer con una consistencia ligeramente mas espesa para aproximarse al color deseado del diente.

La denominada coccion de hombro puede realizarse en consulta con el dentista y el paciente. Resulta util aislar el
mufién del diente y secar previamente el material del hombro con un secador de pelo o bajo la camara de coccion.
De este modo resulta mucho mas facil retirar la construcciéon del modelo.

La forma labial y oclusal se construye primero con materiales de dentina del color deseado. La forma anatomica se
completa con masas incisales. Para optimizar la estratificacion y la posterior estética pueden utilizarse materiales
especiales como Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. La estratificacion palatina se realiza segun el mismo
principio basico.

Dependiendo de la contraccion de la ceramica o de los requisitos estéticos, se realizan mas cocciones de ceramica.

Tras finalizar la forma y la superficie del diente, se lleva a cabo la coccién de glaseado. Con el sistema de maquillaje
K2 My Stains se pueden realizar otras optimizaciones del color y ligeras correcciones con los materiales de cor-
reccion o estructura. En las siguientes tablas encontrard el programa de coccién completo y los datos técnicos de las
ceramicas de litio K2

Composiciéon quimica % en peso
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
1-2
1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Z2r02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Parametros de coccion K2 HF
Inicio- Tiempo de Tempera- ) Fin- Tiempo _ .
tempera- tura Vacio de es- Apariencia
secado temperatura
tura aumentar pera
En funcion de las especificaciones del fabricante de la aleacion
Marca Oxide Recomendado para NEM Solo se requiere 1 coccion de opaquer cuando se utilizan bon-
ders.
B50°C/ | o icioe 80°C ( . 980°C / 1min brillante
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. fuego 590°C/ . 75°C ( 950°C / 1min :
Polvo* 1094°F | 4MINUOS | 1gzomyymin | F 1742 °F brillante
2. coccién 590°C/ 4 minutos 75°C ( + 940°C/ 1min luz
1094°F 167°F) /min 1724°F brillante
1°y 2° hombro 550°C/ 4 minutos 80°C ( + 930°C/ 1min luz
quemado 1022°F 176°F) /min 1706 °F brillante
. 570°C/ . 50°C ( 910°C/ , luz
Marca de dentina 1058°F | 8 MINUOS | ook /min | * 1670 °F Imin- 1 prillante
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Disparo correctivo 570°C/ 5 minutos 50°C ( + 900°C / 1min luz
1058°F 122°F) /min 1652 °F brillante
- 590°C/ . 50°C ( 895°C/ . .
Coccion de glaseado 1094°F 3 minutos 122°F) /min - 1643 °F Imin brillante
Coccion de glaseado 500°C/ 3 minutos 45°C ( i 855°C/ 1min brillante
con glaseado 932°F 113°F) /min 1571 °F

* Cuando se utiliza NEM: temperatura final 960°C

Los parametros de coccion mencionados son valores orientativos que se adaptan siempre al horno utilizado y a la situacion

del mismo.

El resultado de coccién correcto es crucial.

K2 HF Propiedades fisicas

CET medio (25-500°) | Punto de transfor- Solubilidad Resistencia a la flex- | Granulometria me-
macion del vidrio ion dia

10-6xK-1 °C pum/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Colorear

Las restauraciones de ceramica cocida pueden individualizarse ain méas con la amplia gama de maquillajes K2 My
Stains. Los colores se mezclan con Structurliquid, lo que les confiere una gran estabilidad durante la aplicacion. La
mezcla con el liquido estandar permite aplicar los colores de forma mas fluida y sobre una superficie mas amplia.
Los materiales estructurales se mezclan exclusivamente con liquido estructural y sélo pueden utilizarse para restau-
raciones de 6xido de circonio y disilicato de litio.
Los compuestos estructurales s6lo pueden tener un grosor de capa de hasta 0,5 mm y sélo pueden aplicarse en
zonas que no tengan que absorber ninguna fuerza masticatoria.

rar en contacto con el agua.

Las superficies de los cuerpos ceramicos cocidos se sellan con pasta de esmalte o esmalte en spray.

Mesa de coccion para K2 MyStains - Cocciéon de glaseado/mancha
paratodas las ceramicas enumeradas a continuacion, asi como para la zirconia sinterizada pura (piezas brutas) y el disili-
cato de litio monolitico (prensado)

Todos los colores y pinturas texturadas de My Stains, asi como los pinceles e instrumentos utilizados, no deben ent-

Temperatura | Secado | Aumento de la Temperatura | Tiempo | Vacio | Apariencia
inicial temperatura final de es-
pera
Ceramica de | 480°C/896°F |4 minu- | 45°C/min/ 750°C - 770°C/ |1 Si brillante
baja fusion tos 113°F/min 1382°F - minuto
(K2 LF) 1418°F
Ceramica de | 480°C/896°F |4 minu- | 45°C/min/ 860°C - 880°C/ |1 Si brillante
alta fusion tos 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Ceramica de | 450°C/842°F |4 minu- | 45°C/min/ 750°C - 780°C/ |1 Si brillante
litio (K2 Li) tos 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zircon- 480°C /896°F | 4 minu- | 45°C/min/ 790°C-810°C/ |1 Si brillante
ceramica (K2 tos 113°F/min 1454°F - minuto
Zi) 1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 minu- | 45°C/min/ 800°C -950°C/ |1 Si brillante
Dioxido (en tos 113°F/min 1472°F - minuto
blanco) 1742°F
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Disilicato de | 450°C / 842°F | 4 minu- | 45°C/min/ 730°C-780°C/ |1 Si brillante
litio (blo- tos 113°F/min 1346°F - minuto
ques) 1436°F

Los pardmetros de coccién especificados anteriormente son valores orientativos que deben adaptarse siempre al
horno utilizado
y deben adaptarse a las condiciones del horno. El resultado de coccién correcto es crucial.

Si se fresa a partir de CAD/CAM azul, termine de cristalizar antes de esmaltar.

Mesa de coccién para K2 MYStains Estructura sobre didxido de circonio

Precalen- Tiempo Hora de Tasa de as- Vacio Temperatura de | Tiempo A largo
tamiento de cierre censo coccion de espera | plazo
secado refriger-
acion

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minuto |0 -6 min**
104°F

Mesa de coccion para K2 MYStains Estructura sobre disilicato de litio

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C /[ 1427°F |1 minuto |0 -6 min**
104°F

* con un grosor maximo de capa de 0,5 mm, que puede ampliarse a 5 minutos en cada caso

** para restauraciones fijas hasta 6 minutos de enfriamiento prolongado

4

[

@

[~

Notas sobre el almacenamiento

Los polvos cerdmicos y los liquidos ceramicos K2 pueden utilizarse hasta que el producto se agote por completo.
Se recomienda:

- Almacenar y transportar en el embalaje original

- Almacenar soélo en lugares secos y protegidos de la luz

- Almacenamiento a 4-35 ° Celsius 0 39-95 ° Fahrenheit

Si el polvo ceramico se ha humedecido y hay grumos de polvo en la lata, deséchelo.

Antes de introducir la protesis en la boca, debe hacerse lo siguiente de acuerdo con las buenas practicas clinicas
limpieza y desinfeccion.

Contraindicacidn/riesgo residual

Intolerancia del paciente a los componentes contenidos en los materiales ceramicos K2. Bruxismo, todas las variantes
de estructura fuera de las especificaciones del fabricante de la estructura y fuera de los rangos de CET aprobados de
las respectivas ceramicas. Todas las variantes no mencionadas en el punto 3 Indicaciones. Los riesgos residuales y
las hipersensibilidades deben excluirse en una conversacion entre el paciente, el odontélogo y el protésico dental.

Instrucciones de sequridad

La velocidad méaxima de las brocas para el tratamiento del circonio no debe superar las especificaciones del fabricante
ni las 20.000 rpm.

El procesado debe realizarse lentamente y con poca presion para conseguir los mejores resultados posibles. No seguir
procesando construcciones con defectos de material (grietas, desconchados). No lo haga sin proteccion ocular y
mascarilla.

Para evitar la inhalacién de polvo ceramico, conecte el dispositivo de extraccion.

No toque las restauraciones cuando estén calientes.

Utilice nuestros materiales ceramicos K2 sélo si no existe hipersensibilidad a sus componentes.

Garantia

Todos los polvos ceramicos K2 estan garantizados durante 10 afios y las consistencias de las pastas durante 5 afios
contra defectos de fabricacion debidos a fallos del material.

La garantia no se aplica a:

- uso inadecuado o incumplimiento de las instrucciones dadas en esta descripcion,

- uso no conforme de polvo ceramico K2, negligencia durante el procesamiento
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- Errores en el disefio de la construccion del andamio o fallos de funcionamiento, por ejemplo, incumplimiento de los
principios gnatolégicos.

- fuerza mayor o dafos de transporte en el paquete entregado de los que sea responsable el transportista.

- no se hicieron reservas.

En el marco de la garantia, Yeti Dentalprodukte GmbH sustituira gratuitamente el material no procesado. La condicién
para ello es la devolucién de las piezas defectuosas con el fin de realizar un analisis.

Quedan excluidas otras indemnizaciones.

7.1 Servicio de atencion al cliente:

En caso de problemas relacionados con el procesamiento o sugerencias de mejora, le recomendamos que anote el
namero de lote y se ponga en contacto con Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Eliminacion:

Después de introducir la protesis dental en la boca, el producto debe tratarse como residuo médico peligroso.

asa. Respete la normativa estatal, federal y regional

Para la atencidn
Deben respetarse todas las disposiciones legales vigentes en materia de pedido, tratamiento y eliminacion.

Si tiene conocimiento de cualquier efecto adverso, reaccion o incidente similar experimentado por el uso de este pro-
ducto, incluidos los que no figuran en las instrucciones de uso, notifiquelo directamente a la autoridad de notificacion
correspondiente seleccionando la autoridad correcta en su pais accesible a través del enlace https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact en asi como en nuestra direccién de correo electronico interna: info@yeti-den-
tal.com.

Simbolos

u Fabricante

CH-REP Persona autorizada Suiza
(3 CE
&only SOLO PARA PROFESIONALES DE LA

ODONTOLOGIA (EE.UU.)

Producto no estéril

Numero de catélogo

Numero de lote

Puede utilizarse hasta

dl Fecha de fabricacion
MD

Productos sanitarios

:IE Siga las instrucciones de uso

No reutilizable
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3.1

O6wue cBegeHus

Cnepyrowme MHCTPYKLUUM ObInN NOATrOTOBMEHbI ANA BCeX KepaMnyeckux kopnycos K2

310 uUupKkoHuneBas Kepamuka K2, BUHMpHasa kepamuka ans 06N1LOBKMU KapKacoB U3 okcumpga
UMPKOHNA N OKOHYaTeJsIbHOIro oKpawuimBaHus. Heo6xoanMmo cobniopaTthb cneuymndukaumm
npounssogunTensa UMPKOHUEBbLIX KapKacoB.

A Takxe nutueBas kepamuka K2 Ansa BUHUPOBaHUA LMPKOHMEBBLIX KapKacoB, KapKacos 13
AWUCUNMKaTa NMTUA U NpeccoBaHHbIX CIIUTKOB ANA Nocrneaylollero okpawmsaHus. flons
AWUCUNMKaTa NUTUA AOMKHA COCTaBNATL He MeHee 50 % oT obLuen TONWKWHbLI pecTaBpauum.
Heobxoaumo yuntbiBath cneumncdukalmm npomsBoauTens LMPKOHUEBOro Kapkaca u
npovsBoAuTens CIIUTKOB.

N K2 HF, BbicokonnaBKas kepaMmuKa AN WNOHUPOBaHUA MeTannuveckux kapkacos ¢ CTE 13,8-
14,9 npun 25° C-500° C u okpawmBaHueM kpacutensmu K2 My Stains. Heo6xogumo co6niopgatb
cneuudmrKauum nponssoanTensa Mmetanna.

OTU yKa3aHus cogepxaT MHCTPYKLUMK, KOTopble Heobxoammo cobnoaatb Ans obecneyeHus NpaBubHOTO
ncnonb3oBaHusa 1 cobniogeHns 6esonacHbix ycnosun. Nepen nepBbIM CNONb30BaHNEM KEpaMUYECKNX
maTepuanos K2 Heobxoaumo BHMMATENbHO NPOoYMUTaTh 3TW yKasaHus, a Takke cobnogaTe MHCTPYKLUN
npou3BoanTens Kapkaca (LWMPKOHUN-NUTUEBBIN MeTann).

O61eM nocraBKu:

LinpkoHuneBas kepamuka K2 370-2001 ao 385-0050

JNntneBasn kepamuka K2 Li 387-1001 Ao 387-7305

K2 HF kepamunyeckun BuHUp 386-2001 Ao 386-6301

K2 NMacta ansa ctrekon GL 336-0010

yHUBepcanbHas

K2 NnasypHas nacta GL yHuB. 336-0020

conyopecueHTHas

K2 Mna3sypsb cnpen GL 336-0075

K2 cnpen gnsa rnasypu GL 336-0076

c¢hnyopecueHTHbIN

Appec d .

npoussoauTens: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, N'epmaHua
TenedoH: 07733-94100 dakc: 07733 -941022 Agpec anekTpoHHOW noythbl: info@yeti-den-
tal.com

www.yeti-dental.com TexHunyeckme Bonpockl no ctomatonornn: 07733-9410-20

O6was uidopmayms

Kepamuueckne matepuansl K2 moryT ncnonb3oBaTbCsl TONbKO CreLnann3mpoBaHHbIMy 3yOHBIMY TEXHUKaMMU.
MepcoHan pgomkeH B6bITe NpodeccrmoHanbHo 0byyeH u kBannduumposaH. OHM NpeacTaBnAlT cobon kepammyeckue
NOPOLLUKK, KOTOPbIE CTPOro CMeLnBarTCA C XXUOAKOCTAMU, NnpeayCMOTPEHHbIMU B CUCTEME, U obxwuratoTcs B neyu.
OkpaluvBatowwme n kepammnyeckue cpeacrtea K2 My Stains, a Takke cpeactsa Ans rnadypy MOryT UCMONb30BaTbCA
TONbKO ANA HalnxX kepaMnyecknx matepuarnos. CmellaHHble MOPOLUKN HeNb34 BbiCbINAaTb 06paTHO B KOHTeI7IHepr
ANsi NopoLUKa.

UHoukauums

[na 0ononHUMTENbHOro N3roTOBIIEHNS MPOTE30B HA KapKacHOW OCHOBE M3 LIMPKOHWSA, MUTUS UK MeTanna ¢
BO3MOYXHOCTbO M3rOTOBMNEHUS OANHOYHBIX KOPOHOK M MOCTOBMAHBIX NPoTe30B A0 14 egmHuy. OgHako
NPOU3BOANTENM KapKacHOM OCHOBbI YKa3blBaOT AM3alH U KONTMYECTBO NOHTOB. 3yOHON TEXHWK AOIMKeH ObiTb B
COCTOSIHUM rapaHTUPOBAaTb NPOYHOCTbL BCEX MaTepMaroB Kapkaca B KOHCTPYKLIMK.

UHCTpyKUMA No MCNONb30BaHUIO LUPKOHUEBOW kepaMuku K2

INaliHep cMeluMBaeTCs C XXUOKOCTbIO AN MOAENMPOBaHUS 1 TOHKUM CII0OEM HAHOCUTCS Ha KapKac C MOMOLLbIO KACTH.
Kapkac MoxeT 6bITb NPUONUXKEH K xenaemomy LBeTy 3y6a.

CHavana co3gaeTcs nabuanbHas U OKKM3MOHHas dopMa C MOMOLLbI AEHTUHHLIX MaTEPUAroB XenaemMoro LeTa.
AHaTomu4yeckas hopma 3aBepLlaeTCsi C MOMOLLbIO pe3UoBbIX MaTepuanoB. CneumanbHble maTepuarnbl, TakMe Kak
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel 1 T.4., MOryT ObITb BKITIOYEHbI AN ONTUMMU3ALIMN HACIIOEHUS 1 NocreaytoLlen
acTeTuku. ManaTtanbHOE HaNoXeHWE BbINMOMHAETCS MO TOMY Xe MPUHLMMY.

B 3aBMCMMOCTU OT yCaaku KEpaMUKN UM 3CTETUYECKUX TPeOoBaHMI NPOBOANTCS AANbHENLLMIN 0BXNT KEpaMUKN.

[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyeT:
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Mocne okoH4aTenbHOM 06paboTkn hopmbl 1 NoBEpXHOCTH 3yba nposoanTca 06xur rmasypu. C NOMOLLIbIO CUCTEMBI
okpawmBaHua K2 My Stains MOXHO NpoBecTu JanbHenLLyo ONTUMU3ALMIO LBETA U HE3HAUNTENBHYIO KOPPEKLMIO C
MOMOLLIbIO KOPPEKTUPYIOLLMX U CTPYKTYPHBIX MaTepuanos. Bce npoueaypbl obxura u TeXxHM4eckne AaHHble

LMpKoHMeBoW kepamukn K2 npueeaeHsl B CreayoLmx

MapameTpbl 06xura "K2 LinpkoH"

Tabnuuax

Temnepatypa Bpewms MNMoBbIWweHue Bakyvm Temnepatypa| Bpemsa BHewHun
Havana. BbICbIXaHUs | TemnepaTtypbl vy KOHLa. BblAEPXKKU BuA
(Mtﬁjg’;igfo 450°C . 55°C/MuH . 800°C —— Crerka
P 842°F 131°F/MuH 1472°F onectawun
pambl)
1mn2 450°C 4 MU 45°C/MnH + 860°C 1 MUH Cnerka
Oxor nneva 842°F 113°F/MuH 1580°F rMSHUEBbIN
1. O6xur 450°C 6 MUH 45°C/MnH + 820°C 1 MUH BrecTsLLM
OEeHTUHA 842°F 113°F/MuH 1508°F t
2. O6xwur 450°C 6 MUH 45°C/MnH + 810°C 1 MUH BrecTsLLM
OEeHTUHA 842°F 113°F/MuH 1490°F t
480°C 45°C/MnH 820°C o
OGxur rmasypm 896°F 4 MWH 113°F /muH + 1508°F 1 MWH Brnectawmn
0 o 790°C-810°C
rg::mrbfo gggog 4 MuH 14 153E|:-'//“|,\I/|MMI:| + 1454°F- 1 MuH Brecrauui
yp 1490°F
Koppekuus 450°C 45°C/MuH 700°C _
Macchbl 6peHga 842°F 4 MuH 113°F/MuH * 1292°F T MuH BriecTswmi

PekomeHaaLmm no oGxury SBASIOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMW 3HAYEHUSIMU 1 OIMKHBI OblTh 84anTMPOBaHbl K KOHKPETHON
cutyaumm B neun! PesynbTaT obxura asnsgetcd pewatowmm! MNMepen ncnonb3oBaHneM oTkanubpynte neyb n NnpoBeamTe
OYMLLAIOLWMI OOXUT NPV MakcMmanbHoOW TemnepaType obxura 6e3 Bakyyma / 5 MuHyT !

®dusnyeckue cBoONcTBa

CBoncrsa EavHuua 3HavyeHue CraHpapT
n3MepeHus
KoadpduumeHT Tennosoro pacumpenus (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Toyka TpaHcdopMauumn cTekna °C 555 +10 -
PactBopuMMOCTb MKM/CM2 16 Makc. 100
MpoYHOCTb Ha n3rnb Mlla 90 MwuH. 50
CpegHuii pasmep 3epHa D 90% 60 -
Xumunueckumn % no Becy
COCTaB
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-1,5
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. UHCTpYKUMA NO UCNONb30BaHUIO NIUTUEBOMN kepamMuku K2
[oKkyMeHT: Cos3paHo Hal3a cyeT: U3meHeHo Hal/3a PeBu3sus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
BA 13.05.2025/TB et 2 13.05.2025 CtpaHuua2 us 8
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JlanHep cmelumBaeTCs € XUAKOCTbIO ANS MOAENUPOBAHNS U TOHKUM CIIOEM HaHOCUTCS Ha Kapkac C MOMOLLbIO KUCTU.
Kapkac moxeT 6bITb NPUBNUXKEH K )xenaemomy LBeTy 3yba.
CHavana Ha NMTUEBbIN Kapkac HAHOCUTCHA NPOMbIBOYHBIN OOXWT (TOHKUIA CMOW AEHTMHA), KOTOPbIN ObXuraeTcs B
COOTBETCTBWMN C MHCTPYKLUMEN.
Takke MOryT MCNOMNb30BaTbCA CNUTKU/MPECCOBaHHbIE rPaHyIbl, KOTOPbIE BAABNMBAKOTCA B (DOPMY C MOMOLLbIO
TEXHUKN NpeccoBaHns. MOXXHO UCNonb3oBaTh MONHOCTLI0 aHATOMUYECKYIO TEXHUKY UMK TakK Ha3blBAEMY TEXHUKY
obpesku. Mpu ncnonb3oBaHUM NOMHOCTHIO aHATOMUYECKON TEXHUKM Kepammnyeckas rpaHyna Moxet ObiTb
obpaboTaHa u cpasy xe okpalleHa. [Mpu ucnonb3oBaHUn TeXHUKK cut-back AencTByTe, Kak ONUCAHO HUXeE.
CHavana cosgaetcsa nabuanbHas 1 OKKM3NOHHasA hopMa C MOMOLLbIO AEHTUHHBIX MaTepUarnoBs XenaemMmoro useTa.
AHaToMM4yeckas popma 3aBepLUaeTCsi C MOMOLLbIO Pe3L0BbIX MaTepuarnoB. CneynansHble Matepuarnbl, Takue Kak
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel n 7.4., MOryT 6bITb UCMONB30BaHbI ANs ONTUMMU3ALIMN HACITOEHUS U
nocnepyoLLen acteTrkun. ManaTtanbHoe HaNoXeHWe BbIMOMHAETCS MO TOMY >Xe NPUHLUMMY.
B 3aBMCMMOCTYM OT ycaaku Kepamuku Unu acTeTuYeckmx TpeboBaHun NpoBOANTCSA AanbHENLINA 06XNUT KepaMUKK.
Mocne okoH4aTenbHOM 06paboTkn hopmbl 1 NoBEpXHOCTH 3yHa nposoanTca o6xur rmasypu. C NOMOLLbIO CUCTEMBI
okpawwmaHuns K2 My Stains MOXHO AONOMHUTENBHO ONTUMM3NPOBAaTb LBET N BHECTM HEBOMbLUNE KOPPEKTUBLI C
MOMOLLIbIO KOPPEKTUPYIOLWLMX UMK TEKCTYPHBIX MaTepuanos. Bce npoueaypbl 06xura n TeXHUYECKNe XxapakTepncTmkm
nuTneBoun kepamukn K2 npuseaeHsl B cnegyrowmx Tabnuuax.

XuMunyeckum coctaB % no Becy
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
ZrO2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
CTton ana obxwura
HauyanbHas Cywka |Temnepatypa| KoHe4Has Bpewms Bakyym BHewHnn
Temneparypa nogbemMa |TeMnepatypa| BblAEpXKKU BUA,
MpombiBKka |430°C/806°F 4 MWH 45°C/MuH / 780°C/ 1 MUH Oa Cnerka
AOeHTUHa 113°F/MuH 1436°F onectawmn
OdeHTuH 1 430°C / 806°F 6 MUH 45°C/MmuH / 780°C / 1 MUH Ja Cnerka
113°F/MuH 1436°F onectawun
OeHTuH 2 430°C / 806°F 6 MUH 45°C/MmuH / 775°C/ 1 MUH Ja Cnerka
113°F/MuH 1472°F onecTawmn
CnaHey c 450°C / 842°F 4 MUH 45°C/mMuH / 765°C / 1 MUH Het Bnectawmn
rnasypbto 113°F/MuH 1409°F
FnaHey 6e3 | 450°C / 842°F 4 MUH 45°C/mMuH / 780°C / 1 MUH Het Bnectawmn
rnasypu 113°F/MuH 1436°F

YKa3aHHble Bbille NapaMeTpbl obGxura - aTo OPUEeHTUPOBOYHbIE 3HAYEHUA, KOTOpblE BCerga AOJKHbI ObITb aganTupoBaHbl K
VICI'IOJ'Ib3yeMOl7I neym n cntyauunn B Hen. MNpaBunbHbIN pesynbTtaTt obxura nveet pewlatouliee 3Ha4veHue.

K2 Li ®nsnyeckne cBomcrtea

PactBopumocTtb | [poyHocTb Ha u3rnb | CpepgHee 3HayeHne CTE Touka
[MKkr/cm2] [MMa] CTE (25/500°C) [ppm/K] TpaHchopmauum
Chbiny4une nopoLuku cTekna
makc. 100 mkr/cm2 | muH. 50 MIMa (£ 9) | 2 bpaHar 4 bpaHar Tr[°C]£10
(*5)
[eHTrH, Henpo3payHbIn
DeHTuH Moaundukatop | 16 > 90 9.5 9.5 520
[EeHTUHa Omanb,
[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyerT.
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apdhekT Amarnb
npospayHas,
npo3pavHas

3.3.  WUHcTpykuma no ucnonb3oBaHuio metannokepamukm K2 HF
MeTannuyeckuii Kapkac JOMmkeH ObITb MOATOTOBIEH B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMSAMU nponssoamTens. (LUnudoska,
neckocTpyinHasi 06paboTka, okcuanpoBaHme)

HacTositenbHo pekomeHayeTcs ncnonb3oBate NEM Bonder 337-0500. Kpome Toro, npu CTE > 14,5 cneayet
ucnonb3oBaTb AnuTensHoe oxnaxaeHue, a npu CTE < 14,1 - 6bICTPO BbiHMMATb OOBHEKT U3 Neyu.

Jlak TOHKO CMeluMBaeTCs C XUAKOCTbIO AN Naka U HAHOCUTCHA Ha MeTannMYecknin Kapkac ¢ MOMOLLbIO KUCTU. Takum
obpasom, kapkac ¢ MeTannmMyecknm LIBETOM MOXET ObITb NOKPLIT Ha 75%. (CM. Tabnuuy obxura) na npubnmxkeHus K
Xenaemomy LBeTy 3yba npolLle NpoBeCcTV BTOPOW 0BXuUr naka ¢ HeMHOro 6onee rycton KOHCUCTEHLMEN.

Tak Ha3blBaeMbIln 06XUr Nneva MoxeT OblTb NPoBeAEH MO COrnacoBaHMio CoO CTOMaToNoroM 1 naumeHToM. NonesHo
M307MpoBaTb KynbTHO 3y6a n npegBapuTenbHO BbICYyLWLUNTb MaTepuann nnedya ¢ nOMOLLbo deHa unu nog kKamepon obxura.
OT0 3HauuTEeNnbHO ObreryaeT cHATME KOHCTpYyKUMK ¢ Mmogenu.

CHavana co3pgaetcsa nabmanbHas 1 OKKIO3MOHHas hopMa C NOMOLLIbI0 AEHTUHHBLIX MaTepraros XenaemMoro LUBeTa.
AHaTomMu4yeckas bopma 3aBepLUaeTCsl C MOMOLLBIO pe3LoBbiX MaTepmnanos. CneunanbHble MaTtepuarnbl, TakMe Kak
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel u 1.4., MOryT 6bITb NCMONBb30BaHbI Ast ONTUMK3ALIMN HACITOEHUS U NocneayoLen
acTeTukn. ManaTanbHOe HanoXeHne BbINOSHAETCS MO TOMY XXe MPUHLMMY.

B 3aBucumocTn ot yCaKku KepaMunkm nnn aCTeTn4eCckmnx TpeGOBaHVIVI NPOBOANTCA AaNbHENLLNI obXxmr KepaMukun.

Mocne okoHuyaTenbHOM fopaboTkn hopMbl 1 NOBEPXHOCTH 3y6a BbiNnonHaeTcs o6xur rmasypu. C NOMOLLBIO CUCTEMbI
okpawwmsaHuns K2 My Stains MoXHO npoBecTy AanbHENLLY0 ONTUMU3ALMIO LBETa N HE3HAYNTENBHYIO KOPPEKLMIO C
MOMOLLIbIO KOPPEKTUPYIOLWUX UMK CTPYKTYPHBIX MaTepuanos. [onHbin rpadmk obxura n TeXHUYECKne xapakTepucTmkm
nMTUEBOW KepaMukn K2 npuBeaeHbl B cregyowmx Tabnuuax

Xnmmnyeckum coctaB % no Becy
SiO2 55 - 65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li2O <1
MgO <1
1-2
1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce02 <1
CeF3 <
MapameTpbl cTpenb6bl K2 HF
Havano - Bpems Temnepatypa Bakvym KoHey - Bpems BHelwwHun
TeMnepatypa | BbICbIXaHUAl | YBENIUYUTb vy Temnepatypa | BblAepXKu BUA
. B 3aBucmMmocTu OT cneuundukaumum npom3BoamTens cnraea
BpeHp Oxide | peyovenpyetca ans NEM! Mpu ncnonbaosarun 6oHaepos TpebyeTcs Tonbko 1 o6xur naxal
550°C/ 6 MUK 80°C (176°F) + 980 °C/ 1796 AMUH BnecTawwnii
1022°F /MWH °F
1. OroHb 590°C/ 4 MUK 75°C (167°F) + 950 °C /1742 | 1MuH 6RecTSLLMIA
MopoLuok* 1094°F /MUWH °F t
2. oGxur 590°C/ 4 MUH 75°C (167°F) + 940°C / 1MUH ceeT
1094°F /MWH 1724°F onectawunn
Oxor 1-ro u 2-ro 550°C/ 80°C (176°F) 930 °C /1706 cBeT
o 4 MVH + S TMUH .
nneva 1022°F /MWH F onectawunn
[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyerT.
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Mabka AeHTMHA 570°C/ 6 MUH 50°C ( 122°F) 910 °C /1670 MUK cBeT
pka iy 1058°F /MWH °F onectawunn
KoppekTupyrowmmn 570°C/ 5 MUH 50°C ( 122°F) 900 °C /1652 MUK cBeT
ob6cTpen 1058°F /MUWH °F onecrawun
O6xur rnasypm 590°C/ 3 MUH 50°C (122°F) 895°C /1643 1MUH GnecTawmnmn
1094°F /MUH °F
Obxwr e 500°C/ 932°F | 3mmn | 0°C(113°F) 855°CTISTL | qumn | 6rectawmi
rnasypbto /MUH F

* MNpu ncnonb3osaHum NEM: koHeuHas TemnepaTtypa 960°C
BbilweynomsaHyTble napameTpbl 06xura SBnsa0TCS OPUEHTUPOBOYHBIMU 3HAYEHUAMU, KOTOPbIE BCEraa aaanTupyoTes K
MCMOb3yeMOol NeYn u cuTyauum B neym.
MpaBunbHEIN pesynbTaT 06Xura UMeeT peluatoLlee 3Ha4YeHMe.

K2 HF ®u3un4yeckne cBoncrTea

Cpegnun CTE (25- Touka PacTtBopumMocTb MpoyHocTb Ha M3rMb | CpeaHuii pasmep
500°) TpaHcdopmMaunm 3epHa
cTekna
10-6xK-1 °C MKM/CM?2 Mlla D 90%
13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Packpacka

OB60X0KEHHbIE KEPAaMUYECKME pPECTaBpaLN MOXHO OOMOSNHUTENbHO NHAMBMAYANN3MPOBaTh C MOMOLLbIO LUMPOKOTO
accoptumeHTa kpacutenen K2 My Stains. Kpackn cmelumBatotest co Structurliquid, 4To npygaeTt um BbICOKYHO

CcTabunbHOCTb NpU HaHeceHnn. CMeluMBaHNe Co CTaHAAPTHOW XXMOKOCTbIO NO3BONSET HAHOCUTL Kpacutenu bonee
nnaeHo 1 Ha GonbLuyto Nnowaakb.
CTpYKTYpHble MaTepuanbl CMELUMBAOTCS UCKITIOYMTENBHO CO CTPYKTYPHOW XUAKOCTBI U MOTYT MCMONb30BaThCS
TONbKO AN pecTaBpaunii U3 AMOKCMAA LUMPKOHUS U UCUITUKaTa NIUTHS.
TonwmHa crnos CTPYKTYPHbIX COCTABOB MOXET cocTaBnsaTh 40 0,5 MM, N OHM MOTYT HAHOCUTLCS TOMBKO HA T€ YYaCTKM,

KOTOPble He AOMKHbI BOCPUHUMATD XEBATEMbHYI Harpysky.

Bce kpacku My Stains u TEKCTYPHbI€ KPpaCKu1, a Takke KNCTU U NCNOoJb3yeMble MHCTPYMEHTbI HE OO KHbI
KOHTaKTMpoBaTb C BOLOMN.
[MoBepxHOCTb 06OXOKEHHbIX KepaMn4yecknx Tesn nokpbiBaeTCcA rna3ypH0171 nactom unum rma3ypHbIM cnpeem.

Crton ansa o6xwura K2 MyStains - O6xur rnasypu/kpacku
ANA BCeX NepevymncrnieHHbIX HUXKe BUAOB KepaMuKK, a TaKke ANA YACTOro CNe4YeHHOro AUOKCHAa LMPKOHUA (3aroToBKu) U
MOHOJIMTHOIO AUCUIIMKaTa NIMTUA (NPecCcoBaHHbIE)

HavanbHas | Cyuwka MoBbIWeHne KoHeuHas Bpems | Bakyym | BHelwHumn
Temneparypa TemnepaTypbl Temnepartypa | Bbigep BuA
XKKN
Kepamuka ¢ | 480°C / 896°F | 4 MuH 45°C/MuH / 750°C - 770°C/ |1 Oa onecrtawmn
HU3KUM 113°F/MuH 1382°F - MUHYyTa
YPOBHEM 1418°F
nnaBneHus
(K2 LF)
BbicokonnaB | 480°C / 896°F | 4 muH 45°C/MuH / 860°C -880°C/ |1 Da onectawmnn
Kasi 113°F/MuH 1580°F - MUHYTa
KepamMuka 1616°F
(K2 HF)
NntneBasa | 450°C/842°F | 4 muH 45°C/MuH / 750°C -780°C/ |1 Oa onectawmn
KepamMuka 113°F/MuH 1382°F - MUHYTa
(K2 Li) 1436°F
LinpkoHokep | 480°C / 896°F | 4 MuH 45°C/MuH / 790°C - 810°C/ |1 Da onectawunn
amuka (K2 Zi) 113°F/MuH MUHYTa

[oKkyMeHT:

Co3aaHo Ha/l3a cyerT:

U3meHeHo Hal3a

cYyeT:

PeBusus:

BbinyuweHo Ha/uz:

Homep cTpaHuubi:
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1454°F -
1490°F
LUunpkoHun | 450°C/ 842°F | 6 MuH 45°C/muH / 800°C -950°C/ |1 Oa Onecrawmn
Ovokcna 113°F/MuH 1472°F - MUHYTa
(3aroToBKM) 1742°F
Ovcunukar | 450°C / 842°F | 4 muH 45°C/muH / 730°C-780°C/ |1 Oa Onecrtawmn
nmTtua 113°F/MuH 1346°F - MUHYTa
(6nokm) 1436°F

YKasaHHble BbllLe napameTpbl obxwura - aTo OPNEHTUPOBOYHBbIE 3HA4YEeHUA, KOTOPbIE BCerga AOJTXHbl ObITb
aganTnpoBaHbl K I/ICI'IOJ'Ib3yeMOI7I ne4yu

W OOMKHbI BbITb aganTMpoBaHbl K yCroBuaM neyn. [paBunbHbIA pesynbTaT obxura MMeeT peLuatoLlee 3HaveHume.

Mpu ppesepoBaHun n3 cuHero CAD/CAM, noxanyicTta, 3aBepLumnte KpucTannm3saunio nepes rnasypoBaHvem.

Cton

ansa obxura K2 MYStains Structure Ha gnokcuae LMPKOHUA

MpepBaputen | Bpems Bpewms CkopocTtb Bakyym Temnepartypa Bpewms HDonrocpou

bHbIN HarpeB | BbICbIXaH | 3aKpbITUA | NnoAbemMa obGxura BbIOEPXK | HbI

na 7] oxJsaxaeHu
e

430°C/ 806°F | 3 muH* 3 MuUH* 40°C/muH / 100% 805°C / 1481°F |1 mmHyta |0 -6 MUH™™
104°F

Cton ansa o6xura K2 MYStains Structure Ha gucunukaTte nuTua

430°C/ 806°F | 3 muH* 3 MuUH* 40°C/muH / 100% 775°C /[ 1427°F |1 muHyta |0 - 6 MUH™™
104°F

* ¢ MakcumanbHow TonwmHon cnos 0,5 MM, koTopas MOXeT ObITb yBeENnMYeHa 40 5 MUHYT B KaXA0OM cry4ae

** ANA HECbEMHbIX pecTaBpaunini 40 6 MUHYT ONMTENBHOrO OXNaXxaeHust

4

[

[©

YkasaHusa no XxpaHeHuto

Kepamnyeckme nopoLLIKM U KepamMnyeckmne Xuakoctn K2 MoxHO Mcnonb3oBaTh 4O NOMHOrO N3pacxo4oBaHUS NpoaykKTa.
PekomeHpyeTcs:

- XpaHuTe 1 TPaHCNOPTMPYWNTE B OPUTMHANBHONW YNakoBKe

- XpaHUTb TOMbKO B CYXOM U 3aLLMLLIEHHOM OT CBETa MecTe

- XpaHeHwue npu temnepatype 4-35 °C nnn 39-95 °C no PapeHrenty

Ecnu kepammnyeckuin NOpoLLIOK OTChIPEN U B XECTSIHKE OCTaNNCb KOMKM NOPOLLKA, NoXarnyncTa, BelbpocbTe ero.

Mepen yctaHoOBKOW NpoTe3a B NOMOCTb pTa HE0OX0AMMO BbINOMHUTL CReayoLine OEACTBUS B COOTBETCTBUM C
Hagnexalien KrnmMHUYeCcKom NpakTUKom

O4YMCTKa U Ae3nHpeKLMS.

MpoTrBONOKa3aHUA/MOCTOSAHHbIN PUCK

HenepeHocuMOCTb NaumMeHTammn KOMMOHEHTOB, BXOASALLMX B COCTaB kepaMuyecknx matepuanos K2. Bpykcnsm, Bce
BapuaHTbl KapkacoB, BbIXOASALLME 3a Npeaernbl cneundunkaumin Npon3BoAMTENS Kapkaca 1 3a npegenbl yTBEPXAEHHbIX
AnanasoHoB CTE cooTBeTCTBYytOLLEN KEpaMUKK. Bce BapuaHTbl, He ynomsiHyThle B nyHKTe 3 "MokasaHus". Jliobble
OCTaTOYHblE PUCKU W TMNEPYYBCTBUTENBHOCTb AOMKHbI ObITb UCKINIOYEHbI B X0AEe 006CYXAeHUsI MeXAay naumeHToM,
CTOMaTONOroM 1 3yGHbIM TEXHUKOM.

YkasaHus no TexHuke 6e3onacHocTu

MakcumanbHasa ckopoCTb BpalLeHus ceepn Ans 06paboTku LMPKOHNS HE AOMKHA MpeBbIWaTh yKasaHHy
npoussoguTtenem unu 20 000 06/MuH.

[na gocTmkeHns Hanny4lwmnx pesynbTatoB 06paboTKy criedyeT NpoBoAWTbL MeAsIeHHO 1 ¢ Hebonblunm gasnexHnem. He
npoponkante o6paboTky KOHCTPYKUMI ¢ AedekTaMm MaTepvana (TpeLLuHbl, oTcrnavneaHue). He paboTaiite 6e3
3aWuThl rMas v NMUEBON Macku.

YT06b! HEe BObIXaTb KEPAMUYECKYIO Mblflb, BKIOYMTE BbITSXKHOE YCTPOWCTBO.

He npukacaiTech K pectaBpauusm, Korga oHu ropsiuve.

U3meHeHo Hal3a PeBusus:

cYyeT:

[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
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WNcnonb3yiiTe Halwm kepammyeckme matepuanbl K2 Tonbko npy oTCYTCTBUM TMNEPUyBCTBUTENBHOCTM K UX
KOMMOHEHTaM.

FapaHTusa
"apaHTus Ha Bce kepamudeckune nopolukn K2 coctaensiet 10 neT, a Ha nacToobpasHble KOHCUCTEHUMM - 5 neT, 4To

NCKIoYaeT Npou3BOACTBEHHbIE AedeKTbl, CBA3aHHbIE C Bpakom mMaTepuana.

MapaHTNs He pacnpocTpaHseTcs Ha:

- HENPaBUITbHOIO NCMOMb30BaHWA NN HECOBMIOAEHUA UHCTPYKLUUIA, NPUBEAEHHbIX B AAHHOM OMMUCcaHuu,

- HecobnogeHue nNpaBun MCNONb30BaHUA kKepammuyeckoro nopotlka K2, HebpexHocTb npu obpaboTke

- OWKnBKM B KOHCTPYKLMN CTPOUTENBHBIX JIECOB UMM HEMCTNPaBHOCTW, HAanpMMep, HecobnoAEHNE THAaTONOrMYECKNX
NPUHLIMMNOB

- hopc-MaxkopHble 06CTOATENBCTBA U TPAHCNOPTHbLIE NOBPEXAEHNSA AOCTABMEHHON MOCHINKKM, 32 KOTOpble HECET
OTBETCTBEHHOCTb TPAHCMNOPTHAsA KOMMaHWs.

- He 6b1no 3abpoHMpoBaHo.

B pamkax rapaHtumn komnanusa Yeti Dentalprodukte GmbH 6ecnnatHo 3ameHuT HeoGpaboTaHHbIN MaTepuarn. Ycnosmem
Ons 3Toro siBnsieTca Bo3BpaT AedeKTHbIX AeTanen Ana NpoBeAeHUs aHanumaa.

OanbHenwwan KOMNeHcaLna UCKIOYeHa.

7.1 O6cnyxuBaHWe KIMEHTOB:

B cnyyae Bo3HMKHOBEHUSA Kakunx-nmbo npobnem B cBA3M ¢ 06paboTKOM Unv NpeanoXXeHni No yryyweHuio Mbl
pekoMeHAyeM BaM 3anvcaTb HOMep napTum u ceasaTbes ¢ komnaHunen Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 YTnnusaums:

Mocne ycTaHoBkM 3y6HOro npoTesa B pOT U3fenue Heobxoanmo YyTUNM3npoBaTh Kak OnacHble MeauLMHCKUE OTX0abl.
pydka. Cobniogante rocyaapcTBeHHble, hegepanbHble 1 permoHanbHble npasuna

3a BHMMaHue
Mpu 3akase, 0bpaboTke 1 yTnnmusauum Heobxogmmo cobniogatb BCe AENCTBYOLLME 3aKOHOAATENbHbIE HOPMBbI.

Ecnu Bam cTano usBecTHO 0 kakux-nnmbo NobouHbIX adhdekTax, peakumsix Unm nogobHbIX MHUMAEHTaX, BO3HUKLLMX Npu
MCcnonb3oBaHWM JaHHOMO NPOAYKTA, B TOM YUCIIe He YKa3aHHbIX B MHCTPYKLMK NO NPUMEHEHUI, NoXanyiicTa,
coobLnTe 06 3TOM HENOCPEACTBEHHO B COOTBETCTBYIOLMIA OpraH, BolbpaB HyXHbI OpraH B Ballein CTpaHe Mo CCbifke
https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en, a Takxe Ha Hall BHYTPEHHWI agpec ANeKTPOHHOM noyThkl: info@yeti-
dental.com.

CuMBOnbI

u MpousBopgutenn

CH-REP YnonHomoueHHoe nuuo LlBenuapus
q cE
R¢ il TONbKO ANSA NPO®ECCUOHANOB

CTOMATOJIOMMHU (CLUA)

HecTepunbHbIN npoayKT

Homep no katanory

Homep naptum

[OaTta usroroBneHus

el ERIENE] D>

MoxxHO ncnonb3oBaTb A0

[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyeT:
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MD

MeauuuHckoe o6opyaoBaHue

CnepynTte MHCTPYKUUAM NO NPUMEHEHUIO

He nognexur MHOroKkpaTHOMY UCNOJNIb30BaHUIO

UDI

Cumson UDI

HIBC

3Hak HIBC

[oKkyMeHT:

Co3aaHo Ha/l3a cyerT:

U3meHeHo Hal3a
cyeT:

PeBusus:

BbinyuweHo Ha/uz:

Homep cTpaHuubi:
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Navod k obsluze BA

1

1.1.

1.2.

[

[

3.1

0123

Obecné informace

Pro vSechna keramicka télesa K2 byly pripraveny nasledujici pokyny.

Jedna se o zirkonovou keramiku K2, fazetovaci keramiku pro fazetovani zirkonoxidovych ramu a
koneéné barveni. Je treba dodrzovat specifikace vyrobce zirkonového ramce.

Stejné jako lithiova keramika K2 pro fazetovani zirkonovych ramd, lithium disilikatovych rama a
lisovanych ingotl pro nasledné barveni. Podil disilikatu lithia musi €init nejméné 50 % celkové
tloust’ky vypiné.

Je tieba vzit v ivahu specifikace vyrobce zirkoniové kostry a vyrobce ingotu.

A K2 HF, vysoce tavna dyhovaci keramika pro dyhovani kovovych rama s CTE 13,8 - 14,9 pfi 25
°C-500 °C a barveni pomoci mofidel K2 My Stains. Je tieba dodrzet specifikace vyrobce kovu.
Tyto poznamky obsahuji pokyny, které je tfeba dodrZovat, aby bylo zajiSténo spravné pouzivani a
dodrzovani bezpe¢nych podminek. Pfed prvnim pouzitim keramickych materiald K2 je nutné si tyto
pokyny peclivé precist a dodrzovat pokyny vyrobce ramu (kovové zirkonium lithium).

Rozsah dodéavky:

Zirkoniovéa keramika K2 370-2001 do 385-0050
K2 Li lithiové keramika 387-1001 do 387-7305
Keramické dyhovani K2 HF 386-2001 do 386-6301
K2 Sklenaiska pasta GL univerzalni 336-0010
K2 Glazura GL univ. fluorescenc¢ni 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glazura ve spreji GL fluorescencni 336-0076

Adresa vyrobce:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Némecko

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-mailové adresa: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technické dotazy: 07733-9410-20

Obecné informace

Keramické materialy K2 mohou pouzivat pouze specializovani zubni technici. Tento personal musi byt odborné
vyskolen a kvalifikovan. Jedna se o keramické prasky, které se pfisné misi s kapalinami dodavanymi v systému a
vypaluji se v peci. Barviva a keramické vyrobky K2 My Stains a glazury se mohou pouzivat pouze pro nase keram-
ické materialy. Smichané prasky se nesmi prelévat zpét do nadob na prasky.

Indikace

Pro dodate€né zhotoveni zubnich nahrad na ramové bazi ze zirkonia, lithia nebo kovu s moznosti zhotoveni jed-
noduchych korunek a az 14 kusd mustkd. Provedeni a pocet pontik( v8ak ur€uji vyrobci ramové baze. Zubni technik
musi byt schopen zarugéit pevnost vS§ech materialll ramovych zakladen v konstrukci.

Navod k pouziti zirkonové keramiky K2

Podkladova baze se smicha s modelovaci hmotou a Stétcem se nanese v tenké vrstvé na kostru. Ram Ize pfiblizit
pozadované barvé zubu.

Labialni a okluzni tvar se nejprve vytvofi dentinovymi materialy pozadované barvy. Anatomicky tvar se doplni
fezakovymi materialy. Pro optimalizaci vrstveni a naslednou estetiku Ize pouzit specialni materialy, jako jsou Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalni vrstveni se provadi podle stejného zakladniho principu.

V zavislosti na smriténi keramiky nebo estetickych pozadavcich se provadi dalSi vypalovani keramiky.

Po dokoné&eni tvaru a povrchu zubu se provede vypal glazury. Pomoci systému barveni K2 My Stains Ize provadét
dalSi barevné optimalizace a drobné korekce pomoci korekénich a strukturnich materialG. Celé postupy vypalu a tech-
nické udaje zirkonové keramiky K2 naleznete v nasledujicich tabulkich

Parametry stirelby "K2 Zircon"
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Navod k obsluze BA
Pocatecni Doba Zvyseni Va- Koncova Doba
. . < Vzhled
teplota. suseni teploty kuum teplota. drzeni

Linerbrand (modi- 450°C 4 min 55 °C/min . 800°C 1 min Mitné leskly
fikator ramu) 842°F 131°F/min 1472°F y
la2 450°C 4 min 45 °C/min . 860°C 1 min Mitné leskly
Popaleni ramene 842°F 113°F/min 1580°F y

1. Vypalovani 450°C . 45 °C/min 820°C : .

dentinu 842°F 6 min 113°F/min * 1508°F 1 min Leskie

2. Vypalovani 450°C . 45 °C/min 810°C . .

dentinu 842°F 6 min 113°F/min * 1490°F 1 min Leskie

- 480°C . 45 °C/min 820°C . .

Vypalovani glazury 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Lesklé

790 °C-810
Vypal glazury s glazu- 480°C . 45 °C/min °C : .
rou 896°F 4 min 113°F/min * 1454°F- 1 min Leskle
1490°F
Znacka opravnych 450°C . 45 °C/min 700°C : .
hmot 842°F 4 min 113°F/min * 1292°F 1 min Leskle

Doporuéeni pro vypalovani jsou orientaéni hodnoty a je tfeba je pfizpusobit situaci v dané peci ! Rozhoduijici je vysledek
vypalu! Pfed pouzitim pec zkalibrujte a provedte Eistici vypal pfi maximalni teploté vypalu bez vakua/ 5 minut !

Fyzikalni vliastnosti

Vlastnosti Jednotka méfeni | Hodnota Standardni
Koeficient tepelné roztaznosti (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Bod pfemény skla °C 555+ 10 -
Rozpustnost pm/cma2 16 Max. 100
Pevnost v ohybu MPa 90 Min. 50
Priimérna velikost zrn D 90% 60 -
Chemické slozeni % hmotnostnich
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-15
Ce02 <1
CeF3 <1
3.2.  Navod k pouziti lithiové keramiky K2
Podkladova baze se smicha s modelovaci hmotou a §tétcem se nanese v tenké vrstvé na kostru. Ram Ize pfiblizit
pozadované barvé zubu.
Na lithiovou kostru se nejprve nanese wash vypal (tenka vrstva dentinu) a vypali se podle navodu.
Lze pouzit také ingoty/lisované pelety, které se lisuji do formy technikou lisovani. Lze pouzit piné anatomickou tech-
niku nebo tzv. techniku cut-back. PFi pouziti piné anatomické techniky Ize keramickou peletu opracovat a poté ihned
obarvit. U techniky cut-back postupujte podle nize uvedeného popisu.
Labialni a okluzni tvar se nejprve vytvofi dentinovymi materialy pozadované barvy. Anatomicky tvar se doplni
fezakovymi materialy. Pro optimalizaci vrstveni a naslednou estetiku Ize pouzit specialni materialy, jako jsou Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalni vrstveni se provadi podle stejného zakladniho principu.
V zavislosti na smriténi keramiky nebo estetickych pozadavcich se provadi dalSi vypalovani keramiky.
Po dokonceni tvaru a povrchu zubu se provede vypal glazury. Pomoci systému barveni K2 My Stains Ize provadét
dalSi barevné optimalizace a drobné korekce pomoci korekénich nebo texturovacich material(i. Cely postup vypalu a
technické udaje lithiové keramiky K2 naleznete v nasledujicich tabulkach.
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Navod k obsluze BA

Chemické slozeni % hmotnostnich
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Vypalovaci sttil
Pocatecni Suseni Vzestup Konecna | Doba drzeni | Vakuum Vzhled
teplota teploty teplota
Dentin Wash 430 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780 °C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min | 1436 °F
Dentin 1 430 °C/ 6 min 45°C/min/ | 780 °C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min 1436 °F
Dentin 2 430 °C/ 6 min 45°C/min/ | 775 °C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min 1472 °F
Lesk s glazurou 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Lesklé
842 °F 113°F/min 1409°F
Lesk bez glazury 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780 °C/ 1 min Lesklé
842 °F 113°F/min 1436 °F

Vys$e uvedené parametry vypalu jsou orientacni hodnoty, které je tfeba vzdy pfizpUsobit pouZzité peci a situaci v peci. Rozho-
dujici je spravny vysledek vypalu.

K2 Li Fyzikalni vlastnosti

Rozpustnost Pevnost v ohybu Primérna CTE CTE Bod pfemény skla
[Mg/cm2] [MPa] (25/500 °C) [ppm/K]
Sypké prasky max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (£ 9) | 2 Brandt | 4 Brandt TG [°C] + 10
(=5)
Dentin, Neprahledny
dentin Modifikator den- | 16 > 90 9.5 9.5 520

tinu Sklovina, Efekt
Sklovina Cira, Prihle-

dnd
3.3. Navod k pouziti kovové keramiky K2 HF

Kovova konstrukce musi byt pfipravena podle pokyn( vyrobce. (brouseni, piskovani, oxidace)
Dirazné se doporucuje pouziti pfipravku NEM Bonder 337-0500. Kromé toho by mélo byt u CTE > 14,5 pouzito dlou-
hodobé chlazeni a u CTE < 14,1 by mél byt pfedmét rychle vyjmut z pece.
Lak se smicha v tenké vrstvé s kryci kapalinou a nanese se na kovovou kostru stétcem. R4m s kovovou barvou tak
mUze byt pokryt ze 75 %. (viz tabulka vypalovani) Pro pfiblizeni se pozadované barvé zubu je jednodussi provést
druhé vypaleni kryciho laku s mirné hustsi konzistenci.
Po konzultaci se zubnim Iékafem a pacientem Ize provést tzv. vypaleni ramene. UZite¢na je izolace pahylu zubu a
predsuseni materialu ramene fénem nebo pod vypalovaci komorou. Tim se vyrazné usnadni odstranéni konstrukce z
modelu.
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Navod k obsluze BA

Labialni a okluzni tvar je nejprve vytvofen dentinovymi materidly pozadované barvy. Anatomicky tvar se doplni
fezakovymi materialy. Pro optimalizaci vrstveni a naslednou estetiku Ize pouzit specialni materialy, jako jsou Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalni vrstveni se provadi podle stejného zakladniho principu.

V zavislosti na smrsténi keramiky nebo estetickych poZadavcich se provadi dalSi vypalovani keramiky.

Po dokoné&eni tvaru a povrchu zubu se provede vypal glazury. Pomoci moficiho systému K2 My Stains Ize provadét
dal$i barevné optimalizace a drobné korekce pomoci korekénich nebo strukturnich materiald. Kompletni plan vypalu
a technické udaje lithiové keramiky K2 naleznete v nasledujicich tabulkach

Chemické slozeni % hmotnostnich
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce0O2 <1
CeF3 <
Parametry strelby K2 HF
Start- Doba Teplota Va- §;\éﬁfgna Doba Vzhled
teplota suseni zvysit kuum drzeni
teplota
. . V zavislosti na specifikacich vyrobce slitiny
Znacka Oxide Doporuéujeme pro NEM! Pfi pouZiti lepidel je nutné pouze 1 neprihledné vypalen!
550 °C / 6 minut 80°C ( . 980°C / 1min leskle
1022 °F 176°F) /min 1796 °F
1. ohen 590°C/ 4 min 75°C ( + 950 °C/ |1min lesklé
Prasek* 1094°F 167°F) /min 1742 °F
2. vypal 590°C/ 4 min 75°C ( + 940 °C/ |1min svétlo
1094°F 167°F) /min 1724 °F lesklé
1. a 2. paleni ramene 550°C/ 4 min 80°C ( + 930°C / 1min svétlo
-asp 1022°F 176°F) /min 1706 °F lesklé
. . 570°C/ . 50°C ( 910 °C/ . svétlo
Znacka Dentin 1058°F | OMNUt o0k min | * 1670°F | MM | jeskie
Napravné strileni 513(?5(3)8 océ 5 minut 1239F)C/§nin + iggng/ 1min SVGt:ZSklé
- 590°C/ . 50°C ( 895 °C/ . .
Vypalovani glazury 1094°F 3 minuty 122°F) /min - 1643 °F 1min lesklé
Vypal glazury s glazu- 500°C/ . 45°C ( i 855°C / . .
rou 032°F | SMINUY | 1930k /min 1571 °F Lmin lesklé

* Pfi pouziti NEM: konecna teplota 960 °C
VySe uvedené parametry vypalu jsou orientacni hodnoty, které se vzdy pfizplsobuji pouZité peci a situaci v peci.
Rozhodujici je spravny vysledek strelby.

K2 HF Fyzikalni vlastnosti

Strfedni CTE (25-500°) | Bod pfemény skla Rozpustnost Pevnost v ohybu Priimérna velikost
zrn
1066) xK1 °C um/cm2 MPa D 90%
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Navod k obsluze BA
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Omalovanky

Palené keramické vypIné Ize dale individualizovat pomoci Siroké Skaly mofidel K2 My Stains. Barvy jsou smichany se
Structurliquidem, ktery jim dodavé vysokou stabilitu pfi aplikaci. Michani se standardni tekutinou umozriuje nanaset

barvy plynuleji a na vétsi plochu.
Strukturni materialy se misi vyhradné se strukturni tekutinou a mohou se pouzivat pouze pro zirkoniové a lithiumdis-
kfiCité nahrady.
Strukturni smési mohou mit tloustku vrstvy pouze do 0,5 mm a mohou byt aplikovany pouze na mista, ktera nemusi
absorbovat Zadnou Zvykaci silu.

VSechny barvy a strukturované barvy My Stains ani pouzité Stétce a nastroje nesmi pfijit do styku s vodou.

Povrch vypalenych keramickych téles je uzavien glazovaci pastou nebo glazovacim sprejem.

Vypalovaci stal pro K2 MyStains - Vypalovani glazury/barvy
pro vSechny nize uvedené druhy keramiky, jakoz i pro ¢istou slinutou zirkonii (polotovary) a monoliticky disilikat lithia (li-

sovany).
Pocatecni Suseni | ZvysSeni teploty Koneéna Doba Va- Vzhled
teplota teplota drzeni | kuum
Keramikas |480°C/896 |4 min 45°C/min / 750°C -770°C/ |1 Ano lesklé
nizkym °F 113°F/min 1382°F - minuta
stupném ta- 1418°F
veni (K2 LF)
Keramikas |480°C/896 |4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Ano lesklé
vysokym °F 113°F/min 1580°F - minuta
stupném tav- 1616°F
eni (K2 HF)
Lithiova ke- | 450°C /842 |4 min 45°C/min / 750°C-780°C/ |1 Ano lesklé
ramika (K2 | °F 113°F/min 1382°F - minuta
Li) 1436°F
Zirkonkera- | 480 °C /896 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 Zi) | °F 113°F/min 1454°F - minuta
1490°F
Zirkonium | 450 °C /842 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Ano lesklé
Oxid uhlicity | °F 113°F/min 1472°F - minuta
(slepé kusy) 1742°F
Disilikat li- [450°C /842 |4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Ano lesklé
thia (bloky) | °F 113°F/min 1346°F - minuta
1436°F
VySe uvedené parametry vypalu jsou orientacni hodnoty, které je tfeba vzdy pfizplUsobit pouzité peci.
a musi byt pfizpusobeny podminkam pece. Rozhodujici je spravny vysledek vypalu.
V pfipadé frézovani z modrého CAD/CAM dokoncete krystalizaci prfed glazovanim.
Vypalovaci stiil pro K2 MYStains Struktura na oxidu zirkoni¢itém
Predehiev Doba Cas Rychlost Vakuu | Teplotavypalo- | Doba Dlouhodob
suseni ukonéeni | stoupani m vani drzeni e
chlazeni
430 °C/ 806 °F | 3 minuty* | 3 minuty* |40°C/min/ 100% 805°C /1481°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F
Vypalovaci stiil pro K2 MYStains Struktura na disilikatu lithia
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Navod k obsluze BA

430 °C/ 806 °F

40°C/min / 775°C [ 1427°F 1 minuta 0 - 6 min**

104°F

3 minuty* | 3 minuty* 100%

* s maximalni tloustkou vrstvy 0,5 mm, kterou Ize v kazdém pfipadé prodlouzit na 5 minut.

** pro fixni nahrady do 6 minut dlouhodobého chlazeni
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Poznamky ke skladovani

Keramické prasky a keramické kapaliny K2 Ize pouzZivat az do uplného vypotfebovani vyrobku.

Doporuduje se:

- Skladujte a pfepravujte v pavodnim obalu

- Skladujte pouze na suchych a svétlem chranénych mistech.

- Skladovani pfi teploté 4-35 °C nebo 39-95 ° Fahrenheita

Pokud keramicky prasek zvlhnul a v plechovce jsou hrudky prasku, zlikvidujte jej.

Pfed vlozenim zubni nahrady do Ust je tfeba v souladu se spravnou klinickou praxi provést nasledujici ukony.
Cisténi a dezinfekce.

Kontraindikace/rezidualni riziko

nesnasenlivost pacientd vici slozkam obsazenym v keramickych materidlech K2. Bruxismus, vSechny varianty ramu
mimo specifikace vyrobce ramud a mimo schvalené rozsahy CTE pfislusné keramiky. VSechny varianty, které nejsou
uvedeny v bodé 3 Indikace. Pfipadna zbytkova rizika a precitlivélost by méla byt vylou€ena v diskusi mezi pacientem,
zubnim Iékafem a zubnim technikem.

Bezpecénostni pokyny

Maximalni otacky vrtakd pro zpracovani zirkonia by nemeély prekrogit Udaje vyrobce nebo 20 000 otacek za minutu.
Zpracovani by mélo probihat pomalu a s malym tlakem, aby bylo dosazeno co nejleps$ich vysledkd. Nepokracdujte ve
zpracovani konstrukci s vadami materialu (praskliny, odlupovani). Nepracujte bez ochrany oci a obli¢ejové masky.
Abyste zabranili vdechnuti keramického prachu, zapnéte odsavaci zafizeni.

Nedotykejte se horkych vyplini.

NaSe keramické materialy K2 pouzivejte pouze v pfipadé, Zze nemate precitlivélost na jejich slozky.

Zéruka

Na vS8echny keramické prasky K2 je poskytovana zaruka 10 let a na konzistenci pasty 5 let na vyrobni vady zptsobené
vadou materialu.

Zéaruka se nevztahuje na:

- nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokyna uvedenych v tomto popisu,

- pouziti keramického prasku K2 v rozporu s predpisy, nedbalost pfi zpracovani

- Chyby v konstrukci leSeni nebo poruchy, napf. nedodrzeni gnatologickych zasad.

- vy$S8i moc nebo poskozeni doru¢ené zasilky pfi pfeprave, za které odpovida prepravni spoleénost.

- nebyly ucinény zadné vyhrady.

Spolecnost Yeti Dentalprodukte GmbH v ramci zaruky bezplatné vymeéni nezpracovany material. Podminkou je vraceni
vadnych dilG za u¢elem analyzy.

Dalsi kompenzace je vyloucena.

7.1 Sluzby zakaznikim:

V pfipadé jakychkoli problém0 v souvislosti se zpracovanim nebo navrhi na zlep$eni doporu¢ujeme poznamenat si
Cislo Sarze a kontaktovat spole¢nost Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Likvidace:

Po vlozeni zubni protézy do Ust je tfeba s vyrobkem nakladat jako s nebezpe&nym zdravotnickym odpadem.

rukojet. Dodrzujte statni, federalni a regionalni pfedpisy.

Za pozornost
Je tfeba dodrzovat vSechny pravné platné pfedpisy pro objednavani, zpracovani a likvidaci.

Pokud zjistite jakykoli nezadouci ucinek, reakci nebo podobnou udalost, ktera se vyskytla pfi pouzivani tohoto vyrobku,
vCetneé téch, které nejsou uvedeny v navodu k pouziti, nahlaste ji prosim pfimo pfisluSnému organu pro hlaseni, a to
vybérem spravného organu ve vasi zemi, ktery je dostupny prostfednictvim odkazu https://ec.europa.eu/health/md_sec-
tor/contact en a také na nasi interni e-mailové adrese: info@yeti-dental.com.
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Navod k obsluze BA
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POUZE PRO ZUBNIi LEKARE (USA)

Nesterilni vyrobek

Katalogové cislo

Cislo Sarze
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Postupujte podle navodu k pouziti
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HIBC

Znacka HIBC
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Odnyieg Asitoupyiag BA

1

1.1.

1.2.
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3.1

0123

Cevikd
O1 ak6AouBeg 0dnyieg £xouv ouvTayBei yia OAa Ta KEPpAPIKG cwpaTa K2

MpokeiTal yia To KePAMIKO {ipkoviou K2, éva KEpAUIKO ETMIKAAUWYNG YIA TNV EMIKAAUYPN OKEAETWV
ogei1diou Tou {Ipkoviou Kkail TNV TeAIKA Xpwon. Mpémrel va TnpolvTal ol Tpodiaypa@pEég Tou
KOTAOKEUOOTH TOU OKEAETOU {IpKOViou.

KaBwg kai To kepapiké AIBiou K2 yia Tnv emIKAAUYWN OKEAETWYV JIpKOViou, SITTUPITIKWV OKEAETWV
NiBiou kal TTpecoapICTWYV PARdWYV yia eTTakOAoudn xpwon. H avaAoyia Tou SitrupiTikoU AiBiou
mPETTEl Va gival TOUAdXI0TOV 50% TOU GUVOAIKOU TTAYXOUG TNG ATTOKATACTAONG.

Mpétrel va AayBdvovtal uTroyn ol TTPodI0ypaPEG TOU KATAOKEUNOTH TOU OKEAETOU JIpKOViou Kol
TOU KATAOKEUOOTNA TOU TTAIvOiou.

Kai To K2 HF, kepapiké 6TrTnong ugnAng ouvrning yia omrnon peraAAIkwv okeAetwyv pe CTE 13,8
- 14,9 oToug 25° C-500° C kai Xxpwon pe Toug Aekédeg K2 My Stains. Mpétrel va TnpouvTai ol
TPOSIaYPAPEG TOU KATAOKEUONOTH TOU METAAAOU.

O1 onpeIwoeIg auTéG TTEPIEXOUV 0dNYieg TTOU TTPETTEN va akoAouBouUvTal yia va dilac@alideTal n opBr xprion
Kai n TApnon Twv ac@alwyv cuvinkwv. Eival ammapaitnto va diaBaceTe TTPOTEKTIKA QUTEG TIG 0BNYieg TTPIV
atd TNV TTPWTN XPAOoN TWV KEPAMIKWY UAIKWV K2 Kal va TnpeEiTe TIG 0dnyieg TOu KATAOKEUAOTH TOU
okeAeToU (MéTaAAo AiBiou Qipkoviou).

Medio epappoyng TNG TTapddoong:

Kepapiko Jipkoviou K2 370-2001 HEXPI 385-0050
TO

Kepapiko Aifio K2 Li 387-1001 HEXPI 387-7305
TO

K2 HF katrAapd Kepapiko 386-2001 HEXPI 386-6301
TO

K2 Naorta vuaAomivakwyv GL universal 336-0010

K2 NdoTta udAou GL povoxpwpun 336-0020

pBopifouca

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 ompéi yavwpa GL @@opiopou 336-0076

AigtBuvon Tou

KOTAOKEUAOTH: d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, epuavia

TnAépwvo: 07733-94100 dag: 07733 -941022 AiciBuvaon nAeKTPOVIKOU TaxudpOUEiou:
info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Texvikég epwTroeig 0dovTiaTpIknG: 07733-9410-20

Cevikég TTANPOYOpIES

Ta kepapikd UNIKG K2 putropouv va xpnoigoTrolouvTal JOvo atrd eEEIBIKEUPEVOUG 0OOVTOTEXVITEG. TO TTPOCWTTIKG
TIPETTEI VA €ival ETTAYYEAPATIKA EKTTAIOEUNEVO Kal €EEIOIKEUPEVO. MPOKEITAI VIO KEPAPIKEG OKOVEG Ol OTTOIES
avapiyvuovTal auoTned Pe Ta uypd TTou TTPORAETTOVTAI 0TO GUCTNA Kal WAvovTal aTov KAiBavo. O Aekédeg Kal Ta
Kepapikd poidvta K2 My Stains kaBwg kai Ta TTpoidévTa udAwang UTTopoUv va XPnaIJoTroindouv huévo yia Ta
KEPAWNIKA pag UAIKA. O1 avapepelyuéveS OKOVEG Oev TTPETTEI va XUVETAI TTIOW OTa OOXEia OKOVNG.

‘Evdeién

Mo TN cUPTTANPWHATIKA KATAOKEU 080VTOOTOIXIWV OE BAon okeAeTOU atrd CIPKOVIO, AiBIo 1) péTaAlo pe duvatéTnTa
KOTAOKEUARG HOVWV OTEQAVWV Kal €wg Kal 14 povadiaiwy yepupwv. QoTd00, Ol KATAOOKEUAOTEG TNG BACNG TOU
OoKeAETOU kaBopifouv To OxEDIO Kal Tov aplBuo Twyv TTovTIKwy. O odovToTeXVITNG TTPETTEI Va gival o€ B€on va gyyunOei
TNV avToxn OAwv TwV UAIKWYV TOU OKEAETOU aTOV OXEBIATUO.

0dnyigg xpiong Tou Kepapikou Jipkoviag K2

To liner avapiyvuetal ye uypd povreAoTroinong Kal epappodetal AeTTTéTaTa oTo TAQioI0 pe TIVEAO. O OKENETOG pTTOPEi
va TTpooeyyioel To emMBuPNTd XpwUa Tou dovTioU.

ApXIKA KOTAOKEUAZETAI TO XEIAIKO KAl TO GUYKAEITIOKO oxfua PE UAIKG odovTivng Tou £TIBuunToU XpwuaTog. To
QAVATOMIKG OXMMA OAOKANPWVETAI PE KOTITIKA UAIKG. EIdIKA UAIkd éTrwg Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel K.ATT.
MTTOPOUV Va evowpaTtwBouv yia Tn BeATIoTOTTOINON TNG SIGOTPWHATWONG Kal TNG eTTakdAoudng aigbnTikng. H
oupaviokou SIOoTPWHATWGN TTPAYHATOTTOIEITAI CUP@WVA PE TV idIa Badikr apxn.
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Odnyieg Asitoupyiag BA

AvaAoya g Tn ouppikvwan Tou KEPAUIKOU A TIG aioONnTIKEG ATTAITACEIG, TIPAYHOATOTIOIOUVTAI TTEPAITEPW YNOiUATA TOU

KEPAMIKOU.

MeT& TNV OPICTIKOTTOINGN TOU OXNMATOG KaI TNG ETTIPAVEING Tou dovTioU, akoAouBei n 61TTnon pe yavwyua. Me 1o
guoTtnua xpwong K2 My Stains, ummopouv va rpaypaTtotroinfolv Tepaimépw BEATIGTOTIOINCEIG XPWHATOG KAl PIKPEG

S10pBwoelg pe Ta UAIKA 816pBwaong kal dopng. OAeg o1 diadikaaieg OTITNONG KAl Ta TEXVIKA dedOPEVA TOU KEPAMIKOU K2
{IpKoviag PTTOPEITE va Ta BPEITE OTOUG TTAPAKATW TTIVAKES

MNapdpeTpol TupodoTnong "K2 Zircon"

Oapuomuala quvog Augncn’ Kevo TeAiki ) Xpovog Epgévion
évapéng. OTEYVWHATOG | BepoKpaTiag OeppoKkpagia. | aVAPOVAG
Linerbrand . .
. 450°C . 55°C/min 800°C ) EAappuog
I 842°F 4 herrra 131°F/min * 1472°F TAemo |\ ahioTepd
mAaigiou)
i ar 2 450°C 45°C/min 860°C EAGQPUIC
K“"’:i‘,‘:o"m" 842°F 4 Aemma 113°F/min * 1580°F TAemo | ahoTepd
Lpowe | woe | owma | fmome | [ 20 | ihems | naamers
2 phowe | e | owema | fmame | [see | ihems | naamers
. . 480°C , 45°C/min 820°C , ,
YAoIipo udAou 896°F 4 \emrTd 113°F/min + 1508°F 1 AeTtTo AaptTepo
. o o 790°C-810°C
r““g\'&““ﬁ"‘ gggog 4 heTrTd 14153%/;:‘7]'& + 1454°F- | 1Aemié | Aapmepd
yavwi 1490°F
Ai16pObwon padwv 450°C . 45°C/min 700°C . .
HAPKOG 842°F 4 herrra 113°F/min * 1292°F TAemté | Aapmrepo

O1 ouoTdaoeig kauong gival KATEUBUVTAPIEG TINEG KAI TTPETTEI VA TTPOCAPUOoVTal TNV €KACTOTE KATAGTAON Tou KAIBavou ! To
atmroTéAegua Tng 6TTNoNg gival kKaBopioTikd! BabBuovounoTe Tov KAiBavo 1piv atrd TN Xpron Kal TTPAyhaToTToINoTE éva
KaBapIOTIKO WHOIPO O€ PEYIOTN BEPUOKPACTIa YNOiIUATOG XWPIG KEVO/ 5 AeTTTdr !

Puoikég 1810TNTEG

1816TNTEG Movdda Agia MpéTutro
pétpnong
2uvTeAeoTS BepIkNG 1aaToARG (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
2nueio yeTaoxnuUaTiopou yuahiou °C 555+ 10 -
AlgAuToéTNTA um/cm2 16 Méyioto 100
AvToxn o€ KAuWwn MPa 90 EAdxioTto 50
Méoo péyeBog KOKKWV D 90% 60 -
Xnuiki ouvleon % KaTd Bdpog
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-15
CeO2 <1
CeF3 <1
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3.2.

0dnyigg xpong Tou KepapikoU AlBiou K2

To liner avapiyvietal ye uypd PovTeAOTTOINONG Kal EQapUOleTal AETTTOTATA OTO TTAQiCIO0 PE TIVEAO. O OKENETOG PTTOPET
va TTpooeyyioel To emMBUPNTS XpWHa Tou SovTIoU.

ApxIKa, epapudletal va wash firing (Aetrtd oTpwpa odovTivng) ato TTAaicio AiBiou kal WAVETAI GUPQWVA HE TIG
TTPOodIayPaPES.

Mrtropouv e1Tiong va xpnaoiyoTtroin8ouv TTAIVEBwaTa/Teopéva o@aipidia, Ta OTToia GUUTTIECOVTAI OTO KAAOUTTI PE TV
TEXVIKI) oupTrieong. MTTopei va xpnoipgoTroinBei n TANpwG avaTopIKn TEXVIKN 1 N Aeyduevn TeXVIKN cut-back. Me Tnv
TTARPWG QVATOUIKY TEXVIKH , TO KEPAMIKO GQAIPidIO UTTOPET va ETTECEPYOOTEN KAl OTN OUVEXEIA VO XPWHATIOTEI APECTWG.
lMa TNV TEXVIKN cut-back, TTpOXWPAOTE OTTWG TTEPIYPAPETAI TTOPAKATW.

ApPXIKG KOTOOKEUAZETAI TO XEIAIKO KAl TO GUYKAEIOIaKO OYXAUa Ue UAIKG odovTivng Tou £mBupnToU XxpwuaTog. To
avaTopiké oxAua oAoKANpwveTal ge KOTITIKA UAIKG. Eidikd ulikd 61mwg Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel K.ATT.
pTTOopOoUV va xpnaiyotroinBouv yia Tn BeATioToTToinoN TNG dIa0TPWHATWONG Kal TNG £TTakoAoudng aiobnTikng. H
oupaviokou SI0oTPWHATWGN TTPAYUATOTTOoIEITal CUN@WVA PE TV idla Badikr apyn.

AvaAoya pg Tn ouppikvwan Tou KEPAUIKOU A TIG aioONTIKEG ATTAITACEIG, TIPAYHATOTIOIOUVTAI TTEPAITEPW YNOiUATA TOU
KEPAUIKOU.

MeTd TNV OPIOTIKOTTOINGN TOU GXMAUATOG KAI TNG ETTIPAVEIAG TOU dOVTIOU, aKOAOUBEi n 6TTTNoN JE yavwpua. Me 1o
ouoTtnua xpwong K2 My Stains, ymmopouUv va rpaypatotroinfoulyv Tepaitépw BEATIOTOTTOINCEIG TOU XPWHATOG Kal
MIKpEG BlopBwoelg pe Ta UAIKA B16pBwang 1 ueng. OAeg o1 S1adikaaieg OTITNONG KAl Ta TEXVIKA OTOIXEIO TOU KEPAUIKOU
AiBiou K2 ptropeite va 10 BpeiTe 0TOUG TTAPAKATW TTIVAKEG.

XnuiIkA ouvlson % katd Bapog
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Tpamédl TupodoTnong
O¢eppokpaoia | ZTéyvwua | Ogppokpacia TeAikn Xpoévog Kevo Epgdvion
EKKivnong avodou Oeppokpacia | avapovig
MAdon 430°C / 806°F | 4 Aemrta 45°C/min / 780°C/ 1 AeTt1o Nai EAagppug
odovrivng 113°F/min 1436°F YUOAIOTEPO
odovtivn 1 | 430°C/806°F | 6 AetrTd 45°C/min / 780°C/ 1 AeTITO Nai EAagppug
113°F/min 1436°F YUOAIOTEPO
odovrivn 2 | 430°C/806°F | 6 AeTrTd 45°C/min / 775°C/ 1 AeTITO Nai EAagppug
113°F/min 1472°F YUOAIOTEPO
FuaAioTepd | 450°C / 842°F | 4 ettt 45°C/min / 765°C/ 1 AeTITO Oxi NauTrepd
M€ YAdoo 113°F/min 1409°F
FuaAioTepd | 450°C / 842°F | 4 ettt 45°C/min / 780°C/ 1 AeTITO Oxi NauTrepd
Xwpig yAdoo 113°F/min 1436°F

O1 TapdapeTpol OTITNONG TTOU AVA@EPOVTAI TTAPATTAVW Eival KOTEUBUVTAPIEG TINEG TTOU TTPETTEI TTAVTA VA TTPOCOPUOoVTal GTOV
XpnoigotroioUupevo KAiBavo kai oTnv KaTaoTaon Tou KAIBavou. To cwaTd atmoTéAeapa NG OTITNONG €ival KOBOPIOTIKO.

K2 Li Puoikég 1810TNTEG

AlaAuTOTATO AvToxnA o€ Kapywn Méoog 6pog CTE CTE 2nueio
[ug/cm?2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] METAOXNMOATIOUOU

ZKOVN XUua yuaAiou

max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C]+ 10
(*5)
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Odovrivn, adlapaviig
odovrivn TpoTrotToiNTAg | 16
odovTivng ZudATo,
ATTOTEAEOUA ZPUAATO
Clear,Transpa

>90 9.5 9.5 520

3.3. 0bdnyiegg xpnnong Tou peraAAokepapikol K2 HF
O UETOANIKOG OKEANETOG TTPETTEI VO TTPOETOINOOTE CUP@PWVA PE TIG 0dnyieg TOU KATaoKeuaoTr). (Acgiavon, aupoBoAn,
ogeidwaon)

ZuvioTdTal évtova n epapuoyr) Tou NEM Bonder 337-0500. ETriiTAéov, Ba TTpETTEl va XPNOIKOTTOIEITAI HOKPOXPOVIA
wuen yia CTE > 14,5 kai To avTikeigevo Ba TpéTmel va agaipeital ypriyopa atd 1o goupvo yia CTE < 14,1.

To Bepviki avapyvueTal apaid pe uypo Pepviki Kal eQapuoleTal 0To PETAAAIKO TTAQiCIO Pe TTIVEAD. O OKeAETOG UE TO
METAAAIKO TOU XpwHa PTTopEi €101 va KAAU@BOEi Katd 75%. (BA. didypaupa 611TNong) Eival eukoAdTepo va dieaxOei pia
OeUlTEPN OTITNON UE OTTOKEP PE EAAPPWG TTIO TTaXUPPEUATN oUCTACN YIA VO TTPOCEYYIOTEN TO EMOUUNTO XPWHUA TOU
dovTiou.

> guvevvonaon Je Tov 0dOVTIOTPO Kal TOV aoBevr UTTOPEi va yivel n Aeyouevn TTupodoTnon Tou wou. H atmoudvwaon
TOU KOAoBWpaTOG Tou dovTIoU Kal N TTpo-Efpavan Tou UAIKOU TOU WHOU PE OTEYVWTHPA HOAAIWY A KATw aTrd TO
BdAapo 61TTTNoNG gival xpAoIun. Autd dieukoAUvel TTOAU TNV aQaipean TNG KATAOKEUNG atrd TO JOVTEAO.

ApXIKA KOTAOKEUAZETAI TO XEIAIKO KOI TO GUYKAEITIOKO oxua PE UAIKG odovTivng Tou €mIBuunToU XpWwuaToS. To
QAvaTOMIKG OXMMA OAOKANPWVETAI PE KOTTTIKA UAIKG. EIdIKA UAIKG 6TTwg Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel k.ATT.
MTTOPOUV Va XpNoIoTroinBouv yia Tn BEATIOTOTTOINGN TNG SIACTPWHATWONG Kal TNG €TTakdAouBng aiodnTikng. H
oupaviokou dI0oTPWHATWGN TTPAYHATOTTOIEITAI CUP@WVA e TV idla Bacikr apxn.

AvdAoya e Tn cuppikvwan Tou KepApIkoU 1 TIG alIoBNTIKEG OTTAITATEIG, TTPAYUATOTTOIOUVTAl TTEPAITEPW YNaiuaTa Tou
KEPAMIKOU.

MeTd TNV OPIOTIKOTTOINGT TOU GXMUATOG KAI TNG ETTIPAVEIAG TOU dOVTIOU, aKOAOUBEi n OTTTNoN JE yavwpua. Me 1o
ouotnua xpwong K2 My Stains, ytmropoUv va TTpayuatotroinfouv TepaITépw BEATIOTOTTIOINCEIG XPWHOTOG KAl MIKPEG
O10pBwoeIg Pe Ta UAIKG B10pBwang 1 Soungs. AvaTpéETe OTOUG TTOPOKATW TTIVAKES YIa TO TTAPEG TTPOYPANMa OTITNONG
Kal Ta TEXVIKG Oedopéva TwV KEPAPIKWYV AlIBiou K2

XnuikA ocuvleon % katd Bdapog

Si02 55 - 65
Al203 11-16

K20 11-16

Na20 4-7

Li20 <1

MgO <1

CaO 1-2

BaO 1-2

B203 1-2

TiO2 <1

Z2r02 <1

P205 <1

Ce02 <1

CeF3 <

Mapduerpol TTupodo6Tnong K2 HF
eEvc:rp&n - quvog G)apM’Oquolu Kevo End- ) Xpovos Epgdvion
E£PMOKPACIa | OTEYVWHOTOG augnon OgpoKpaCia | avauoviAg

Avdaloya pe TG TTpodlaypa@EG TOU KATAOKEUAOTH TOU KPANATOG

Mdpxa Oxide | 5,y,5r4ral yio NEM! ATrarreitar povo 1 WAoIpo pe adiapavés UAIKS GTav XpnolHoTrolEiTe bonders!
550°C / 6 AeTrTd 80°C ( 176°F) N 980°C / 1796 1min yuaAioTepd
1022°F /min °F

1. pwTid 590°C/ . 75°C (167°F) 950°C /1742 | 1min .
Tkévn* 1094°F 4 herrra /min * °F YuahioTeps
"Eyypaqo: Anpioupyndnke TpoTtrotroinénke Avalswpnon: KukAo@opnoe Ap18pog oeAidag:
oTig/amo: oTig/amé: oelamo:
BA 13.05.2025 / TB 2 13.05.2025 ZeAida4 armé 8




Odnyieg Asitoupyiag BA

wviowe T soc | aema [POUSTA] L [ sl Timn e
) 10 Kal ?o 550 SZ/ 4 NeTITé 80°C ( ;76 F) + 930 €/1706 1min Pwg ]
£YKOQUUO WHOU 1022°F /min F YUaAIoTEPO
Mapka 570°C/ ) 50°C ( 122°F) 910°C/ 1670 . Pwg
odovTivng 1058°F 6 Aemrma /min * °F Lmin YUOAIOTEPO
AlopBwTiKNA 570°C/ ) 50°C ( 122°F) 900°C / 1652 . Pwg
mupodéTnon 1058°F 5 Aemrta /min * °F Lmin YUaAIoTEPO
YRoigo udAou 515884% 3 Aemrtd 50 C/r(nianZ F) - 895 CO:F/ 1643 1min YUOAIOTEPO
FuGhiGua e | 5oy gapop | g pemmg | 42°C(LI8°F) | 1 8S5°CTASTL 1 iy | aNoTeps
Yavwua /min F

*Ortav xpnoiyotroicital NEM: TeAikn Bepuokpacia 960°C
O1 TpoavagpepBeioeg TTAPAUETPOI OTTTNONG £€ival KATEUBUVTAPIES TINES TTOU TTPOCAPUOLOoVTal TTAVTA AvAAOYya YE TOV
XPNOoIUoTToIoUEVO KAIBavo Kal TNV KatdoTaon Tou KAIBAvou.

To owaoTo atmmoTéAeopa TNG TTUPOBOTNONG Eival (WTIKAG onuaciog.

K2 HF ®uoikég 1516TnTEG

Métpia CTE (25-500°) | Znueio AloAuTéTnTa AvToxN o€ KAuWn Méoo uéyebog
METAOXNMATIOMOU KOKKWV
yuaAioU

10-6xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 XpwpaTionog

O1 YnuéVEG KEPAUIKEG ATTOKATOOTACEIG UTTOPOUV VA EEATOUIKEUTOUV TTEPAITEPW WE TN MEYAAN YKAUO XPWOTIKWV K2 My
Stains. Ta xpwpara avayelyviovTal pe uypo Structurliquid, To otroio Toug Tpoadidel uwnAr oTaBepdTnTa KATA THV
e@apuoyn. H avapeign pe 1o TUTTOTTOINUEVO UYPO ETTITPETTEI TNV EQAPUOYH TWV XPWHATWY TTIO PEUCTA KAl O€
MEYOAUTEPN ETTIQAVEIQ.
Ta dopIKA UAIKG avauelyvUovTal aTTOKAEIOTIKG Je OOMIKO uypd Kal JTTopoUyv va XpnaipoTroinfolv uévo yia
ATTOKATAOTACEIG aTTo (IpKOovia Kal SIGIAIKG Aibio.
O1 SOUIKEG EVWOEIG UTTOPOUV Va £XOUV TTAXO0G OTPWHATOG €wg 0,5 mm kail va epapudlovtal yOvo g€ TTEPIOXEG TTOU eV
XPEIAZeTal va atTroppo@rigouy dUvaun aonaong.
OAa 1a xpwuata Kai Ta xpwpara ueng 1ng My Stains, kaBwg kai Ta TIvVEAQ KAl TA EPYAAEia TTOU XpNOIUOTTOIOUVTAI OEV

TIPETTEI VO EPXOVTQAI OE ETTAQPN UE TO VEPO.

O1 eMQAVEIEG TWV WPNUEVWYV KEPAUIKWY CWHUATWY @payifovTal U UOAGTTOOTA ) OTTPEI UOAWUATOG.

Tpatmédl ynoiparog yia K2 MyStains - Wioipo pe yAdoo/xpwpua
yia OAd TO KEPAMIKG TTOU aTTaPIOOUVTAl KATWTEPW, KABWG Kal yia Kadapr TTUpOCUCOWHATWHEVN JIpKovia (Kevd) Kai
HOVOAIBIKS dITTupITIKO AifI0 (TTpECapPIOTO)

Ogpuokpacia | ZTéEyvw Augnon Tng TeAhiki Xpovog | Kevo Epgadvion
EKKivnong Ha Beppokpaciog feppokpacia | avauov
ng
Kepapiké | 480°C/ 896°F | 4 Aemrtd | 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 Aerté | Nau yuaAioTEPO
XOUNARg 113°F/min 1382°F -
TASNG (K2 LF) 1418°F
Kepapiké | 480°C/ 896°F | 4 Aemrtd | 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 Aerté | Nai yuaAioTEPO
uynAnig 113°F/min 1580°F -
TASNG (K2 1616°F
HF)
Kepapiké | 450°C / 842°F | 4 Aetrt@ | 45°C/min / 750°C - 780°C / | 1 Aemrté | Nau YUQAIOTEPO
AiGio (K2 Li) 113°F/min 1382°F -
1436°F
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ZIpKOVKEPAHI
KO (K2 Zi)

Zipkovio
Aiogeidio
(keva)

AirupiTiké
AiB1o (p1rAOK)

480°C / 896°F | 4 Aetrta | 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 Aemrté | Nai YUaAioTEPS
113°F/min 1454°F -
1490°F
450°C / 842°F | 6 Aetrta | 45°C/min / 800°C - 950°C / | 1 Aemrté | Nai YyuaAioTePO
113°F/min 1472°F -
1742°F
450°C / 842°F | 4 Aetrta | 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 Aemr1é | Nau YUOAIOTEPO
113°F/min 1346°F -
1436°F

onuaaoiag.

uaAwon.

O1 TTapduETPOI OTITNONG TTOU AVOPEPOVTAI TTAPATTAVW Eival KAOTEUBUVTHPIEG TIMEG TTOU TTPETTEI TTAVTA VA
TTPOCAapPUOLovVTal GTOV XPNOIKOTTOI0UNEVO KAIBavo.
Kal TTPETTEI VA TTPOCAPHOZETaI OTIG GUVOAKES Tou KAIBAvou. To cwaTd amoTéAeopa TnG 6TITNoNG gival CWTIKAG

Edv éxel ppeCapioTei ammd pmmAe CAD/CAM, TTapakaAeioTe va OAOKANPWOETE TNV KPUGTAAAWGN TTPIV OTTO TV

Tpamédl ynoiparog yia K2 MYStains Aopn og 810&giS10 Tou Jipkoviou

MpoBéppavon | Xpoévog Qpa PuBuoég avédou | Kevo O¢puokpaoia Xpoévog MakpoTrpé
oTEYVWHA | KAsioipar émrTnong AaVvOMOVAG | Beopua
TOG og Wogn
430°C/ 806°F | 3 AemrTdr* 3 Aemtd* | 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 Aemr1d 0 - 6 AemrTa™*
104°F
Mivakag 6mrrnong yia K2 MYStains Aopur} o€ SimrupiTiké Aifio
430°C/ 806°F | 3 Aemr1d* 3 Aemtd* | 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 Aemr1d 0 - 6 AemrTa**
104°F

* ye péyioTo méyog oTpwpartog 0,5 mm, To oTToi0 PTTOPEN Va £TTEKTOBEI € 5 AeTTITd 0€ KABE TTEPITITWON

** yla 0TOBEPEG ATTOKATACTACEIG £WG 6 AETTTA pakpoxXpoOvIag wuéng

4. ZINUEIWOEIS OXETIKA PE TNV ATTOBNKEUCN

Ol kepapIkEG okOVEG K2 Kal Ta KEPAPIKG uypd uTTopoUv va xpnaigoTroinBoulv péxpl Tnv TTARPN €€AvTANGON Tou TTPoidvTog.

2UuVIOTATAI:

- GUAGOOETE Kal PETAPEPETE OTNV APXIKI) CUCKEUATia
- ATToBnKeUOTE POVO C€ ENPA KAl TIPOCTATEUUEVA OTTO TO QWG PEPN.
- AtroBnrkeuaon atoug 4-35 ° KeAaiou 1} 39-95 ° Gapevait
Edv n kepapikn okdvn €€l yivel uypr] Kal UTTAPXOUV GRWAOI GKOVNG OTOV TEVEKE, ATTOPPIYTE TNV.
Mpiv a1md TNV T0TT0BETNON TG 0BOVTOCTOIXiaG OTO OTOUA, TTPETTEl VA YivovTal Ta €€ oUN@WVA PE TNV 0pBr| KAIVIKA

TIPAKTIKN

KaBapIoudg Kal atroAupavon.

[

AvTévaeIEn/uTTOAEITTONEVOC KiVOUVOC

Aucavegia Tou aoBevoUg GTA CUCTATIKA TTOU TTEPIEXOVTAI OTA KEPAWIKA UAIKG K2. Bpouioudg, 6Aeg ol TrTapaAAayég
OKEAETOU EKTOG TWV TTPOdIAYPAPWYV TOU KATOOKEUAOTH) TOU OKEAETOU KAl EKTOG TwV EYKEKPIPEVWYV TTEpIoXwY CTE Twv
avTioToixwv Kepapikwyv. OAeg o1 TTapaAllayég Tou dev avagEpovTal oTo onueio 3 Evoeifelg. Tuxdv UTTOAEITTOPEVOI
Kivduvol kai uttepeuaioBnaoieg Ba TTpéTTel va atrokAgiovTal o€ ou¢ATnon PNETAgU Tou aoBevoug, Tou 0BOVTIATPOU Kal TOU
000VTOTEXVITN.

@

0dnyiec ac@algiag

H péyiomn TaxuTnTa TWYV TPUTTAVIWY YIA TNV €TTeCepyaaia {ipkoviou dev TTPETTEN va UTTEPRAiVEI TIG TTPOBIAYPAPES TOU
kataokeuaoTn ) TiG 20.000 oTpo@EG avda AETTTO.
H emeCepyaaia TpéTmer va yivetal apyd Kal e PIKPN TTiEoN yia va €TTITeUXBoUV Ta KaAUTepa duvaTd atroTeAéguara. Mnv
OUVEXICETE TNV €TTECEPYATIO KATAOKEUWV UE EAATTWUATA UNKOU (pWYHEG, aTTOKOAARGCEIG). MnVv TO KAVETE XWpIg

TIPOCTACIO TWV PATIWV KAl JACKA TTPOCWTTOU.
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Odnyieg Asitoupyiag BA

7.

o

|©

MNa va aTToQUYETE TNV EICTTVON KEPAMIKNAG OKOVNG, EVEPYOTTOINOTE T CUCKEUN avappopnong.
Mnv ayyiCeTe TIG ATTOKATAOTACEIG OTAV €ival KAUTEG.
XpNOIUOTTOIEITE Ta KEPAUIKG UAIKG K2 udvo €dv Oev UTTAPXEI UTTEPEUAICONCIO OTA CUCTATIKA TOUG.

Eyyunon

OA\eg o1 kepapikég okoveg K2 €xouv gyyunon yia 10 xpovia kai ol cuvBéaeig TTAoTAG yia 5 xpovia EvavTl
KOATOOKEUAOTIKWY EAATTWHATWY TTOU OQEiAOVTal O EAATTWUATA UAIKOU.

H eyyunon dev ioxUel yia:

- akaTAAANAN xprion f N CUPPGPPWaN HE TIG 0dnyieg TTou divovTal oTnv TTapoUca TTEPIYPAPH,

- YN CUPPOP®OUUEVN XPAON KEPAUIKAG okovNng K2, apéAeia katd Tnv emegepyaaia

- Z@AAPaTa 0TO OXEDIOOUO TNG KATAOKEUAG TOU IKPIWHATOG 1] QUCAEITOUPYIEG, TT.X. UN CUUPOP@WON WE TIG YVOBOAOYIKEG
apXEG.

- avwrépa Bia A {nuia yeTagopdg aTo TTapadoBév dEua yia Tnv oTroia eUBUVETAI N UETAPOPIKN ETAIPEIAL.

- Oev €yIvav KPATAOEIG.

210 TACiglo TnG €yyunang, n Yeti Dentalprodukte GmbH Ba avTikataoTAoel Swpedv TO Un eTTECEPYATUEVO UAIKO.
MpoUTé6eon yI' auTod gival n ETICTPOPR TWV EAATTWHATIKWY £EOPTNUATWY PE OKOTTO TNV AvaAuan.

MepaiTépw armronuiwon aTrokAsgigTal.

7.1 EEummnpétnon eAaTwy:

Y& TePITTWON TTPORANUATWY O€ OXEQN PE TNV eTTEEEPYaaia i} TTpoTdoewv BEATIWONG, 0OG CUVICTOUNE VO ONUEILOETE
TOV apIBPG TTapPTIdaG Kal va emmKoIvwvAoeTe pe TNy Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 AidBeon:

MeTa Tnv TOTTOBETNON TNG 0BOVTIKAG TIPOBECNG OTO OTOMA, TO TTPOIOV TTPETTEI VO AVTIMETWTTICETAI WG ETTIKIVOUVO 1aTPIKO
atméBAnTo.

AaBn. Tnpeite TOUG TTOAITEIAKOUG, OJOCTTOVOIAKOUG Kal TTEPIPEPEIAKOUG KAVOVIGUOUG

MNa mpoooxn
Mpétrel va TnpoUvTal 6AoI Ol VOUIKA I0XUOVTEG KAVOVIOUOI yia TNV TTapayyeAia, Tnv eTTeéepyaaoia kai Tn didbeon.

Edv avTIAngOeite otro1adATTOTE AVETIBOUKNTN £vEPYEId, avTidpaon ) TTAPSHOIO TTEPIOTATIKO TTOU TTAPOUCIACTNKE KATA TN
XPAON auToU TOU TTPOIGVTOG, GUUTTEPIAAUBAVOUEVWY EKEIVWVY TTOU BEV avaQEPOVTaI OTIG 0ONYiEG XPONG, TTAPAKAAEIOTE
va TO avaQépETe atreudeiag aTnv apuoddia apxr avapopdg, ETTIAEYOVTAG TN CWOTH apXA OTN XWEa 0ag, n oTroia gival
TPpoofaaiun pécw Tou cuvdEéauou https://ec.europa.eu/health/md sector/contact en kaBwg Kal TNV ECWTEPIKI PHAG
O1eUBuvan nAekTpovikou Taxudpopciou: info@yeti-dental.com.

ZuuBoAa

wl

CH-REP

KataokeuaoTng

ESouciodoTnuévo rpocwiro EABeTia

g

ZApa CE

R(only

MONO I'lA OAONTIATPIKO'YZ ENATTEAMATIEX
(HMA)

Mn a1rooTEIpWHEVO TIPOIOV

Ap1Bp6g kaTtaAdyou

Ap1Op6g TTapTidag

ENEE] >

Huepopnvia Kataokeung
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Odnyieg Asitoupyiag BA

M1ropei va xpnoipgotroinei péxpi

laTpIK cuokeun

AkoAouBnoTe Tig 0dnyieg xpong

@E} =|1a

Agv eTavaxpnoiyoTrolgiTal

20upoAo UDI

HIBC

TAua HIBC
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Kasutusjuhend BA

1.1.

1.2.

[

e

0123

Jargmised juhised on koostatud kdigi K2 keraamiliste korpuste jaoks.

See on K2 tsirkooniumkeraamika, vineerimiskeraamika tsirkooniumoksiidraamide vineerimiseks
jaldplikuks varvimiseks. Tuleb jargida tsirkooniumraamide tootja spetsifikatsioone.

Samuti K2 liitiumkeraamika tsirkooniumraamide, liitiumdisilikaatraamide ja pressitud valuplokkide
vineerimiseks hilisemaks varvimiseks. Liitiumdisilikaadi osakaal peab olema vahemalt 50% res-
taureerimise kogupaksusest.

Arvesse tuleb votta tsirkooniumraami tootja ja valuploki tootja spetsifikatsioone.

Ja K2 HF, kdrge sulavusega spoonikeraamika metallraamide spoonimiseks, mille CTE on 13,8-
14,9 25° C-500° C juures ja varvimine K2 My Stains varvidega. Tuleb jargida metalli tootja spetsifi-
katsiooni.

Need mérkused sisaldavad juhiseid, mida tuleb jérgida, et tagada nduetekohane kasutamine ja ohutute
tingimuste jargimine. Enne K2 keraamiliste materjalide esmakordset kasutamist tuleb need juhised hooli-
kalt 1abi lugeda ja jargida raami tootja juhiseid (tsirkoonium-liitium-metall).

Tarne ulatus:

K2 tsirkooniumkeraamika

K2 Li liitiumkeraamika

K2 HF spoonimine keraamiline

K2 Klaaspasta GL universaalne

K2 Glasuurpasta GL univ. fluorest-
seeruv

K2 Glaze spray GL

K2 glasuursprei GL fluorestseeruv

385-0050
387-7305
386-6301

kuni
kuni
kuni

370-2001
387-1001
386-2001
336-0010
336-0020

336-0075
336-0076

Tootja aadress: d
YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Saksamaa

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733 -941022 e-posti aadress: info@yeti-dental.com.
www.yeti-dental.com Hambaravi tehnilised kiisimused: 07733-9410-20

Uldine teave

K2 keraamilisi materjale vdivad kasutada ainult spetsialiseerunud hambaravitehnikud. Té6tajad peavad olema profes-
sionaalselt koolitatud ja kvalifitseeritud. Tegemist on keraamiliste pulbritega, mis segatakse rangelt siisteemis etten-
ahtud vedelikega ja pdletatakse ahjus. K2 My Stains plekke ja keraamikatooteid, samuti glasuuritooteid tohib ka-
sutada ainult meie keraamiliste materjalide puhul. Segatud pulbreid ei tohi valada tagasi pulbrimahutitesse.

Marge

Tsirkooniumist, liitiumist vdi metallist raami baasil proteeside tdiendavaks valmistamiseks koos vdimalusega val-
mistada Uhekordseid kroone ja kuni 14-ihikulisi sildu. Raamipdhja tootjad maéaravad siiski kindlaks pontide disaini ja
arvu. Hambatehnik peab olema vdimeline tagama k&igi raammaterjalide tugevuse konstruktsioonis.

3.1 K2tsirkooniumoksiidkeraamika kasutamise juhised
Liner segatakse modelleerimisvedelikuga ja kantakse pintsliga dhukeselt raamile. Raamistikku saab Uhtlustada hamba
soovitud varvusega.
Kdigepealt ehitatakse labiaal- ja oklusioonikuju soovitud vérvi dentiinimaterjalidega. Anatoomiline kuju taiendatakse
inkisaalmaterjalidega. Spetsiaalseid materjale, nagu Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel jne, vdib kasutada kihista-
mise ja hilisema esteetika optimeerimiseks. Palatinaalne kihistumine toimub samal p&himéttel.
Soltuvalt keraamika kahanemisest voi esteetilistest nduetest teostatakse taiendavaid keraamilisi pdletusi.

Péarast hamba kuju ja pinna viimistlemist toimub glasuurip8letus. K2 My Stains varvimisstisteemi abil saab teha taien-
davaid varvuse optimeerimisi ja kergeid parandusi korrektsiooni- ja struktuurimaterjalidega. Kogu pdletusprotseduurid
ja K2 tsirkooniumoksiidkeraamika tehnilised andmed on esitatud jargmistes tabelites.

Tulistamise parameetrid "K2 Zirkoon"
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Kasutusjuhend BA

il ATl Tem.pgra— Vaakum | Lopptemp. | Ooteaeg Valimus
temp. saeg tuuri tdus
Linerbrand (raami 450°C . 55°C/min 800°C . s
modifikaator) 842°F Amne o grormin | * 1472°F | Lmin | Veidilaikiv
lja2 450°C . 45°C/min 860°C . e
Olgade poletus 842°F Amin 9 3oF/min * 1580°F | Lmin | Veidilaikiv
1. Dentiini p6leta- 450°C . 45°C/min 820°C . .
mine 842°F 6 min 113°F/min * 1508°F 1 min Shiny
2. Dentiini pdleta- 450°C . 45°C/min 810°C . .
mine 842°F 6 min 113°F/min * 1490°F 1 min Shiny
. 480°C . 45°C/min 820°C . .
Klaasipdletus 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Shiny
790°C-
Glasuuriga pdletamine 480°C : 45°C/min 810°C : .
koos glasuuriga 896°F 4 min 113°F/min * 1454°F- 1 min Shiny
1490°F
Korrektsioon masside 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Shin
brandi 842°F 113°F/min 1292°F y

Pd&lemissoovitused on soovituslikud ja neid tuleb kohandada vastavalt ahju olukorrale ! Péletustulemus on méaarav! Kalibreerige
ahju enne kasutamist ja viige labi puhastuspdletus maksimaalsel pdletustemperatuuril ilma vaakumita/ 5 minutit !

Fulsikalised omadused

Omadused M&Btihik Vaartus Standard
Soojuspaisumistegur (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Klaasi Umberkujundamise punkt °C 555+ 10 -
Lahustuvus pm/cma2 16 Max. 100
Paindetugevus MPa 90 Min. 50
Keskmine tera suurus D 90% 60 -
Keemiline koostis % massist
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 05-15
Ce02 <1
CeF3 <1

3.2. K2 liitiumkeraamika kasutusjuhend
Liner segatakse modelleerimisvedelikuga ja kantakse pintsliga dhukeselt raamile. Raamistikku saab Uhtlustada
hamba soovitud varvusega.

Kdigepealt kantakse liitiumraamile pesupdletus (6huke dentiinikiht) ja pdletatakse vastavalt juhistele.

Voib kasutada ka valuplokke/pressitud graanuleid, mis pressitakse pressimismeetodil vormi. Vdib kasutada taielikult
anatoomilist tehnikat vdi nn cut-back-tehnikat. téielikult anatoomilise tehnika puhul v8ib keraamilise graanuli valja
tootada ja seejarel kohe varvida. Cut-back-tehnika puhul toimige allpool kirjeldatud viisil.

Kdigepealt ehitatakse labiaal- ja oklusioonikuju soovitud varvi dentiinimaterjalidega. Anatoomiline kuju tiendatakse
inkisaalmaterjalidega. Spetsiaalseid materjale, nagu Opagudentine, Chroma, Intensiveamel jne, v8ib kasutada kihis-
tamise ja hilisema esteetika optimeerimiseks. Palatinaalne kihistumine toimub samal p&himdttel.

Sdltuvalt keraamika kahanemisest vdi esteetilistest nBuetest teostatakse taiendavaid keraamilisi p&letusi.

Parast hamba kuju ja pinna viimistlemist toimub glasuurip8letus. K2 My Stains varvimissusteemi abil saab teha taien-
davaid varvi optimeerimisi ja kergeid parandusi korrektsiooni- vdi tekstuurimaterjalidega. Kogu pdletusprotseduur ja
K2 litiumkeraamika tehnilised andmed on esitatud jargmistes tabelites.

Dokument: Loodud aadressil / Muudetud aadres- Labivaatamine: vélja antud/valja an- | Lehekullje number:
poolt: sil/poolt: tud:
BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025 Lehekiilg2 alates 7




Kasutusjuhend BA

Keemiline koostis % massist
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Tulistamislaud
Algustem-| Kuivata- Tempera- | Loplik Ooteaeg | Vaakum Véalimus
peratuur mine tuuri tdus | tempe-
ratuur
Dentiini pesu 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min | 1472°F
Laikiv glasuuriga 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Ei Shiny
842°F 113°F/min | 1409°F
Kiilto ilma glasuurita 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Ei Shiny
842°F 113°F/min | 1436°F

Eespool nimetatud pdletusparameetrid on soovituslikud vaartused, mida tuleb alati kohandada vastavalt kasutatavale ahjule ja
ahju olukorrale. Otsustav on 8ige pdletamistulemus.

K2 Li Fuusikalised omadused

Lahustuvus Paindetugevus Keskmine CTE CTE Klaasi Umber-
[Mg/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] kujundamise punkt
Pulbrid lahtiselt max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (£ 9) | 2 Brandt | 4 Brandt TG [°C] + 10
(*5)
Dentiin, labipaistmatu
Dentiin Dentiini modi- | 16 >90 9.5 9.5 520
fikaator Email, efekt
Email Clear, Transpa

3.3.

K2 HF metallkeraamilise seadme kasutusjuhend

Metallraam tuleb valmistada ette vastavalt tootja juhistele. (Lihvimine, liivapritsimine, okstuideerimine)

NEM Bonder 337-0500 kasutamine on tungivalt soovitatav. Lisaks tuleks CTE > 14,5 puhul kasutada pikaajalist ja-

hutust ja CTE < 14,1 puhul tuleks objekt kiiresti ahjust eemaldada.

Lakk segatakse 6hukeselt lakkvedelikuga ja kantakse pintsliga metallraamile. Metallivérviga raami saab seega 75%
ulatuses katta. (vt pdletusgraafikut) Lihntsam on teha teine opaquerpbletus veidi paksema konsistentsiga, et la-
hendada soovitud hambavarvi.

Nn &lgade tulistamist saab teha hambaarsti ja patsiendi konsultatsioonil. Abiks on hambatiive isoleerimine ja 6lgma-
terjali eelkuivatamine fodniga v6i pdletuskambri all. See muudab konstruktsiooni eemaldamise mudelilt palju lihtsa-

maks.
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Kasutusjuhend BA

Kdigepealt ehitatakse labiaal- ja oklusioonikuju soovitud varvi dentiinimaterjalidega. Anatoomiline kuju tdiendatakse
inkisaalmaterjalidega. Spetsiaalseid materjale, nagu Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel jne, v8ib kasutada kihis-
tamise ja hilisema esteetika optimeerimiseks. Palatinaalne kihistumine toimub samal pShiméttel.

Soltuvalt keraamika kahanemisest voi esteetilistest nGuetest teostatakse taiendavaid keraamilisi pSletusi.

Péarast hamba kuju ja pinna viimistlemist toimub glasuurip8letus. K2 My Stains varvimissiisteemi abil saab teha téien-
davaid varvide optimeerimisi ja kergeid parandusi korrektsiooni- v8i struktuurimaterjalidega. Taielik pdletusgraafik ja
K2 litiumkeraamika tehnilised andmed on esitatud jargmistes tabelites.

Keemiline koostis % massist
Sio2 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce0O2 <1
CeF3 <
Tulistamise parameetrid K2 HF
Start- Kuivami- Tempera- Loplik
tempera- sae tuur Vaakum | tempera- |Hoiuaeg Valimus
tuur 9 suurendada tuur
_ . Sdltuvalt sulami tootja spetsifikatsioonidest
Oksiidi kaubamark | 5qovitatav NEM jaoks! Boonerite kasutamisel on vaja ainult 1 labipaistmatut p&letamist!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1min laikiv
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. tulekahju 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C/ 1min likiv
Pulber* 1094°F 167°F) /min 1742 °F
2. pbletamine 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C / 1min kerge
1094°F 167°F) /min 1724°F laikiv
1.ja 2. dlgade pdleta- 550°C/ . 80°C ( 930°C/ . kerge
mine 1022°F Amine g 760ry min | T 1706 °F Lmin laikiv
o ; 570°C/ . 50°C ( 910°C/ , kerge
Dentiini kaubamark 1058°F 6 min 122°F) /min + 1670 °E 1min Iikiv
Korrektsiooniline tu- 570°C/ 5 min 50°C ( + 900°C/ 1min kerge
listamine 1058°F 122°F) /min 1652 °F laikiv
o 590°C/ . 50°C ( 895°C/ : ey s
Klaasipd@letus 1094°F 3 min 122°F) /min - 1643 °F 1min laikiv
Glasuuriga pdletamine 500°C/ 3 min 45°C ( i 855°C / 1min lsikiv
koos glasuuriga 932°F 113°F) /min 1571 °F

* NEM-i kasutamisel: |[dpptemperatuur 960°C
Eespool nimetatud péletusparameetrid on soovituslikud vaartused, mis on alati kohandatud vastavalt kasutatavale ahjule ja

ahju olukorrale.

Oige lasketulemus on dlioluline.

K2 HF Fuilsikalised omadused

Keskmine CTE (25-
500°)

Klaasi umberkujun-
damise punkt

Lahustuvus

Paindetugevus

Keskmine tera
suurus
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Kasutusjuhend BA

10-6xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%
13,0 575+ 10 15 85 60
3.4 Varvimine

Pdletatud keraamilisi restaureerimisi saab veelgi individualiseerida K2 My Stains plekkide laia valikuga. Véarvid on
segatud Structurliquidiga, mis annab neile suure stabiilsuse pealekandmise ajal. Segamine standardvedelikuga

vdimaldab varve sujuvamalt ja laiemale alale kanda.
Struktuurimaterjalid segatakse ainult struktuurivedelikuga ja neid v8ib kasutada ainult tsirkooniumoksiidist ja liit-

iumdisilikaadist restauratsioonide puhul.

Struktuurithendid v8ivad olla ainult kuni 0,5 mm paksuse kihiga ja neid v8ib kanda ainult nendele aladele, mis ei pea
narimisjdudu absorbeerima.

Koik My Stainsi varvid ja tekstuurvérvid ning kasutatavad pintslid ja vahendid ei tohi kokku puutuda veega.
Pdletatud keraamiliste kehade pinnad on suletud glasuuripasta vdi glasuurisprei abil.

K2 MyStains'i pdletuslaud - glasuuri/varvi pdletamine
kdigi allpool loetletud keraamiliste materjalide, samuti puhta paagutatud tsirkooniumoksiidi (toorikud) ja monoliitse liit-
iumdisilikaadi (pressitud) puhul.

Algustempe- | Kuivat- Temperatuuri Loplik tempe- | Hoiuae | Vaaku Vélimus
ratuur amine tous ratuur g m
Madalalt 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Jah laikiv
sulav ker- 113°F/min 1382°F -
aamiline (K2 1418°F
LF)
Korgelt sulav | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 minut | Jah laikiv
keraamiline 113°F/min 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
Liitiumker- | 450°C / 842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 minut | Jah laikiv
aamika (K2 113°F/min 1382°F -
Li) 1436°F
Tsirkoonker- | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 minut | Jah laikiv
aamiline (K2 113°F/min 1454°F -
Zi) 1490°F
Tsirkoonium | 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C / | 1 minut | Jah laikiv
Dioksiid (tuh- 113°F/min 1472°F -
jad) 1742°F
Liitiumdisi- | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 minut | Jah laikiv
likaat (plo- 113°F/min 1346°F -
kid) 1436°F

Eespool esitatud pdletusparameetrid on soovituslikud vaartused, mida tuleb alati kohandada vastavalt kasutatavale

ahjule.

ja see peab olema kohandatud vastavalt ahju tingimustele. Oige pdletamistulemus on dlioluline.

Sinisest CAD/CAM-ist freesimise korral I6petage kristalliseerumine enne glasuurimist.

K2 M

YStains struktuuri pdletamistabel tsirkooniumdioksiidile
Eelsoojendus | Kuivami- | Sulgemi- | Tdusukiirus Vaa- Tulistamise Hoiuaeg Pikaajaline
saeg saeg kum temperatuur jahutus
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minut 0 - 6 min**
104°F

K2 MYStains struktuuri p8letamistabel liitiumdisilikaadil K2 MYStains Structure
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Kasutusjuhend BA

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minut 0 - 6 min**

104°F

* maksimaalse kihi paksusega 0,5 mm, mida v8ib igal juhul pikendada kuni 5 minutini.

** fikseeritud restauratsioonide puhul kuni 6 minutit kestev jahutus

4. Markused ladustamise kohta
K2 keraamilisi pulbreid ja keraamilisi vedelikke vdib kasutada kuni toote taieliku arakasutamiseni.
See on soovitatav:
- Séilitada ja transportida originaalpakendis
- Séilitada ainult kuivas ja valguse eest kaitstud kohas.
- Sailitamine 4-35 °C v6i 39-95 ° Fahrenheiti juures.
Kui keraamiline pulber on muutunud niiskeks ja purgis on pulbriklotsid, siis palun visake see ara.
Enne proteesi paigaldamist suhu tuleb vastavalt heale kliinilisele tavale teha jargmist
puhastamine ja desinfitseerimine.
5. Vastunaidustused/jatkuv risk
Patsiendi talumatus K2-keraamiliste materjalide sisalduvate komponentide suhtes. Bruksism, k&ik raamidevariandid
véljaspool raami tootja spetsifikatsiooni ja valjaspool vastava keraamika heakskiidetud CTE vahemikke. Kdik variandid,
mida ei ole nimetatud punktis 3 Naidustused. Kdik jaakriskid ja ulitundlikkus tuleb vélistada patsiendi, hambaarsti ja
hambaravitehniku vahelise arutelu kaigus.
6. Ohutusjuhised
Tsirkooniumi t6dtlemiseks kasutatavate puuride maksimaalne pé6rlemiskiirus ei tohiks liletada tootja spetsifikatsiooni
vOi 20 000 p6oret minutis.
Too6tlemine peaks toimuma aeglaselt ja vahese survega, et saavutada parim véimalik tulemus. Arge jatkake kon-
struktsioonide to6tlemist, millel on materjalivead (praod, koorumine). Arge tehke ilma silmakaitse ja ndomaskita.
Keraamikatolmu sissehingamise valtimiseks lilitage sisse véljatdombeseade.
Arge puudutage restaureerimistéid, kui need on kuumad.
Kasutage meie K2 keraamilisi materjale ainult siis, kui puudub ulitundlikkus nende komponentide suhtes.
7. Garantii
Kdigile K2 keraamilistele pulbritele antakse 10-aastane garantii ja pastade konsistentsile 5-aastane garantii materjalivi-
gadest tulenevate tootmisvigade vastu.
Garantii ei kehti:
- ebadige kasutamine v6i kéesolevas kirjelduses esitatud juhiste mittejargimine,
- K2 keraamilise pulbri mittevastav kasutamine, hooletus tddtlemise ajal
- vead tellingute konstruktsioonis vdi talitlushaired, nt mittevastavus gnatholoogilistele pGhimdtetele.
- vaaramatu joud vdi transpordikahjustus tarnitud pakile, mille eest vastutab transpordiettevdtja.
- broneeringuid ei tehtud.
Garantii raames vahetab Yeti Dentalprodukte GmbH t66tlemata materjali tasuta vélja. Selle tingimuseks on defektsete
osade tagastamine analtisiks.
Taiendav hivitis on vélistatud.
7.1 Klienditeenindus:
Tootlemisega seotud probleemide voi parandusettepanekute korral soovitame markida partii number ja v6tta Gihendust
Yeti Dentalprodukte GmbH-ga.
7.2 Kdrvaldamine:
Péarast hambaproteesi suhu asetamist tuleb toodet késitleda ohtlike meditsiiniliste jaatmetena.
k&epide. Palun jargige oma riigi, féderaalse ja piirkondliku tasandi eeskirju
8. Té&helepanu saamiseks
Tuleb jargida kdiki diguslikult kehtivaid tellimis-, td6tlemis- ja kdrvaldamisndudeid.
Kui te saate teada mis tahes kdrvaltoimest, reaktsioonist vdi sarnasest juhtumist, mis on tekkinud selle toote kasutami-
sel, sealhulgas sellistest, mida ei ole kasutusjuhendis loetletud, teatage sellest otse vastavale teavitusasutusele, valides
selleks oma riigi dige asutuse, mis on kéattesaadav lingi https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact _en kaudu, samulti
meie sisemise e-posti aadressi kaudu: info@yeti-dental.com.
9. Siumbolid
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Hasznalati utasitas BA

1

1.1.

1.2.

[

e

3.1

0123

Altalanos

Az aldbbi utasitasokat minden K2 keramia testhez elkészitettik.

Ez a K2 cirkdniumkeramia, a cirkdnium-oxid vazak burkolasahoz és a végso festéshez hasznalt
burkold keramia. A cirkéniumvaz gyartéjanak el6irasait be kell tartani.

Valamint a K2 litiumkeramia a cirkénium vazak, a litium-diszilikat vazak és a préselt ingotok
utélagos festéséhez. A litium-diszilikat aranya a restauréacio teljes vastagsaganak legalabb 50%-a
kell, hogy legyen.

Figyelembe kell venni a cirkdniumvaz gyartéjanak és az ingot gyartéjanak elbirasait.

Es a K2 HF, magas olvadasponti furnérkeramia fémvazak furnérozasahoz 13,8-14,9 CTE-vel 25° C-
500° C-on és festéshez a K2 My Stains festékekkel. A fém gyartéjanak eléirasait be kell tartani.
Ezek a megjegyzések olyan utasitasokat tartalmaznak, amelyeket a megfelelé hasznalat és a bi-
ztonsagos feltételek betartasa érdekében be kell tartani. A K2 keramiaanyagok els6é hasznalata el6tt
feltétlendl olvassa el figyelmesen ezeket az utasitasokat, és tartsa be a vazgyarto (cirkénium-litium-fém)
utasitasait.

Szallitasi terjedelem:

K2 cirkénium keramia 370-2001 amig 385-0050
K2 Li litium-keramia 387-1001 amig 387-7305
K2 HF furnérkeramia 386-2001 amig 386-6301
K2 Uvegezé paszta GL univerzalis 336-0010
K2 Mazpaszta GL egyszinii fluoreszkalé 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 mézspray GL fluoreszkélo 336-0076

A gyarto cime:

d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Németorszag
Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail cim: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technikai kérdések: 07733-9410-20

Altaldnos informéciok

A K2 keramiaanyagokat csak erre szakosodott fogtechnikusok hasznalhatjak. A személyzetnek szakmailag képzett-
nek és gyakorlottnak kell lennie. Ezek kerdmiaporok, amelyeket szigortan 6sszekeveriink a rendszerben talalhaté
folyadékokkal, és a kemencében kiégetjik. A K2 My Stains festékek és keramiatermékek, valamint a mazas
termékek kizarélag a mi kerdmiaanyagainkhoz hasznalhatok. A kevert porokat nem szabad visszadnteni a por-
konténerekbe.

Jelzés

Cirkoniumbal, litiumbdl vagy fémbdl késziilt fogpotlasok potldlagos készitéséhez, egyedi koronak és akar 14
egységnyi hid készitésének lehetéségével. A vazalap gyartdja azonban meghatarozza a pontok kialakitasat és
szamat. A fogtechnikusnak tudnia kell garantalni a tervezés soran az 6sszes vazanyag szilardsagat.

A K2 cirkdnium-dioxid keramia hasznalatara vonatkoz6 utasitdsok

A bélést 6sszekeverjik a modellezd folyadékkal, és ecsettel vékonyan felvisszik a keretre. A vazat a fog kivant
szinéhez lehet kozeliteni.

A labialis és okkluzalis format elészoér a kivant szinl dentinanyagokkal épitjik fel. Az anatémiai format a metszéfoga-
zati anyagokkal egészitjik ki. A rétegezés és az azt kdvetd esztétika optimalizalasa érdekében specidlis anyagok,
mint példaul Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel stb. is beépithetdk. A palatdlis rétegezés ugyanezen alapelv szer-
int torténik.

A keramia zsugorodasatél vagy az esztétikai kovetelményektdl fliggéen tovabbi keramiaégetéseket végeznek.

A fog alakjanak és feluletének véglegesitése utan kdvetkezik a mazas égetés. A K2 My Stains festési rendszerrel to-
vabbi szinoptimalizalas és enyhe korrekciok végezhetbk a korrekcids és szerkezeti anyagokkal. A teljes égetési el-
jaras és a K2 cirkéniumkeramia miiszaki adatai az aldbbi tablazatokban talalhatok.

Tlzelési paraméterek "K2 cirkon"
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Hasznalati utasitas BA

CEBUED | gy | LS Véghdmérsék- | Tartasi
hémérsék- L let-emel- | Vakuum g o Megjelenés
idé . let. ido
let. kedés
Linerbrand 450°C 4 perc 55°C/min + 800°C 1 perc Enyhén
(keretmédositd) 842°F P 131 °F/min 1472°F P fényes
1és2 450°C 4 perc 45°C/min + 860°C 1 perc Enyhén
vall égés 842°F P 113°F/min 1580°F P fényes
1. Dentin ége- 450°C 6 perc 45°C/min + 820°C 1 perc Fénves
tés 842°F P 113°F/min 1508°F P Y
2. Dentin ége- 450°C 6 perc 45°C/min + 810°C 1 perc Fénves
tés 842°F P 113°F/min 1490°F P Y
S p 480°C 45°C/min 820°C .
Maz égetés 896°F 4 perc 113°F/min + 1508°F 1 perc Fényes
Mazzal égetés maz- 480°C 45°C/min 790°C-810°C .
zal 896°F APerc | 113°F/min * | 1454°F-1490°F | 1Perc Fenyes
Helyeshités tome- 450°C 4 perc 45°C/min + 700°C 1 perc Fénves
gek marka 842°F P 113°F/min 1292°F P y

A tlizelési ajanlasok tajékoztatd jellegliek, és az adott kemencehelyzethez kell igazitani ! A tiizelési eredmény a donté! Has-
znalat el6tt kalibralja a kemencét és végezzen tisztitd égetést max. égetési hdmérseékleten, vakuum nélkil/ 5 percig !

Fizikai tulajdonsagok

Tulajdonségok

Mérési egység

Erték

Standard

Hétagulasi egyultthatd (25-500°)

10-6 xK-1

9,5

Uveg atalakulasi pont

°C

555+ 10

Oldhatéség

um/cm?2

16

Max. 100

Hajlitészilardsag

MPa

90

Min. 50

Atlagos szemcseméret

D 90%

60

3.2

Kémiai 6sszetétel

tdmegszazalékban

Sio2

65-72

Al203

8-10

K20

5-6

Na20

10-12

Li2O

<1

CaO

4-6

BaO

0,5-1,5

CeO2

<1

CeF3

<1

A K2 litium-kerdmia hasznalati utasitasai

A bélést 6sszekeverjik a modellezd folyadékkal, és ecsettel vékonyan felvisszik a keretre. A vazat a fog kivant
szinéhez lehet kozeliteni.
A litiumkeretre el6sz6r egy mosoéégetést (vékony fogazati réteg) visznek fel, és az eléirasoknak megfeleléen égetik

ki.

Hasznéalhatéak olyan ingotok/préselt pelletek is, amelyeket a préselési technikaval préselnek a formaba. Alkalmaz-
hato a teljesen anatomiai technika vagy az Ugynevezett cut-back technika. A teljesen anatémiai technikaval a
keramia pellet kidolgozhato, majd azonnal megfesthetd. A cut-back technika esetében az aldbbiakban leirtak szerint

kell eljarni.

A labialis és okkluzalis format elészoér a kivant szinl dentinanyagokkal épitjik fel. Az anatémiai format a metszéfoga-
zati anyagokkal egészitjik ki. A rétegezés és az azt kdvetd esztétika optimalizalasa érdekében specialis anyagok,
mint példaul Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel stb. hasznalhatok. A palatalis rétegezés ugyanezen alapelv sze-

rint torténik.

A keramia zsugorodasatél vagy az esztétikai kovetelményektdl fliggéen tovabbi keramiaégetéseket végeznek.
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Hasznalati utasitas BA

A fog alakjanak és fellletének véglegesitése utan kovetkezik a mazas égetés. A K2 My Stains festési rendszerrel
tovabbi szinoptimalizalas és enyhe korrekcidk végezhetdk a korrekcios vagy texturazé anyagokkal. A teljes égetési
eljaras és a K2 litiumkeramia miiszaki adatai a kovetkez6 tablazatokban talalhaték.

Kémiai 6sszetétel tdmegszazalékban
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Tlzelési asztal
Indulési Szaritas Emelked6 Végso Tartasi id6 | Vakuum | Megjelenés
hdmérsék- hémérsék- | hémérsék-
let let let
Dentin mosas 430°C/ 4 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1436°F fényes
Dentin 1 430°C/ 6 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1436°F fényes
Dentin 2 430°C/ 6 perc 45°C/min / 775°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1472°F fényes
Fényes méazzal 450°C/ 4 perc 45°C/min / 765°C/ 1 perc Nem Fényes
842°F 113°F/min 1409°F
Fényes méaz nélkil 450°C/ 4 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Nem Fényes
842°F 113°F/min 1436°F

A fent megadott égetési paraméterek iranyado értékek, amelyeket mindig a hasznalt kemencéhez és a kemence helyzetéhez
kell igazitani. A helyes égetési eredmény a donté.

K2 Li Fizikai tulajdonsagok

Oldhat6séag Hajlitészilardsag Atlagos CTE CTE Uveg atalakulasi
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] pont
Témeges porok max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentin, Opak Dentin
Dentin Dentin Modifier |16 >90 9.5 9.5 520
Zomanc, Effect Zoméanc
Clear,Transpa

3.3. A K2 HF fémkeradmia haszndlati utasitasai
A fémvazat a gyarto utasitasai szerint kell el6késziteni. (Csiszolas, homokfuvas, oxidalas)
A NEM Bonder 337-0500 alkalmazasa erdsen ajanlott. Ezenkivil CTE > 14,5 esetén hosszu tavu hitést kell alkalma-
zni, CTE < 14,1 esetén pedig a targyat gyorsan ki kell venni a kemencébdl.
A feddlakkot vékonyan &sszekeverjik a fed6lakkfolyadékkal, és ecsettel felvisszik a fémvazra. A fémszinl vaz igy
75%-ban fedhetd. (lasd az égetési tablazatot) Egyszer(ibb egy masodik opaquer égetést végezni kissé s(iribb allag-
gal, hogy megkdozelitsiik a fog kivant szinét.
A fogorvossal és a pacienssel konzultalva ugynevezett valltiizelés végezhetd. A fogcsonk izolalasa és a vallanyag
hajszaritéval vagy a tlizel6kamra alatt térténé elézetes szaritasa hasznos. Ezéltal sokkal kdnnyebbé valik a kon-
strukcio eltavolitdsa a modellrél.
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A labialis és okkluzalis format el6szor a kivant szinl dentinanyagokkal épitjik fel. Az anatdomiai format a metszéfoga-
zati anyagokkal egészitjuk ki. A rétegezés és az azt kdvetd esztétika optimalizélasa érdekében specialis anyagok,
mint példaul Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel stb. hasznalhaték. A palatalis rétegezés ugyanezen alapelv szer-

int torténik.

A keramia zsugorodasatoél vagy az esztétikai kdvetelményektél fliggéen tovabbi keramiaégetéseket végeznek.

A fog alakjanak és fellletének véglegesitése utan kovetkezik a mazas égetés. A K2 My Stains festési rendszerrel
tovabbi szinoptimalizlas és enyhe korrekcidk végezhetdk a korrekcids vagy szerkezeti anyagokkal. A K2 litium-
keramia teljes égetési (itemtervét és miiszaki adatait a kovetkez6 tablazatokban talalja meg

Kémiai 6sszetétel tdmegszazalékban
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1l
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Tlzelési paraméterek K2 HF
Start- o | End- .
P Szaradasi |let a P Tartasi . .
hémérsék- 1 . Vakuum | hémérsék- L Megjelenés
id6 novelje a id6
let " let
cimet.
: i Az 6tvozet gyartojanak elbirasaitdl fliggbéen
Oxide marka Ajanlott a NEM-hez! Csak 1 fed6lakk égetés sziikséges a kodtdanyagok hasznalata esetén!
550°C / 6 perc 80°C ( . 980°C / Loerc fényes
1022°F P 176°F) Iperc 1796 °F P
1. tiz 590°C/ 4 perc 75°C ( + 950°C/ 1perc fénves
Puder* 1094°F P 167°F) /perc 1742 °F y
2. égetés 590°C/ 4 verc 75°C ( + 940°C/ lperc konny(
1094°F P 167°F) /perc 1724°F fényes
. L1 4 x 550°C/ 80°C ( 930°C/ koénnyi
125 2, el Cges 1022°F aperc 1 976°ry jperc |t 1706 °F Lperc fényes
. . 570°C/ 50°C ( 910°C/ koénnyi
DiEmET e 1058°F 6perc | ooeryperc |t 1670 °F 1perc | fanves
P 570°C/ 50°C ( 900°C/ koénnyi
Sl 1058°F Sperc | ooy perc |t 1652 °F | 1perc fényes
Maz égetés 590°C/ 3 perc 50°C - 895°C/ lperc fényes
9 1094°F P 122°F) Iperc 1643 °F P y
Méazzal égetés mazzal 500°C/ 3 perc 45°C ( - 855°C/ lperc fényes
932°F 113°F) /perc 1571 °F

* NEM hasznélata esetén: véghdmérséklet 960°C
A fent emlitett égetési paraméterek iranyado értékek, amelyeket mindig a hasznalt kemencéhez és a kemence helyzetéhez kell

igazitani.

A megfelel6 tlizelési eredmény dénté fontossagu.

K2 HF Fizikai tulajdonsagok
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Hasznalati utasitas BA

Kozepes CTE (25- Uveg atalakulasi pont | Oldhatésag Hajlitészilardsag Atlagos szemcse-
500°) méret

10-6xK-1 °C um/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Szinezés

Az égetett keramia restauraciokat a K2 My Stains festékek széles valasztékaval tovabb lehet individualizalni. A szine-
ket Structurliquiddel keverjiik, ami nagy stabilitast biztosit a felvitel soran. A standard folyadékkal val6 keverés

lehetbvé teszi a szinek folyékonyabb és nagyobb fellleten térténd felvitelét.
A szerkezeti anyagokat kizarélag szerkezeti folyadékkal keverik, és csak cirkonium-dioxid és litium-diszilikat restau-
raciokhoz hasznalhatok.
A szerkezeti vegyiiletek rétegvastagsaga legfeljebb 0,5 mm lehet, és csak olyan terileteken alkalmazhatok, amelye-
knek nem kell ragéer6t elnyelnidk.
Minden My Stains szin és texturalt festék, valamint az ecsetek és a hasznalt eszkdzok nem érintkezhetnek vizzel.
Az égetett kerdmia testek feluletét mazpasztaval vagy mézspray-vel zarjak le.

K2 MyStains égetdasztal - Maz/festék égetése
az alabb felsorolt 6sszes kerdmia, valamint a tiszta szinterezett cirkénium-dioxid (nyersek) és a monolitikus litium-diszilikat

(préselt) esetében.

Indulési Szarita | Hoémérséklet e- Végso Tartasi | Vakuu | Megjelenés
hémérséklet S melkedés hémérséklet id6 m
Alacsonyan |480°C/896°F |4 perc |45°C/min/ 750°C - 770°C/ | 1 perc |lIgen fényes
olvadé 113°F/min 1382°F -
keramia (K2 1418°F
LF)
Magasan ol- | 480°C/ 896°F | 4 perc | 45°C/min/ 860°C - 880°C/ |1 perc |Igen fényes
vadé keramia 113°F/min 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
Litium- 450°C / 842°F | 4 perc | 45°C/min/ 750°C - 780°C/ | 1 perc Igen fényes
keramia (K2 113°F/min 1382°F -
Li) 1436°F
Cirkon- 480°C / 896°F | 4 perc | 45°C/min/ 790°C - 810°C/ | 1 perc Igen fényes
keramia (K2 113°F/min 1454°F -
Zi) 1490°F
Cirkénium | 450°C /842°F | 6 perc | 45°C/min/ 800°C - 950°C/ | 1 perc Igen fényes
Dioxid (Ures) 113°F/min 1472°F -
1742°F
Litium-diszi- | 450°C /842°F |4 perc |45°C/min/ 730°C - 780°C/ | 1 perc Igen fényes
likat (blok- 113°F/min 1346°F -
kok) 1436°F

Ha kék CAD/CAM-bdl van marva, kérjik, fejezze be a kristalyositast az Uvegezés el6tt.

A fent megadott égetési paraméterek tajékoztato jellegliek, amelyeket mindig a hasznalt kemencéhez kell igazitani.
és a kemence korilményeihez kell igazitani. A megfeleld égetési eredmény donté fontossagu.

Tlzelési asztal K2 MYStains szerkezet cirkénium-dioxidon torténé égetéséhez
Elémelegités | Szaradasi | Zaréra Emelkedési Vakuu | Tiizelési h6mé- | Tartasi Hosszl
idé sebesség m rséklet id6 tava
hiités
Dokumentum: Létrehozta/készitett Médositva a/altal: Felllvizsgalat: megjelent a/az: Oldalszam:
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430°C/ 806°F | 3 perc* 3 perc* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F |1 perc 0 - 6 perc**

104°F

A K2 MYStains K2 égetési tablazata Szerkezet litium-diszilikaton

430°C/ 806°F | 3 perc* 3 perc* 40°C/min / 100% 775°C [/ 1427°F |1 perc 0 - 6 perc**

104°F

* legfeljebb 0,5 mm-es rétegvastagsaggal, amely minden esetben 5 percig névelhetd

** rogzitett restauraciokhoz 6 percig tarté hosszu tava hiitésig
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A taroldsra vonatkozd megjeqyzések

A K2 kerdmiaporok és keramiafolyadékok a termék teljes elhasznalédaséaig hasznalhatok.

Ajanlott:

- Az eredeti csomagolasban tarolja és szallitsa

- Csak szaraz és fényt6l védett helyen tarolja.

- Tarolas 4-35 °C-on vagy 39-95 Fahrenheit fokon.

Ha a keramiapor nedves lett, és a dobozban porszemek vannak, kérjik, dobja ki.

A miifogsor szajba helyezése elétt a jo klinikai gyakorlatnak megfeleléen a kdvetkezdket kell elvégezni
tisztitas és fert6tlenités.

Ellenjavallat/visszamaradd kockéazat

A beteg intoleranciaja a K2 keramiaanyagokban taldlhaté 6sszetevikkel szemben. Bruxizmus, a vazgyarté altal mega-
dott specifikacidkon és az adott kerdmia jovahagyott CTE-tartomanyain kiviil esé valamennyi vazvaltozat. Minden olyan
véltozat, amely nem szerepel a 3. pontban Indikaciok. Minden fennmaradé kockazatot és tulérzékenységet a paciens, a
fogorvos és a fogtechnikus kdz6tti megbeszélés soran kell kizarni.

Biztonsé&gi utasitasok

A cirkénium feldolgozasahoz hasznélt furék maximalis fordulatszama nem haladhatja meg a gyart6 altal megadott
értéket vagy a 20 000 fordulat/perc értéket.

A lehet6 legjobb eredmény elérése érdekében a feldolgozast lassan és kis nyomassal kell végezni. Ne folytassa az an-
yaghibas (repedések, lepattogzasok) szerkezetek feldolgozasat. Ne végezze szemvédo és arcvédd maszk nélkdl.

A kerdmiapor belégzésének elkertilése érdekében kapcsolja be az elszivo berendezést.

Ne érintse meg a restauracidkat, ha azok forréak.

Csak akkor hasznalja K2 keramiaanyagainkat, ha nincs tulérzékenység az 6sszetevokre.

Garancia

Minden K2 keramiaporra 10 év, a paszta allagara pedig 5 év garanciat vallalunk az anyaghibakbdl eredd gyartasi hibak
ellen.

A garancia nem vonatkozik a kdvetkezdkre:

- nem rendeltetésszer(i hasznalat vagy a jelen leirasban szerepld utasitasok be nem tartasa,

- a K2 keramiapor nem megfelel6é hasznalata, gondatlansag a feldolgozas soran

- Az allvanyszerkezet tervezési hibai vagy meghibdsodasok, pl. a gnatholdgiai elvek be nem tartasa.

- vis maior vagy a szallitott csomagot ért szallitasi kar, amelyért a szallitmanyozo cég felels.

- nem tortént foglalas.

A Yeti Dentalprodukte GmbH a garancia keretében a megmunkalatlan anyagot dijmentesen kicseréli. Ennek feltétele a
hibas alkatrészek visszakiildése elemzés céljabol.

Tovéabbi kartérités kizart.

7.1 Ugyfélszolgalat:

A feldolgozassal kapcsolatos problémak vagy javitasi javaslatok esetén javasoljuk, hogy jegyezze fel a tételszamot, és
vegye fel a kapcsolatot a Yeti Dentalprodukte GmbH-val.

7.2 Eltavolitas:

A fogpotlas szajba torténd behelyezése utan a terméket veszélyes egészségligyi hulladékként kell kezelni.

fogantyu. Kérjik, tartsa be az allami, szdvetségi és regionalis eléirasokat

A figyelemért
A megrendelésre, feldolgozasra és artalmatlanitasra vonatkoz6 valamennyi jogilag érvényes el6irast be kell tartani.

Ha a termék hasznalata soran barmilyen karos hatasrol, reakciorél vagy hasonlé incidensrél szerez tudomast, beleértve
a hasznalati utasitasban fel nem soroltakat is, kérjuk, jelentse azt kdzvetlenil a megfeleld bejelenté hatdésagnak,
kivalasztva az orszagaban illetékes hatésagot, amely a https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en linken, vala-
mint belsd e-mail cimiinkdn érhetd el: info@yeti-dental.com.
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Bendrosios nuostatos

Toliau pateikiamos instrukcijos skirtos visiems K2 keraminiams korpusams.

Tai K2 cirkonio keramika, skirta cirkonio oksido karkasams faneruoti ir galutiniam dazymui.
Batina laikytis cirkonio karkaso gamintojo specifikacijy.

Taip pat K2 li¢io keramikos, skirtos faneruoti cirkonio karkasus, li€io disilikato karkasus ir presuo-
tus luitus vélesniam dazymui. Licio disilikato dalis turi sudaryti ne maziau kaip 50 % viso restaura-
cijos storio.

Batina atsizvelgti j cirkonio karkaso gamintojo ir luity gamintojo specifikacijas.

Taip pat K2 HF - didelio lydymosi laipsnio faneravimo keramika, skirta metaliniams karkasams
faneruoti, kurios CTE yra 13,8-14,9, esant 25 °C-500 °C temperatiirai, ir dazyti "K2 My Stains"
dazais. Bitina laikytis metalo gamintojo specifikaciju.

Siose pastabose pateikiamos instrukcijos, kuriy bitina laikytis, kad baty uztikrintas tinkamas naudojimas
ir saugiy salygy laikymasis. Prie$ pirma kartg naudojant K2 keramines medziagas batina atidziai perskai-
tyti Sias instrukcijas ir laikytis karkaso (cirkonio li¢io metalo) gamintojo nurodymy.

Pristatymo sritis:

K2 cirkonio keramika 370-2001 iki 385-0050
K2 Li li¢io keramika 387-1001 iki 387-7305
K2 HF faneravimo keramika 386-2001 iki 386-6301
K2 Stiklo pasta GL universali 336-0010

K2 Glazuros pasta GL univ. fluorescen- 336-0020

ciné

K2 Glazuros purskiklis GL 336-0075

K2 glaziiros purskiklis GL fluorescenci- 336-0076

nis

Gamintojo adresas:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Vokietija

Telefonas: 07733-94100 Faksas: 07733 -941022 El. pasto adresas: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental techniniai klausimai: 07733-9410-20

Bendra informacija

K2 keramines medziagas gali naudoti tik specializuoti danty technikai. Personalas turi biti profesionaliai apmokytas ir
kvalifikuotas. Tai keramikos milteliai, kurie grieztai sumaiSomi su sistemoje pateiktais skysc€iais ir iSdegami krosnyje.
K2 My Stains dazai ir keramikos produktai, taip pat glaziiros produktai gali bdti naudojami tik masy keraminéms
medziagoms. Sumaisyty milteliy negalima pilti atgal j milteliy talpyklas.

Indikacija

Papildomai gaminami danty protezai ant cirkonio, li¢io arba metalo karkaso pagrindo su galimybe gaminti viengubus
vainikélius ir iki 14 vienety tiltus. Taciau karkaso pagrindo gamintojai nurodo pontifikaty dizaing ir skaic¢iy. Danty tech-
nikas turi sugebéti uztikrinti visy konstrukcijoje esancéiy karkaso medziagy tvirtuma.

K2 cirkonio keramikos naudojimo instrukcijos

Lineris sumaiSomas su modeliavimo skysciu ir teptuku plonai uztepamas ant karkaso. Karkasg galima priartinti prie
norimos danties spalvos.

Pirmiausia norimos spalvos dentino medziagomis sukuriama l0py ir Zandikaulio forma. Anatominé forma uzbaigiama
incizinémis medziagomis. Siekiant optimizuoti sluoksniavimasi ir vélesne estetikg, galima naudoti specialias medzia-
gas, pavyzdziui, "Opaqudentine”, "Chroma", "Intensiveamel" ir kt. Palatalinis sluoksniavimas atliekamas pagal tg patj
pagrindinj principg.

Atsizvelgiant j keramikos susitraukimg arba estetinius reikalavimus, atliekami tolesni keramikos degimai.

Galutinai suformavus danties formg ir pavirSiy, atliekamas glazdros degimas. Naudojant "K2 My Stains" dazymo
sistema, galima toliau optimizuoti spalvg ir Siek tiek koreguoti korekcinémis ir struktdrinémis medziagomis. Visas
degimo proceddras ir K2 cirkonio keramikos techninius duomenis rasite Siose lentelése
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Degimo parametrai "K2 Zircon"

Pradiné — Tempe- . .
tempe- Dzu_mmo rataros Kili- Va!<u_- Pabaiges Lali I_<ymo ISvaizda
_ laikas uminis temp. laikas
ratura. mas
Linerbrand (rémo mod- 450°C 4 min 55 °C/min + 800°C 1 min Siek tiek
ifikatorius) 842°F ' 131 °F/min 1472°F ' blizga
1ir2 450°C 4 min 45 °C/min . 860°C 1 min Siek tiek
Pediy nudegimas 842°F ' 113 °F/min 1580°F ' blizgus
1. Dentino degini- 450°C 6 min 45 °C/min + 820°C 1 min Blizgantis
mas 842°F ' 113 °F/min 1508°F ' 9
2. Dentino degini- 450°C 6 min 45 °C/min + 810°C 1 min Blizgantis
mas 842°F | 113 °F/min 1490°F : g
_ . 480°C . 45 °C/min 820°C . : .
Glazuros degimas 896°F 4 min. 113 °F/min + 1508°F 1 min. Blizgantis
790°C-
Glazuros degimas su 480°C . 45 °C/min 810°C , , ,
glazira 896°F 4min. | 193 °F/min * 1454°F- | 1min. | Blizgantis
1490°F
Korekturos masiy 450°C 4 min 45 °C/min + 700°C 1 min Blizgantis
prekés zenklas 842°F ' 113 °F/min 1292°F ' 9

Degimo rekomendacijos yra orientacinés vertés ir turi bati pritaikytos prie konkrec€ios krosnies situacijos ! Lemiamas yra
degimo rezultatas! Prie$ naudojimg krosnj sukalibruokite ir atlikite valomajj degimg maksimalioje degimo temperatiroje be va-

kuumo / 5 minutes !

Fizikinés savybés

Savybés Matavimo viene- | Verté Standartinis
tas
Siluminio plétimosi koeficientas (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Stiklo transformacijos taskas °C 555+ 10 -
Tirpumas um/cm2 16 Tgodauglau kaip
Lankstumo stipris MPa 90 Min. 50
Vidutinis grady dydis D 90% 60 -
Cheminé sudétis % masés
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-1,5
Ce02 <1
CeF3 <1
3.2. K2 lic¢io keramikos naudojimo instrukcijos
Lineris sumaiSomas su modeliavimo skysciu ir teptuku plonai uztepamas ant karkaso. Karkasg galima priartinti prie
norimos danties spalvos.
Pirmiausia ant li¢io karkaso uztepamas plonas dentino sluoksnis ir iSdegamas pagal instrukcijas.
Taip pat galima naudoti luitus ir (arba) presuotas granules, kurios presavimo bidu jspaudziamos j formg. Gali bati
naudojama visiSkai anatominé technika arba vadinamoji "cut-back" technika. Naudojant visiSkai anatomine technika,
keramine granule galima i$dirbti ir i§ karto nudazyti. Naudojant "cut-back" technika, elkités taip, kaip aprasyta toliau.
Pirmiausia i$ pageidaujamos spalvos dentino medziagy sukuriama lpy ir kramtomosios dalies forma. Anatominé
forma uzZbaigiama incizinémis medzZiagomis. Siekiant optimizuoti sluoksniavimasi ir vélesne estetika, galima naudoti
Dokumentas: Sukurta/ sukurta: | Pakeista dél / pagal: Perziira: iSleistas/isleistas: Puslapio numeris:
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specialias medziagas, pavyzdziui, "Opaqudentine”, "Chroma", "Intensiveamel" ir kt. Palatalinis sluoksniavimas atlie-
kamas pagal tg patj pagrindinj principa.

Atsizvelgiant | keramikos susitraukimg arba estetinius reikalavimus, atliekami tolesni keramikos degimai.

Galutinai suformavus danties formg ir pavirSiy, atliekamas glazidros degimas. Naudojant "K2 My Stains" dazymo
sistema, galima toliau optimizuoti spalvg ir Siek tiek pakoreguoti ja naudojant korekcines arba teksturines medziagas.
Visas degimo proceddras ir K2 li¢io keramikos techninius duomenis rasite toliau pateiktose lentelése.

Cheminé sudétis % masés
Sio2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Kirenimo stalas
Pradiné Dziovini- Pakilimo Galu- |Laikymo lai- | Vaku- ISvaizda
tempe- mas tempe- tiné kas uminis
ratura ratlira tempe-
ratura
Dentino plovimas 430°C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min | 1436°F blizga
Dentinas 1 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min | 1436°F blizga
Dentinas 2 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min | 1472°F blizga
Blizgesys su glaziira 450°C / 4 min. 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. Ne Blizgantis
842°F 113°F/min | 1409°F
Blizgesys be glaziiros 450°C / 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ne Blizgantis
842°F 113°F/min | 1436°F

Pirmiau nurodyti degimo parametrai yra orientacinés vertés, kurios visada turi bati pritaikytos prie naudojamos krosnies ir kros-
nies padéties. Teisingas degimo rezultatas yra lemiamas.

K2 Li Fizikinés savybés

Nefasuoti milteliai

Tirpumas [pg/cm2]

Lankstumo stipris
[MPa]

Vidutiné CTE CTE (25/500
°C) [ppm/K]

Stiklo transforma-
cijos taskas

ne daugiau kaip min. 50 MPa (£ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C]+ 10
100 pg/cm2 (£ 5)
Dentinas, neperma-
tomas dentinas Dentino | 16 > 90 9.5 9.5 520

modifikatorius Emalis,
efektas Emalis Skai-
drus, permatomas

3.3.

K2 HF metalo keramikos naudojimo instrukcijos

Metalinis karkasas turi bati paruostas pagal gamintojo nurodymus. (Slifavimas, sméliavimas, oksidavimas)

Rekomenduojama naudoti NEM Bonder 337-0500. Be to, jei CTE > 14,5, reikéty naudoti ilgalaikj ausinimg, o jei CTE
< 14,1, objektg reikéty greitai iSimti i$ krosnies.

Dengiamasis lakas plonai sumaiSomas su dengiamuoju skysciu ir teptuku tepamas ant metalinio karkaso. Tokiu badu
metalo spalvos karkasg galima padengti 75 %. (zr. degimo lentele) Lengviau atlikti antrajj dengimo dengiamuoju
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skysciu degimg, naudojant Siek tiek tirStesne konsistencija, kad baty galima priartéti prie pageidaujamos danties spal-
VOs.

Pasitarus su odontologu ir pacientu galima atlikti vadinamajj peties apSaudymag. Naudinga izoliuoti danties kelma ir i$
anksto iSdZiovinti peties medZiaga plauky dziovintuvu arba po degimo kamera. Taip daug lengviau nuimti konstrukcijg
nuo modelio.

Pirmiausia norimos spalvos dentino medzZiagomis sukuriama ltpy ir zandikaulio forma. Anatominé forma uzbaigiama
incizinémis medziagomis. Siekiant optimizuoti sluoksniavimasi ir vélesne estetikg, galima naudoti specialias medzia-
gas, pavyzdziui, "Opaqudentine”, "Chroma", "Intensiveamel” ir kt. Palatalinis sluoksniavimas atliekamas pagal ta patj
pagrindinj principa.

Atsizvelgiant j keramikos susitraukima arba estetinius reikalavimus, atliekami tolesni keramikos degimai.
Galutinai suformavus danties formg ir pavirsiy, atliekamas glazidros degimas. Naudojant "K2 My Stains" dazymo

sistema galima toliau optimizuoti spalvg ir Siek tiek koreguoti naudojant korekcines arba struktdrines medziagas.
ISsamy degimo grafika ir "K2 lithium" keramikos techninius duomenis rasite Siose lentelése

Cheminé sudétis % masés
Si02 55 -65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Degimo parametrai K2 HF
Prad2ia- | nsinyime | T€MPE- Vaku- |Galutinis  |Laikymo| . .
tempe- lai ratara o _ . ISvaizda
ratiira aikas padidinti uminis |temperatura| laikas
. L. Priklausomai nuo lydinio gamintojo specifikacijy
Oksido prekes Zenklas | Royomenduojama NEM! Naudojant klijus, reikia tik 1 karta degti nepermatomu laku!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C/ 1 min blizgus
1022°F ' 176°F) / min 1796 ° F '
1. ugnis 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C/ |1min. blizaus
Milteliai* 1094°F ' 167°F) / min 1742 ° F 9
2. degimas 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1 min. Sviesa
1094°F ' 167°F) / min 1724°F blizgus
1-asis ir 2-asis peties 550°C/ 4 min 80°C ( + 930°C/ 1 min Sviesa
nudegimas 1022°F ' 176°F) / min 1706 ° F ' blizgus
. . s 570°C/ . 50°C ( 910°C/ , Sviesa
Dentino prekés zenklas 1058°F 6 min. 122°F) / min + 1670 ° E 1 min. blizgus
Koreguojamasis 570°C/ 5 min 50°C ( + 900°C/ 1 min Sviesa
Saudymas 1058°F ' 122°F) / min 1652 ° F ' blizgus
_ . 590°C/ . 50°C ( 895°C/ . .
Glaziiros degimas 1094°F 3 min. 122°F) / min - 1643 ° F 1 min. blizgus
Glazuros degimas su 500°C/ 3 min 45°C ( i 855°C/ 1 min blizaus
glazira 932°F ' 113°F) / min 1571 °F ' 9
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Naudojimo instrukcijos BA

* Naudojant NEM: galutiné temperattra 960 °C
Pirmiau nurodyti degimo parametrai yra orientacinés vertés, kurios visada pritaikomos atsizvelgiant j naudojama krosnj ir kros-

nies situacija.

Labai svarbu, kad baty pasiektas tinkamas degimo rezultatas.

K2 HF Fizikinés savybés

Vidutiné CTE (25- Stiklo transformacijos | Tirpumas Lankstumo stipris Vidutinis grady
500°) taskas dydis

1066) xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Spalvinimas

Degtos keramikos restauracijas galima dar labiau individualizuoti naudojant platy "K2 My Stains" dazikliy asortimenta.
Dazai maiSomi su "Structurliquid”, kuris suteikia jiems didelj stabilumg tepant. SumaiSius su standartiniu skys¢iu, spal-
vas galima tepti sklandziau ir didesniame plote.
Struktdrinés medziagos maiSomos tik su struktdriniu skysc€iu ir gali bati naudojamos tik cirkonio ir li¢io disilikato restau-

racijoms.

Struktdriniai miSiniai gali bati ne storesni kaip 0,5 mm ir gali bati naudojami tik tose vietose, kurios neturi absorbuoti
kramtymo jégos.
Visos "My Stains" spalvos ir tekstariniai dazai, taip pat naudojami teptukai ir priemonés neturi liestis su vandeniu.
Apdegty keraminiy korpusy pavirsiai uzdaZzomi glaziros pasta arba glazdros purskikliu.

"K2 MyStains" degimo stalas - glazuros ir dazy degimas
visos toliau iSvardytos keramikos, taip pat gryno sukepinto cirkonio (ruosiniai) ir monolitinio li¢io disilikato (presuoto)

Pradiné tem- | Dzio- | Temperaturos kili- Galutiné tem- | Laikym | Vaku- ISvaizda
peratira vinimas mas peratara o laikas | uminis
Zemo lyd- | 480°C/896°F | 4 min. 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Taip blizgus
ymosi lygio 113°F/min 1382°F - minuté
keramika (K2 1418°F
LF)
Didelio lyd- |480°C/896°F |4 min. | 45°C/min/ 860°C-880°C |1 Taip blizgus
ymosi 113°F/min / minuté
keramikos 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
LiCio kera- | 450°C /842°F | 4 min. | 45°C/min/ 750°C-780°C |1 Taip blizgus
mika (K2 Li) 113°F/min / minuté
1382°F -
1436°F
Cirkonera- |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 790°C-810°C |1 Taip blizgus
miné kera- 113°F/min / minuté
mika (K2 Zi) 1454°F -
1490°F
Cirkonio 450°C / 842°F |6 min. |45°C/min/ 800°C-950°C |1 Taip blizgus
Dioksidas 113°F/min / minuté
(tusciavidu- 1472°F -
ris) 1742°F
Li€io disilika- | 450°C / 842°F | 4 min. 45°C/min / 730°C-780°C |1 Taip blizgus
tas (blokai) 113°F/min / minuté
1346°F -
1436°F
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Auksciau pateikti degimo parametrai yra orientacinés vertés, kurias visada reikia pritaikyti prie naudojamos krosnies.
ir turi bati pritaikytas prie krosnies sglygy. Labai svarbu, kad baty pasiektas tinkamas degimo rezultatas.

Jei frezuojama iS mélynojo CAD/CAM, prie$ glaziravimg baigti kristalizuoti.

K2 M

YStains Struktira ant cirkonio dioksido degimo stalas
ISankstinis Dziavimo | Uzdarymo | Kilimo greitis Vaku- Degimo tem- Laikymo | llgalaikis
kaitinimas laikas laikas uminis | peratiira laikas ausinimas
430 °C /806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minuté 0 - 6 min**
104°F

K2 MYStains Struktira ant licio disilikato degimo stalas

430 °C /806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minuté 0 - 6 min**

104°F

* kai didziausias sluoksnio storis yra 0,5 mm, o kiekvienu atveju jj galima pratesti iki 5 minuciy

** fiksuotoms restauracijoms iki 6 minuciy ilgalaikio ausinimo

4.

[

o

[~

Pastabos apie saugojima

K2 keramikos miltelius ir keramikos skyscius galima naudoti tol, kol produktas visiSkai sunaudojamas.
Rekomenduojama:

- Laikykite ir transportuokite originalioje pakuotéje

- Laikyti tik sausoje ir nuo Sviesos apsaugotoje vietoje

- Laikymas 4-35 ° C arba 39-95 ° Farenheito temperatiroje

Jei keramikos milteliai sudréko ir skardinéje yra milteliy gumuléliy, iSmeskite juos.

Prie$ jkiSant protezg j burng, vadovaujantis geraja klinikine praktika, reikia atlikti Siuos veiksmus
valymas ir dezinfekavimas.

Kontraindikacijos / likutiné rizika

Pacienty netoleravimas K2 keramikos medziagy sudedamujy daliy. Bruksizmas, visi karkaso variantai, neatitinkantys
karkaso gamintojo specifikacijy ir nevirSijantys patvirtinty atitinkamos keramikos CTE intervaly. Visi variantai, ne-
paminéti 3 punkte Indikacijos. Bet kokia likutiné rizika ir padidéjes jautrumas turéty bati atmesti paciento, gydytojo o-
dontologo ir danty techniko pokalbio metu.

Saugos instrukcijos

Didziausias cirkonio apdirbimo grazty greitis neturéty virSyti gamintojo specifikacijose nurodyto greicio arba 20 000 ap-
suky per minute.

Norint pasiekti kuo geresniy rezultaty, apdoroti reikia létai ir nedaug spaudziant. Nebeteskite konstrukcijy su medziagos
defektais (jtrikimais, lupimusi) apdorojimo. Nedirbkite be akiy apsaugos priemoniy ir veido kaukés.

Kad nejkvéptuméte keramikos dulkiy, jjunkite iStraukimo jrengin;.

Nelieskite restauracijy, kai jos yra karstos.

Misy K2 keramines medziagas naudokite tik tuo atveju, jei néra padidéjusio jautrumo jy sudedamosioms dalims.

Garantija
Visiems K2 keramikos milteliams suteikiama 10 mety, o pastos konsistencijai - 5 mety garantija nuo gamybos defekty

dél medziagy defekty.

Garantija netaikoma:

- netinkamas naudojimas arba Siame aprase pateikty instrukcijy nesilaikymas,

- K2 keramikos milteliy naudojimas nesilaikant reikalavimy, neatsargumas apdorojant

- pastoliy konstrukcijos projektavimo klaidos arba gedimai, pvz., gnatologiniy principy nesilaikymas.

- nenugalimos jégos aplinkybés arba pristatyto siuntinio sugadinimas, uz kurj atsakinga transporto jmoné.

- rezervacijos nebuvo padarytos.

Pagal garantijg "Yeti Dentalprodukte GmbH" nhemokamai pakeis neapdorotg medziagg. Tam bdtina sglyga - sugedusiy
daliy grazinimas analizei atlikti.

Daugiau kompensacijy nemokama.

7.1 Klienty aptarnavimas:

Jei kilty problemuy, susijusiy su apdorojimu, arba pateiktuméte pasitlymy dél patobulinimy, rekomenduojame uZsirasyti
partijos numerj ir susisiekti su "Yeti Dentalprodukte GmbH".
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7.2 Salinimas:
|déjus danty protezg j burng, gaminj reikia tvarkyti kaip pavojingas medicinines atliekas.
rankena. Laikykités savo valstijos, federaliniy ir regioniniy taisykliy

|

Dél démesio
Bdatina laikytis visy teisiSkai galiojanciy uzsakymo, apdorojimo ir Salinimo taisykliy.

Jei suzinojote apie bet kokj nepageidaujamg poveik|, reakcijg ar panasy incidentg, pasireiSkusj naudojant §j gaminj,
jskaitant tuos, kurie nenurodyti naudojimo instrukcijoje, praneskite apie tai tiesiogiai atitinkamai institucijai, pasirinke
tinkamg savo $alies institucija, kurig galite rasti naudodamiesi nuoroda https://ec.europa.eu/health/md_sec-
tor/contact_en, taip pat misy vidiniu el. pasto adresu: info@yeti-dental.com.

|©
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€ Instrukcja obstugi BA
0123

Ogdlne

Ponizsze instrukcje zostaly przygotowane dla wszystkich korpuséw ceramicznych K2

Jest to ceramika cyrkonowa K2, ceramika licujaca do licowania podbudow z tlenku cyrkonu i
koncowego barwienia. Nalezy przestrzega¢ specyfikacji producenta podbudowy cyrkonowe;j.

Podobnie jak ceramika litowa K2 do licowania podbudéw cyrkonowych, podbudéw z dwukrzemi-
anu litu i wlewkéw prasowanych do pézniejszego barwienia. Udziat dwukrzemianu litu musi wyno-
si€é co najmniej 50% catkowitej grubosci uzupetnienia.

Nalezy wzigé pod uwage specyfikacje producenta szkieletu cyrkonowego i producenta wlewkoéw.

K2 HF, wysokotopliwa ceramika licujgca do licowania podbudéw metalowych o wspétczynniku
CTE 13,8 - 14,9 w temperaturze 25° C-500° C i barwienia bejcami K2 My Stains. Nalezy przestrz-
egac specyfikacji producenta metalu.

Niniejsze uwagi zawierajg instrukcje, ktérych nalezy przestrzegac, aby zapewnic¢ prawidtowe uzytkowanie
i zgodnos¢ z bezpiecznymi warunkami. Przed pierwszym uzyciem materiatow ceramicznych K2 nalezy
koniecznie doktadnie zapozna¢ sie z niniejszymi instrukcjami i przestrzegac¢ instrukcji producenta
szkieletu (cyrkon litowy).

Zakres dostawy:

Ceramika cyrkonowa K2 370-2001 do 385-0050
Ceramika litowa K2 Li 387-1001 do 387-7305
Ceramika licujgca K2 HF 386-2001 do 386-6301
K2 Pasta do szyb GL uniwersalna 336-0010

K2 Pasta do glazury GL univ. fluores- 336-0020

cencyjna

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 glaze spray GL fluorescencyjny 336-0076

Adres producenta:
u YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Niemcy

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733-941022 Adres e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Pytania techniczne dotyczgce stomatologii: 07733-9410-20

Informacje ogdlne

Materialy ceramiczne K2 moga by¢ stosowane wytgcznie przez wyspecjalizowanych technikéw dentystycznych. Per-
sonel musi by¢ profesjonalnie przeszkolony i wykwalifikowany. Sg to proszki ceramiczne, ktére sg $cisle mieszane z
ptynami przewidzianymi w systemie i wypalane w piecu. Barwniki i produkty ceramiczne K2 My Stains oraz produkty
do glazury moga by¢ stosowane wytagcznie do naszych materiatéw ceramicznych. Zmieszanych proszkéw nie wolno
wsypywac z powrotem do pojemnikéw na proszek.

Wskazanie

Do uzupetniajgcego wykonywania protez na podbudowie z cyrkonu, litu lub metalu z mozliwoscig wykonania
pojedynczych koron i do 14 jednostkowych mostéw. Jednakze producenci podbudowy szkieletowej okreslajg kon-
strukcje i liczbe przyzebia. Technik dentystyczny musi by¢ w stanie zagwarantowaé wytrzymatos¢ wszystkich mate-
riatdw szkieletowych w projekcie.

Instrukcje uzytkowania ceramiki cyrkonowej K2

Liner jest mieszany z ptynem modelujgcym i naktadany cienkg warstwg na podbudowe za pomoca pedzelka. Szkielet
mozna zblizy¢ do pozadanego koloru zeba.

Ksztalt wargowy i okluzyjny jest najpierw budowany z materiatow zgbinowych o pozadanym kolorze. Ksztatt anato-
miczny jest uzupetniany materiatami siecznymi. Specjalne materiaty, takie jak Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel
itp. mogg by¢ stosowane w celu optymalizacji warstwowania i pdzniejszej estetyki. Naktadanie warstw podniebiennych
odbywa sie zgodnie z tg samg podstawowg zasadg.

W zaleznosci od skurczu ceramiki lub wymagan estetycznych przeprowadza sie dalsze wypalanie ceramiki.

Po sfinalizowaniu ksztattu i powierzchni zeba przeprowadza sie wypalanie szkliwa. Dzieki systemowi barwienia K2 My
Stains mozna przeprowadzi¢ dalszg optymalizacje koloru i niewielkie korekty za pomoca materiatow korekcyjnych i
strukturalnych. Wszystkie procedury wypalania i dane techniczne ceramiki cyrkonowej K2 mozna znalez¢ w
ponizszych tabelach
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Parametry wypalania "K2 Zircon"

Tempera- Wzrost Tempera-
tura Czas - Czas
L. tempera- | Préznia tura . Wyglad
poczat- | schniecia . utrzymywania
tury koncowa.
kowa.
Linerbrand (mo- 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Lekko
dyfikator ramki) 842°F 131°F/min 1472°F blyszczacy
o arz]érllizte ram- 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Lekko

P ienia 842°F 113°F/min 1580°F btyszczacy

1. Wypalanie| 450°C . 45°C/min 820°C .
zebiny | 842°F 6min 9 13F/min ¥ 1508°F 1 min Blyszczacy

2. Wypalanie| 450°C . 45°C/min 810°C :
zebiny | 842°F 6mn 1 113Fmin |t 1490°F 1 min Blyszczacy

Wypalanie gla- 480°C . 45°C/min 820°C .
2ury 896°F 4min- 4130 /min * 1508°F 1 min Blyszczacy

790°C-

Wypalanie z gla- 480°C . 45°C/min 810°C .

zura 896°F Amin- 99 3F/min * 1454°F- 1 min Blyszczacy
1490°F
Marka mas ko- 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Blvszczac

rekcyjnych 842°F 113°F/min 1292°F y acy

Zalecenia dotyczace wypalania sg wartosciami orientacyjnymi i musza by¢ dostosowane do warunkéw panujgcych w danym
piecu! Wynik wypalania jest decydujacy! Przed uzyciem nalezy skalibrowac piec i przeprowadzi¢ wypalanie czyszczace w mak-
symalnej temperaturze wypalania bez prézni przez 5 minut!

Wiasciwosci fizyczne

Wiasciwosci Jednostka miary | Wartosé Standard
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Punkt transformacji szkta °C 555+ 10 -
Rozpuszczalnosé pm/cma2 16 Maks. 100
Wytrzymato$¢ na zginanie MPa 90 Min. 50
Sredni rozmiar ziarna D 90% 60 -
Sktad chemiczny % wagowo
SiO2 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li2O <1
CaO 4-6
BaO 05-15
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Instrukcje dotyczace korzystania z ceramiki litowej K2
Liner jest mieszany z ptynem modelujgcym i naktadany cienkg warstwg na podbudowe za pomocg pedzelka. Szkielet
mozna zblizy¢ do pozadanego koloru zeba.
Najpierw na podbudowe litowg naktadane jest napalanie ptuczace (cienka warstwa zebiny) i napalane zgodnie z in-
strukcjami.
Mozné réwniez stosowac wlewki/prasowane granulki, ktére sg wciskane do formy przy uzyciu techniki prasowania.
Mozna stosowac¢ technike w petni anatomiczng lub tzw. technike cut-back. W przypadku w petni anatomicznej
Dokument: Utworzono nalprzez: Zmodyfikowano Rewizja: wydany na/z: Numer strony:
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techniki , ceramiczny granulat moze by¢ opracowany, a nastgpnie natychmiast zabarwiony. W przypadku techniki
cut-back nalezy postepowac¢ w sposob opisany ponizej.
Ksztalt wargowy i okluzyjny jest najpierw budowany z materiatéw zebinowych o pozgdanym kolorze. Ksztatt anato-
miczny jest uzupetniany materiatami siecznymi. Specjalne materiaty, takie jak Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel
itp. moga by¢ stosowane w celu optymalizacji warstwowania i pozniejszej estetyki. Nakfadanie warstw podniebien-
nych odbywa sie zgodnie z tg samg podstawowg zasada.
W zaleznos$ci od skurczu ceramiki lub wymagan estetycznych przeprowadza si¢ dalsze wypalanie ceramiki.

Po sfinalizowaniu ksztattu i powierzchni zeba przeprowadza sie wypalanie glazury. Dzieki systemowi barwienia K2
My Stains mozna przeprowadzi¢ dalszg optymalizacje koloru i niewielkie korekty za pomoca materiatéw korekcyjnych
lub teksturujgcych. Wszystkie procedury wypalania i dane techniczne ceramiki litowej K2 mozna znalez¢ w

ponizszych tabelach.

Skitad chemiczny % wagowo
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Stot do wypalania
Tempera- | Suszenie Wzrost Tempe- Czas Préznia Wyglad
tura tempera- ratura |utrzymywania
poczat- tury koncowa
kowa
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1436°F blyszczacy
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1436°F blyszczacy
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1472°F blyszczacy
Polysk z glazurg 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Nie Btyszczacy
842°F 113°F/min 1409°F
Polysk bez glazury 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Nie Btyszczacy
842°F 113°F/min 1436°F

Podane powyzej parametry wypalania sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére muszg by¢ zawsze dostosowane do uzywanego
pieca i sytuacji w piecu. Prawidtowy wynik wypalania jest decydujacy.

K2 Li Wlasciwosci fizyczne

Rozpuszczalnosé

Wytrzymato$¢ na

Sredni wspétczynnik CTE

Punkt transfor-

[Mg/cm2] zginanie [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macji szkfa
Proszki luzem maks. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 >90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear, Transpa

3.3. Instrukcja uzytkowania metalowo-ceramicznego K2 HF
Metalowa rama musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjami producenta. (Szlifowanie, piaskowanie, oksydowanie)
Zdecydowanie zaleca sie zastosowanie NEM Bonder 337-0500. Ponadto w przypadku CTE > 14,5 nalezy zastoso-
wac dtugotrwate chiodzenie, a w przypadku CTE < 14,1 obiekt nalezy szybko wyjg¢ z pieca.
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Lakier kryjgcy jest cienko mieszany z ptynem kryjgcym i naktadany na metalowg rame za pomoca pedzla. W ten
sposéb szkielet o metalicznym kolorze moze zostac pokryty w 75%. (patrz tabela wypalania) tatwiej jest przepro-
wadzi¢ drugie wypalanie opakerem o nieco gestszej konsystencji, aby zblizy¢ sie do pozadanego koloru zeba.

W porozumieniu z dentystg i pacjentem mozna wykona¢ tzw. wypalanie barkéw. Pomocne jest odizolowanie kikuta
zeba i wstepne wysuszenie materiatu barku suszarkg do wioséw lub pod komorg napalania. Znacznie utatwia to u-
suniecie konstrukcji z modelu.

Ksztalt wargowy i okluzyjny jest najpierw budowany z materiatéw zebinowych o pozgdanym kolorze. Ksztatt anato-
miczny jest uzupetniany materiatami siecznymi. Specjalne materiaty, takie jak Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel
itp. mogg byc¢ stosowane w celu optymalizacji warstwowania i p6zniejszej estetyki. Naktadanie warstw podniebien-
nych odbywa sie zgodnie z tg samg podstawowg zasad3.

W zaleznosci od skurczu ceramiki lub wymagan estetycznych przeprowadza si¢ dalsze wypalanie ceramiki.

Po sfinalizowaniu ksztattu i powierzchni zgba przeprowadza sie wypalanie szkliwa. Dzieki systemowi barwienia K2
My Stains mozna przeprowadzi¢ dalszg optymalizacje koloru i niewielkie korekty za pomoca materiatéw korekcyjnych
lub strukturalnych. Petny harmonogram napalania i dane techniczne ceramiki litowej K2 znajdujg sie w ponizszych

tabelach.
Skiad chemiczny % wagowo
Sio2 55 - 65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce0O2 <1
CeF3 <
Parametry wypalania K2 HF
Start- Czas U ulars .. ._ | Koniec- Czas
.. |tura Préznia . Wyglad
temperatura | schniecia temperatura | utrzymywania
wzrost
. W zaleznosci od specyfikacji producenta stopu
Marka Oxide | 7gjecane dla NEM! W przypadku stosowania bonderéw wymagane jest tylko 1 wypalanie lakieru!
550°C / 6 min 80°C N 980°C / 1min btyszczacy
1022°F (176°F) /min 1796°F
1. ogien o o . 75°C 950°C/ 1min
Proszek* 590°C/1094°F 4 min (167°F) /min + 1742°F blyszczacy
2. wypalanie o o . 75°C 940°C/ 1min Swiatto
590°C/1094°F 4 min (167°F) /min * 1724°F blyszczacy
1.1 2. oparze- 550°C/ 4 min 80°C + 930°C/ 1min Swiatto
nie barku 1022°F (176°F) /min 1706°F blyszczacy
. 570°C/ . 50°C 910°C/ . Swiatto
DA (DI 1058°F 6min 1 o0ory min |t 1670°F Lmin blyszczacy
Wypalanie ko- 570°C/ 5 min 50°C + 900°C/ 1min Swiatto
rygujace 1058°F (122°F) /min 1652°F btyszczacy
Wypalanie gla- o o . 50°C i 895°C/ .
zury 590°C/1094°F 3 min (122°F) /min 1643°F Imin btyszczacy
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Wypalanie z
glazura

500°C/ 932°F

3 min

45°C
(113°F) /min

855°C /
1571°F

1min

blyszczacy

* W przypadku stosowania NEM: temperatura koncowa 960°C
Powyzsze parametry wypalania sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére sg zawsze dostosowywane do uzywanego pieca i sytuacji

pieca.

Wiasciwy wynik wypalania jest kluczowy.

K2 HF Wtasciwosci fizyczne

Sredni wspétczynnik | Punkt transformacji Rozpuszczalnosc Wytrzymatos$¢ na Sredni rozmiar zi-
CTE (25-500°) szkia zginanie arna

10-6xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Kolorowanie

Wypalane uzupetnienia ceramiczne mozna dodatkowo zindywidualizowaé za pomoca szerokiej gamy barwnikow K2

My Stains. Kolory sg mieszane z ptynem Structurliquid, co zapewnia im wysokg stabilno$¢ podczas aplikacji. Miesza-
nie ze standardowym ptynem pozwala na bardziej ptynng aplikacje koloréw na wigkszej powierzchni.
Materiaty strukturalne sg mieszane wytgcznie z ptynem strukturalnym i moga by¢ stosowane wytgcznie do uzupetnien

z tlenku cyrkonu i dwukrzemianu litu.

Zwigzki strukturalne mogg mie¢ grubos¢ warstwy do 0,5 mm i moga by¢ stosowane tylko w obszarach, ktére nie
muszg absorbowac sity Zzucia.
Wszystkie kolory i farby teksturowane My Stains, a takze uzywane pedzle i narzedzia nie mogag mie¢ kontaktu z woda.
Powierzchnie wypalanych korpusdéw ceramicznych sg uszczelniane pastg glazurniczg lub sprayem glazurniczym.

Stoét do wypalania K2 MyStains - Wypalanie glazury/bejcy
dla wszystkich materialow ceramicznych wymienionych ponizej, a takze czystego spiekanego tlenku cyrkonu (potfab-
rykaty) i monolitycznego dwukrzemianu litu (prasowane)

Temperatura | Susze- | Wzrost tempera- | Temperatura Czas | Proznia Wyglad
poczatkowa nie tury koncowa utrzym
ywania
Niskotopliwa | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Tak blyszczacy
ceramika (K2 113°F/min 1382°F - minuta
LF) 1418°F
Wysoko- 480°C / 896°F |4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Tak btyszczacy
topliwa 113°F/min 1580°F - minuta
ceramika (K2 1616°F
HF)
Ceramika li- | 450°C / 842°F |4 min 45°C/min / 750°C-780°C/ |1 Tak btyszczacy
towa (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuta
1436°F
Cyrkon cera- | 480°C/896°F | 4 min 45°C/min / 790°C-810°C/ |1 Tak btyszczacy
miczny (K2 113°F/min 1454°F - minuta
Zi) 1490°F
Cyrkon 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C-950°C/ |1 Tak btyszczacy
Dwutlenek 113°F/min 1472°F - minuta
(puste 1742°F
miejsca)
Krzemian litu | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Tak blyszczacy
(bloki) 113°F/min 1346°F - minuta
1436°F
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W przypadku frezowania z niebieskiego CAD/CAM nalezy zakonczy¢ krystalizacje przed oszkleniem.

Podane powyzej parametry wypalania sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére nalezy zawsze dostosowa¢ do uzywa-
nego pieca
i muszg by¢ dostosowane do warunkéw panujgcych w piecu. Wiasciwy wynik wypalania ma kluczowe znaczenie.

Stot do wypalania K2 MY Stains Structure na dwutlenku cyrkonu

Podgrzewanie |Czas Czas Szybkosé Préznia | Temperatura Czas Diugotermi-
schniecia | zamknieci | wznoszenia wypalania utrzymyw | nowy
a ania chtodzenie
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/1481°F |1 minuta |O -6 min**
104°F
Tabela wypalania dla K2 MYStains Structure na dwukrzemianie litu
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C/1427°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F

* z maksymalng gruboscig warstwy 0,5 mm, ktérg mozna wydtuzy¢ do 5 minut w kazdym przypadku

** do statych uzupetnien protetycznych do 6 minut dtugotrwatego chiodzenia

4.

[

@

[~

Uwagi dotyczace przechowywania

Proszki i ptyny ceramiczne K2 mogg by¢ uzywane az do catkowitego zuzycia produktu.

Jest to zalecane:

- Przechowywac i transportowac w oryginalnym opakowaniu

- Przechowywaé wytgcznie w suchym i chronionym przed swiattem miejscu

- Przechowywanie w temperaturze 4-35 ° Celsjusza lub 39-95 ° Fahrenheita

Jesli proszek ceramiczny ulegt zawilgoceniu i w puszce znajdujg sie grudki proszku, nalezy go wyrzucic.

Przed wiozeniem protezy do jamy ustnej nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci zgodnie z dobrg praktyka kliniczng
czyszczenie i dezynfekcja.

Przeciwwskazanialryzyko rezydualne

Nietolerancja pacjenta na sktadniki zawarte w materiatach ceramicznych K2. Bruksizm, wszystkie warianty podbudowy
poza specyfikacjami producenta podbudowy i poza zatwierdzonymi zakresami CTE odpowiedniej ceramiki. Wszystkie
warianty niewymienione w punkcie 3 Wskazania. Ryzyko resztkowe i nadwrazliwos$¢ nalezy wykluczy¢ w rozmowie
miedzy pacjentem, dentystg i technikiem dentystycznym.

Instrukcje bezpieczenstwa

Maksymalna predkos¢ wiertet do obrobki cyrkonu nie powinna przekraczaé specyfikacji producenta lub 20 000 obr.
Obrébka powinna by¢ przeprowadzana powoli i z niewielkim naciskiem, aby osiggnag¢ najlepsze mozliwe rezultaty. Nie
nalezy kontynuowac obrébki konstrukcji z wadami materiatowymi (pekniecia, tuszczenie). Nie nalezy pracowac bez
ochrony oczu i maski ochronnej.

Aby zapobiec wdychaniu pytu ceramicznego, nalezy wiaczy¢ urzadzenie odsysajace.

Nie dotyka¢ uzupetnien, gdy sg gorace.

Uzywaj naszych materiatdw ceramicznych K2 tylko wtedy, gdy nie ma nadwrazliwosci na ich sktadniki.

Gwarancija
Wszystkie proszki ceramiczne K2 sg objete 10-letnig gwarancja, a pasty 5-letnig gwarancjg na wady produkcyjne wyni-

kajgce z wad materiatowych.

Gwarancja nie obejmuje:

- niewlasciwego uzytkowania lub nieprzestrzegania instrukcji podanych w niniejszym opisie,

- niezgodne z przepisami stosowanie proszku ceramicznego K2, zaniedbania podczas przetwarzania

- Btedy w projekcie konstrukcji rusztowania lub nieprawidtowe dziatanie, np. nieprzestrzeganie zasad gnatycznych.
- sita wyzsza lub uszkodzenia transportowe dostarczonej paczki, za ktére odpowiedzialno$é ponosi firma transportowa.
- nie dokonano zadnych rezerwacji.

W ramach gwarancji Yeti Dentalprodukte GmbH bezptatnie wymieni nieprzetworzony materiat. Warunkiem tego jest
zwrot wadliwych czesci w celu przeprowadzenia analizy.

Dalsze odszkodowanie jest wykluczone.

7.1 Obstuga klienta:
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W przypadku jakichkolwiek probleméw zwigzanych z przetwarzaniem lub sugestii dotyczacych ulepszen zalecamy
zanotowanie numeru partii i skontaktowanie sie z Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Utylizacja:

Po wtozeniu protezy dentystycznej do jamy ustnej produkt nalezy traktowac jako niebezpieczny odpad medyczny.
uchwyt. Nalezy przestrzega¢ przepisow stanowych, federalnych i regionalnych

Dla uwagi
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich prawnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych zamawiania, przetwarzania i utylizacji.

Jesli uzytkownik dowie sig o jakimkolwiek niepozadanym dziataniu, reakcji lub podobnym incydencie zwigzanym ze sto-
sowaniem tego produktu, w tym niewymienionym w instrukcji obstugi, nalezy zgtosi¢ to bezposrednio do odpowiedniego
organu zgtaszajgcego, wybierajgc wtasciwy organ w swoim kraju, dostepny za posrednictwem tgcza https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en, a takze na nasz wewnetrzny adres e-mail: info@yeti-dental.com.

Symbole

u Producent

CH-REP Osoba upowazniona Szwajcaria

c € Znak CE

o
=4
<

TYLKO DLA STOMATOLOGOW (USA)

Produkt niesterylny

Numer katalogowy

Numer partii

Data produkcji

Moze by¢ uzywany do

Urzadzenie medyczne

Postepuj zgodnie z instrukcjami uzytkowania

3 5 Blw &8 EE

Nie nadaje si¢ do ponownego uzycia

=
=

Symbol UDI

HIBC Znak HIBC
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Instrucdes de utilizagcdo BA
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3.1

0123

Geral

As instrucdes seguintes foram preparadas para todos os corpos cerdmicos K2

Trata-se da ceramica de zircénio K2, uma ceramica de recobrimento para recobrimento de estru-
turas de 6xido de zircénio e coloracgéo final. Devem ser respeitadas as especifica¢cfes do fabrica-
nte da estrutura de zirconio.

Assim como a ceramica de litio K2 para recobrimento de estruturas de zircénio, estruturas de dis-
silicato de litio e lingotes prensados para posterior coloracdo. A proporcéo de dissilicato de litio
deve ser de, pelo menos, 50% da espessura total da restauracéo.

As especificagdes do fabricante da estrutura de zircénio e do fabricante do lingote devem ser
tidas em conta.

E a K2 HF, ceramica de recobrimento de alta fusdo para recobrimento de estruturas metalicas
com um CET de 13,8 - 14,9 a 25° C-500° C e coloragédo com os corantes K2 My Stains. As especifi-
cacdes do fabricante do metal devem ser respeitadas.

Estas notas contém instru¢des que devem ser seguidas para garantir uma utilizagdo correta e o cumpri-
mento das condicdes de seguranca. E essencial ler atentamente estas instru¢es antes de utilizar os
materiais ceramicos K2 pela primeira vez e respeitar as instru¢des do fabricante da estrutura (zirconio-
litio metdlico).

Ambito de fornecimento:

Ceramicade zircénio K2 370-2001 até 385-0050
Ceramica de litio K2 Li 387-1001 até 387-7305
Ceramica de revestimento K2 HF 386-2001 até 386-6301
K2 Pasta de vidraceiro GL universal 336-0010

K2 Pasta de esmalte GL univ. flu- 336-0020

orescente

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 glaze spray GL fluorescente 336-0076

Endereco do fabrica- d
nte: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Alemanha

Telefone: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 endereco eletronico: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Questdes técnicas dentarias: 07733-9410-20

Informacdes gerais

Os materiais cerdmicos K2 sé podem ser utilizados por técnicos dentarios especializados. O pessoal deve ser profis-
sionalmente treinado e qualificado. Trata-se de p6s ceramicos que sao misturados rigorosamente com os liquidos
previstos no sistema e queimados no forno. Os pigmentos e produtos ceramicos K2 My Stains, bem como os pro-
dutos de glaze, s6 podem ser utilizados para os nossos materiais ceramicos. Os pos misturados ndo podem ser deit-
ados de novo nos recipientes de po.

Indicacao

Para o fabrico complementar de proteses sobre uma base de estrutura em zirconio, litio ou metal com a possibilidade
de fabricar coroas unitarias e até 14 pontes unitarias. No entanto, os fabricantes da base da estrutura especificam o
desenho e o numero de ponticos. O técnico de protese dentdria deve ser capaz de garantir a resisténcia de todos os
materiais da estrutura no projeto.

InstrugBes de utilizagdo da ceramica de zircénio K2

O liner é misturado com liquido de modelacao e aplicado em camada fina sobre a estrutura com um pincel. A estru-
tura pode ser aproximada a cor desejada do dente.

A forma labial e oclusal é primeiro construida com materiais de dentina da cor pretendida. A forma anatémica é com-
pletada com materiais incisais. Podem ser incorporados materiais especiais, como Opaqudentine, Chroma, Intensi-
veamel, etc., para otimizar a estratificacdo e a estética subsequente. A estratificacao palatina é efectuada de acordo
com o mesmo principio basico.

Dependendo da contragdo da ceramica ou dos requisitos estéticos, sdo efectuadas outras queimas de ceramica.
Depois de finalizar a forma e a superficie do dente, é efectuada a queima do glaze. Com o sistema de coloragédo K2
My Stains, podem ser efectuadas outras optimizacdes de cor e ligeiras correc¢gdes com 0s materiais de correcéo e
estrutura. Os procedimentos completos de queima e os dados técnicos da ceramica de zircénia K2 podem ser encont-
rados nas seguintes tabelas
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Pardmetros de queima "K2 Zircon"

Tempera- Aumento Tempo
s Tempo de . Tempera- a
tura ini- datempera- | Vacuo : de es- Aparéncia
; secagem tura final.
cial. tura pera
Linerbrand (modifica- 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Ligeiramente
dor de moldura) 842°F 131°F/min 1472°F brilhante
le2 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Ligeiramente
Queimadura do ombro 842°F 113°F/min 1580°F brilhante
1. Queimadeden-| 450°C . 45°C/min 820°C : .
tina 842°F 6 min 113°F/min * 1508°F 1 min Brilhante
2. Queimadeden-| 450°C . 45°C/min 810°C : .
tina 842°F 6 min 113°F/min * 1490°F 1 min Brilhante
. : 480°C . 45°C/min 820°C . .
Queima de vidrado 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Brilhante
790°C-
Queima do vidrado 480°C . 45°C/min 810°C : .
com vidrado 896°F 4 min 113°F/min * 1454°F- 1 min Brilhante
1490°F
Correcéo da marca das 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Brilhante
massas 842°F 113°F/min 1292°F

As recomendacgdes de queima séo valores de referéncia e devem ser adaptadas a respectiva situacéo do forno! O resultado
da queima é decisivo! Calibrar o forno antes da utilizagdo e efetuar uma queima de limpeza a temperatura maxima de queima

sem vacuo/ 5 minutos !

Propriedades fisicas

Propriedades Unidade de me- | Valor Padréo
dida
Coeficiente de expansao térmica (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Ponto de transformacdo do vidro °C 555+ 10 -
Solubilidade pm/cma2 16 Max. 100
Resisténcia a flexdo MPa 90 Minimo 50
Tamanho médio do gréo D 90% 60 -
Composicéo % em peso
guimica
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 05-15
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Instrucdes de utilizagdo da ceramica de litio K2
O liner é misturado com liquido de modelagéo e aplicado em camada fina sobre a estrutura com um pincel. A estru-
tura pode ser aproximada a cor desejada do dente.
Uma queima de lavagem (camada fina de dentina) € primeiro aplicada a estrutura de litio e queimada de acordo com
as especificagoes.
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Podem também ser utilizados lingotes/pastilhas prensadas, que sdo prensados no molde utilizando a técnica de
prensagem. Pode ser utilizada a técnica totalmente anatdmica ou a chamada técnica "cut-back”. Com a técnica tot-
almente anatdémica, a pastilha de ceramica pode ser trabalhada e depois imediatamente corada. Para a técnica "cut-
back", proceder como descrito abaixo.

A forma labial e oclusal é primeiro construida com materiais de dentina da cor pretendida. A forma anatémica é com-
pletada com materiais incisais. Podem ser utilizados materiais especiais, como Opaqudentine, Chroma, Intensivea-
mel, etc., para otimizar a estratificacéo e a estética subsequente. A estratificacédo palatina é efectuada de acordo
com o mesmo principio basico.

Dependendo da contragdo da ceramica ou dos requisitos estéticos, sdo efectuadas outras queimas de ceramica.
Depois de finalizar a forma e a superficie do dente, é efectuada a queima de glaze. Com o sistema de coloragédo K2
My Stains, podem ser efectuadas outras optimizac¢des de cor e ligeiras correc¢des com 0s materiais de corre¢éo ou
de textura. Os procedimentos completos de queima e os dados técnicos da ceramica de litio K2 podem ser encontra-
dos nas tabelas seguintes.

Composicdo quimica % em peso
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Mesa de tiro
Tempera- | Secagem Tempera- | Tempe- | Tempo de Vacuo Aparéncia
tura ini- tura de ratura espera
cial subida final
Lavagem de dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min | 1436°F brilhante
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min | 1436°F brilhante
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min | 1472°F brilhante
Brilho com esmalte 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min N&o Brilhante
842°F 113°F/min | 1409°F
Brilho sem esmalte 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min N&o Brilhante
842°F 113°F/min | 1436°F

Os parametros de queima acima indicados s&o valores de referéncia que devem ser sempre adaptados ao forno utilizado e a
situacao do forno. O resultado correto da cozedura é decisivo.

K2 Li Propriedades fisicas

Solubilidade Resisténcia a flexao CTE médio CTE Ponto de transfor-
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macao do vidro
Pés a granel max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (+9) | 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] + 10
(*5)
Dentina, Opaco Dentina
Modificador de Dentina | 16 > 90 9.5 9.5 520
Esmalte, Efeito Esmalte
Transparente, Transpa

3.3. Instrugdes de utilizacdo do K2 HF metalo-ceramica
A estrutura metdlica deve ser preparada de acordo com as instrugdes do fabricante. (Retificacéo, jato de areia, oxi-
dacéo)
Documento: Criado em/por: Modificado em/por: Reviséo: langcado em/de: Numero da pagina:
BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025 Pagina3 de 8




Instrucdes de utilizagcdo BA

Recomenda-se vivamente a aplica¢cdo do NEM Bonder 337-0500. Além disso, deve ser utilizado um arrefecimento a
longo prazo para CTE > 14,5 e o objeto deve ser retirado do forno rapidamente para CTE < 14,1.

O verniz é misturado numa camada fina com liquido de verniz e aplicado na estrutura metalica com um pincel. A est-
rutura com a sua cor metdlica pode assim ser coberta em 75%. (ver tabela de queima) E mais facil efetuar uma se-
gunda queima de opaco com uma consisténcia ligeiramente mais espessa para se aproximar da cor desejada do

dente.

A chamada queima de ombro pode ser efectuada em consulta com o dentista e o paciente. O isolamento do coto do
dente e a secagem prévia do material do ombro com um secador de cabelo ou sob a camara de queima séo Uteis.
Isto facilita muito a remocéo da construcdo do modelo.

A forma labial e oclusal é primeiro construida com materiais de dentina da cor pretendida. A forma anatémica é com-
pletada com materiais incisais. Podem ser utilizados materiais especiais, como Opaqudentine, Chroma, Intensivea-
mel, etc., para otimizar a estratificagdo e a estética subsequente. A estratificacao palatina € efectuada de acordo

com 0 mesmo principio basico.

Dependendo da contracdo da ceramica ou dos requisitos estéticos, sdo efectuadas outras queimas de ceramica.

Depois de finalizar a forma e a superficie do dente, é efectuada a queima do glaze. Com o sistema de coloragéo K2
My Stains, podem ser efectuadas outras optimizag6es de cor e ligeiras correc¢gdes com 0s materiais de correcdo ou
de estrutura. Por favor, consulte as tabelas seguintes para ver o programa completo de queima e os dados técnicos

da ceramica de litio K2

Composicdo quimica % em peso
Sio2 55 - 65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li2O <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
2r02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Parametros de disparo K2 HF
Inicio Tempo de Tempera- ) Fim- Tempo o
tempera- tura Vacuo de es- Aparéncia
secagem temperatura
tura aumentar pera
i Dependendo das especificagcbes do fabricante da liga
Marca Oxide Recomendado para NEM! A utilizacdo de colas requer apenas 1 queima de opaco!
550°C / 6 min 80°C . 980°C / min brilhante
1022°F (176°F) /min 1796 °F
1. fogo 590°C/ . 75°C 950°C / 1min .
PG 1094°F | 4™ | 67 /min| T 1742 °F brilhante
2. queima 590°C/ 4 min 75°C + 940°C/ Imin luz
1094°F (167°F) /min 1724°F brilhante
12 e 22 queima de 550°C/ 4 min 80°C + 930°C/ 1min luz
ombros 1022°F (176°F) /min 1706 °F brilhante
. 570°C/ . 50°C 910°C/ . luz
HEres g eening 1058°F 6min | 122oF) fmin | * 1670°F | 1™ | prilhante
Queima corretiva 570°C/ 5 min s50°C + 900°C/ 1min luz
1058°F (122°F) /min 1652 °F brilhante
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. : 590°C/ . 50°C 895°C/ . .
Queima de vidrado 1094°F 3 min (122°F) /min - 1643 °F 1min brilhante
Queima do vidrado 500°C/ 3 min 45°C i 855°C/ 1min brilhante

com vidrado 932°F (113°F) /min 1571 °F

* Quando se utiliza NEM: temperatura final 960°C

Os parametros de cozedura acima mencionados sdo valores de referéncia sempre adaptados ao forno utilizado e a situagéo
do forno.

O resultado de queima correto é crucial.

K2 HF Propriedades fisicas

CTE médio (25-500°) | Ponto de trans- Solubilidade Resisténcia a flexao Tamanho médio
formacao do vidro do gréo

10-5xK-1 °C pum/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Colorir

As restauracdes de ceramica cozida podem ser ainda mais individualizadas com a vasta gama de pigmentos K2 My
Stains. As cores sdo misturadas com Structurliquid, o que lhes confere uma elevada estabilidade durante a aplicacéo.
A mistura com o liquido padrédo permite que as cores sejam aplicadas de forma mais fluida e numa area mais ampla.
Os materiais estruturais sao misturados exclusivamente com liquido estrutural e s6 podem ser utilizados para restau-
races de zirconio e dissilicato de litio.

Os compostos estruturais s6 podem ter uma espessura de camada até 0,5 mm e s6 podem ser aplicados em areas
que ndo tenham de absorver qualquer forca de mastigacéo.

Todas as cores e tintas texturizadas My Stains, bem como os pincéis e instrumentos utilizados, ndo devem entrar em
contacto com a agua.

As superficies dos corpos ceramicos cozidos sdo seladas com pasta de vidraceiro ou spray de vidraceiro.

Mesa de queima para K2 MyStains - Queima de esmalte/manchas
para todas as ceramicas listadas abaixo, bem como para zircénio sinterizado puro (pecas em bruto) e dissilicato de litio
monolitico (prensado)

Temperatura Se- Aumento datem- | Temperatura | Tempo | Vacuo | Aparéncia
inicial cagem peratura final de es-
pera
Ceramica de |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Sim brilhante
baixa fusao 113°F/min 1382°F - minuto
(K2 LF) 1418°F
Ceramica de |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ |1 Sim brilhante
alta fusdo 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Ceramica de | 450°C/842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Sim brilhante
litio (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zircon- 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Sim brilhante
ceramica (K2 113°F/min 1454°F - minuto
Zi) 1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Sim brilhante
Di6xido 113°F/min 1472°F - minuto
(espagos em 1742°F
branco)
Dissilicato | 450°C /842°F | 4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Sim brilhante
de litio 113°F/min 1346°F - minuto
(Blocos) 1436°F
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Os parametros de cozedura acima indicados séo valores de referéncia que devem ser sempre adaptados ao forno

utilizado

e deve ser adaptado as condi¢des do forno. O resultado correto da cozedura é crucial.

Se for fresado a partir de CAD/CAM azul, terminar a cristalizacdo antes do envidracamento.

Mesa

de cozedura para K2 MYStains Structure sobre didxido de zircénio
Pré-aqueci- Tempo de | Horade Taxa de subida | Vacuo | Temperaturade | Tempo de | Longo
mento secagem | fecho gueima espera prazo
ar-
refecimento
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F
Mesa de queima para K2 MYStains Structure em dissilicato de litio
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F

* com uma espessura maxima de camada de 0,5 mm, que pode ser aumentada para 5 minutos em cada caso

** para restauracdes fixas até 6 minutos de arrefecimento prolongado

4. Notas sobre a armazenagem

Os pos ceramicos e os liquidos ceramicos K2 podem ser utilizados até ao esgotamento total do produto.
Recomenda-se:
- Conservar e transportar na embalagem original

- Armazenar apenas em locais secos e protegidos da luz
- Armazenamento a 4-35 ° Celsius ou 39-95 ° Fahrenheit
Se o0 p6 ceramico ficar himido e houver aglomerados de po na lata, deite-o fora.
Antes de colocar a prétese na boca, devem ser efectuados os seguintes procedimentos, de acordo com as boas prati-

cas clinicas

limpeza e desinfecéo.

Intolerancia do paciente aos componentes contidos nos materiais ceramicos K2. Bruxismo, todas as variantes de est-
rutura fora das especificagdes do fabricante da estrutura e fora dos intervalos CTE aprovados das respectivas cerami-
cas. Todas as variantes ndo mencionadas no ponto 3 Indica¢des. Quaisquer riscos residuais e hipersensibilidades de-

vem ser excluidos numa discussao entre o paciente, o dentista e o técnico de prétese dentaria.

A velocidade méaxima das brocas para o processamento do zirconio ndo deve exceder as especificages do fabricante

O processamento deve ser efectuado lentamente e com pouca pressédo para obter os melhores resultados possiveis.
N&o continuar a processar constru¢des com defeitos de material (fissuras, descamacao). Nao trabalhar sem protecao

Para evitar a inalagdo de p6 de ceramica, ligue o dispositivo de extracao.

N&o tocar nas restauragfes quando estas estiverem quentes.

Utilizar os nossos materiais ceramicos K2 apenas se ndo houver hipersensibilidade aos seus componentes.

5. Contraindicacao/risco residual
6. Instrucdes de seguranca

ou 20.000 rpm.

ocular e mascara facial.
7. Garantia

Todos os pos ceramicos K2 tém uma garantia de 10 anos e as consisténcias de pasta de 5 anos contra defeitos de

fabrico devidos a falhas de material.

A garantia ndo se aplica a:
- utilizac@o incorrecta ou incumprimento das instrucdes fornecidas nesta descrigéo,
- utilizac&@o ndo conforme de po6 ceramico K2, negligéncia durante o processamento
- Erros na concecao da construcdo do andaime ou mau funcionamento, por exemplo, incumprimento dos principios

gnatologicos

- forga maior ou danos no transporte da encomenda entregue, pelos quais a empresa de transporte é responsavel.
- ndo foram efectuadas reservas.
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No ambito da garantia, a Yeti Dentalprodukte GmbH substituira gratuitamente o material ndo processado. A condigdo
para tal é a devolugdo das pecas defeituosas para efeitos de andlise.

Esté excluida qualquer outra indemnizagao.

7.1 Servigo de apoio ao cliente:

Em caso de problemas relacionados com o tratamento ou de sugestées de melhoria, recomendamos que tome nota do
ndmero de lote e contacte a Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Eliminacéo:

Apos a colocacdo da protese dentéria na boca, o produto deve ser tratado como residuo médico perigoso.
manuseamento. Respeite 0s regulamentos estaduais, federais e regionais

Para atencéo
Devem ser respeitadas todas as normas legalmente validas para a encomenda, processamento e eliminagao.

Se tiver conhecimento de qualquer efeito adverso, rea¢do ou incidente semelhante ocorrido durante a utilizagdo deste
produto, incluindo os que ndo constam das instru¢des de utilizagdo, comunique-o diretamente a autoridade compe-
tente, selecionando a autoridade correta no seu pais, acessivel através da ligagao https://ec.europa.eu/health/md_sec-
tor/contact_en, bem como no nosso enderego de correio eletronico interno: info@yeti-dental.com

Simbolos

u Fabricante

CH-REP Pessoa autorizada Suica

c € Marca CE

APENAS PARA PROFISSIONAIS DE MEDICINA
DENTARIA (EUA)

o
=
<

Produto néo esterilizado

NUumero de catalogo

Numero do lote

Data de fabrico

Pode ser utilizado até

Dispositivo médico

Sequir as instru¢des de utilizagéo

@ 5 Blw L E EP

N&o reutilizavel

=
=

Simbolo UDI
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HIBC

Marca HIBC
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Instructiuni de utilizare BA

1

1.1.

1.2.

[

[

3.1

0123

General

Urmatoarele instructiuni au fost pregatite pentru toate corpurile ceramice K2

Aceasta este ceramica de zirconiu K2, o ceramica de fatetare pentru fatetarea structurilor din oxid
de zirconiu si colorarea finala. Trebuie respectate specificatiile producatorului de structuri de zir-
coniu.

La fel ca si ceramica de litiu K2 pentru fatetarea structurilor de zirconiu, structurilor de disilicat de
litiu si lingourilor presate pentru colorare ulterioara. Proportia de disilicat de litiu trebuie sa fie de
cel putin 50% din grosimea totala a restaurarii.

Trebuie luate in considerare specificatiile producatorului de cadre de zirconiu si ale pro-
ducatorului de lingouri.

Si K2 HF, ceramica de placare cu fuziune ridicata pentru placarea structurilor metalice cu un CTE
de 13,8 - 14,9 la 25° C-500° C si colorare cu colorantii K2 My Stains. Trebuie respectate specifi-
catiile producatorului de metal.

Aceste note contin instructiuni care trebuie respectate pentru a asigura utilizarea corecta si respectarea
conditiilor de siguranta. Este esential sa cititi cu atentie aceste instructiuni Tnainte de a utiliza pentru prima
data materialele ceramice K2 si sa respectati instructiunile producatorului de armaturi (zirconiu-litiu me-
talic).

Domeniul de aplicare al livrarii:

K2 zirconiu ceramic 370-2001 pana 385-0050
cand

K2 Li litiu ceramic 387-1001 pana 387-7305
cand

K2 HF fatetare ceramica 386-2001 pana 386-6301
cand

K2 Pasta pentru geamuri GL universal 336-0010

K2 Pasta de glazura GL univ. flu- 336-0020

orescent

K2 Spray de glazura GL 336-0075

K2 spray de glazura GL fluorescent 336-0076

Adresa pro- d

ducatorului: YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraRe 3, D-78234 Engen, Germania

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 Adresa de e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Intrebari tehnice dentare: 07733-9410-20

Informatii generale

Materialele ceramice K2 pot fi utilizate numai de catre tehnicieni dentari specializati. Personalul trebuie sa fie pregatit
si calificat profesional. Acestea sunt pulberi ceramice care se amesteca strict cu lichidele prevazute in sistem si se
coc in cuptor. Colorantii si produsele ceramice K2 My Stains, precum si produsele de glazurare pot fi utilizate numai
pentru materialele noastre ceramice. Pulberile amestecate nu trebuie sa fie turnate ihapoi in recipientele pentru pul-
beri.

Indicatie

Pentru fabricarea suplimentarad de proteze pe o baza de schelet din zirconiu, litiu sau metal, cu optiunea de a fabrica

coroane simple si pana la 14 punti unitare. Cu toate acestea, designul si numarul ponticurilor sunt specificate de pro-
ducatorii bazei de schelet. Tehnicianul dentar trebuie sa fie in masura sa garanteze rezistenta tuturor materialelor de
structura din proiect.

Instructiuni de utilizare a ceramicii de zirconiu K2

Linerul se amesteca cu lichid de modelare si se aplica subtire pe armatura cu o pensula. Cadrul poate fi aproximat la
culoarea dorita a dintelui.

Forma vestibulara si ocluzala este construitd mai intéi cu materiale dentinare de culoarea dorita. Forma anatomica
este completata cu materiale incisale. Se pot incorpora materiale speciale precum Opaqudentine, Chroma, Intensi-
veamel etc. pentru a optimiza stratificarea si estetica ulterioara. Stratificarea palatina se realizeaza conform aceluiasi
principiu de baza.

In functie de contractia ceramicii sau de cerintele estetice, se efectueaza alte arderi ale ceramicii.
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Dupa finalizarea formei si a suprafetei dintelui, se realizeaza arderea de glazurare. Cu ajutorul sistemului de colorare
K2 My Stains, se pot efectua optimizari suplimentare ale culorii si corectii usoare cu ajutorul materialelor de corectie si
de texturare. Toate procedurile de ardere si datele tehnice ale ceramicii de zirconiu K2 pot fi gasite in urmatoarele ta-

bele

Parametrii de ardere "K2 Zircon"

Tempera- . Cresterea Timp de
Timp de Va- Tempera-
tura de . temperatu- o tura finala astep- Aspect
pornire. rii : tare
Linerbrand (modifica- 450°C 4 min 55°C/min + 800°C 1 min Usor lucios
tor de rame) 842°F 131°F/min 1472°F ;
e 450°C 4 min 45°C/min + 860°C 1 min Usor lucios
Arsura la umar 842°F 113°F/min 1580°F ;

1. Ardereadenti- 450°C 6 min 45°C/min + 820°C 1 min Stralucitoare
nei 842°F 113°F/min 1508°F

2. Arderea denti- 450°C 6 min 45°C/min + 810°C 1 min Stralucitoare
nei 842°F 113°F/min 1490°F

. 480°C . 45°C/min 820°C . o

Arderea glazurii 896°F 4 min 113°F/min + 1508°F 1 min Stralucitoare

790°C-
. 480°C . 45°C/min 810°C . o

Coacere cu glazura 896°F 4 min 113°F/min + 1454°F- 1 min Stralucitoare
1490°F

Corectarea maselor de 450°C 4 min 45°C/min + 700°C 1 min Stralucitoare
brand 842°F 113°F/min 1292°F

Recomandarile de ardere sunt valori orientative si trebuie adaptate la situatia cuptorului respectiv! Rezultatul arderii este de-
cisiv! Calibrati cuptorul Tnainte de utilizare si efectuati o ardere de curatare la temperatura maxima de ardere fara vid/ 5 minute

Proprietati fizice

Proprietati Unitatea de Valoare Standard
masura
Coeficient de dilatare termica (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Punctul de transformare a sticlei °C 555+ 10 -
Solubilitate pm/cma2 16 Max. 100
Rezistenta la flexiune MPa 90 Min. 50
Dimensiunea medie a bobului D 90% 60 -
Compozitie chi- % din greutate
mica
SiO2 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-15
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2. Instructiuni de utilizare a K2 lithium ceramic
Document: Creat pe/prin: Modificat pe/prin: Revizuire: lansat pe/ de la: Numarul paginii:
BA 13.05.2025 / TB 2 13.05.2025 Pagina2 de la 8




Instructiuni de utilizare BA

Linerul se amesteca cu lichid de modelare si se aplica subtire pe armatura cu o pensula. Cadrul poate fi aproximat la

culoarea dorita a dintelui.

O ardere de spalare (strat subtire de dentind) se aplica mai intai pe structura de litiu si se arde in conformitate cu in-

structiunile.

De asemenea, se pot utiliza lingouri/pietrite presate, care sunt presate in matrita folosind tehnica presarii. Se poate
utiliza tehnica complet anatomica sau asa-numita tehnica cut-back. Cu tehnica complet anatomica , granula de cera-
mica poate fi prelucrata si apoi colorata imediat. Pentru tehnica cut-back, va rugam sa procedati dupa cum este

descris mai jos.

Forma vestibulara si ocluzala este construitd mai intéi cu materiale dentinare de culoarea dorita. Forma anatomica
este completata cu materiale incisale. Se pot utiliza materiale speciale precum Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel
etc. pentru a optimiza stratificarea si estetica ulterioara. Stratificarea palatina se realizeaza conform aceluiasi princi-

piu de baza.

In functie de contractia ceramicii sau de cerintele estetice, se efectueaza alte arderi ale ceramicii.

Dupa finalizarea formei si a suprafetei dintelui, se realizeaza arderea de glazurare. Cu sistemul de colorare K2 My
Stains, se pot efectua optimizari suplimentare ale culorii si corectii usoare cu ajutorul materialelor de corectie sau de
texturare. Intregile proceduri de ardere si datele tehnice ale ceramicii cu litiu K2 pot fi gasite in tabelele urmatoare.

Compozitie chimica % din greutate
Sio2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O0 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Masa de ardere
Tempera- Uscare Cresterea | Tempe- Timp de | Vacuum Aspect
tura de temperatu- | ratura | asteptare
pornire rii finala
Spalare dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min | 1472°F
Luciu cu glazura 450°C / 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Nu Stralucitoare
842°F 113°F/min | 1409°F
Luciu fara glazura 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Nu Stralucitoare
842°F 113°F/min | 1436°F

Parametrii de ardere specificati mai sus sunt valori orientative care trebuie intotdeauna adaptate la cuptorul utilizat si la situatia
cuptorului. Rezultatul corect al arderii este decisiv.

K2 Li Proprietati fizice

Solubilitate Rezistenta la flexi- CTE mediu CTE Punctul de trans-
[mg/cm2] une [MPa] (25/500°C) [ppm/K] formare a sticlei
Pulberi in vrac max. 100 ug/cm2 | min. 50 MPa (£9) | 2Brandt | 4 Brandt TG [°C] = 10
(*5)
Dentina, dentina opaca
Modificator dentina 16 >90 9.5 9.5 520
Email, efect Email
Transparent, Transpa
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3.3. Instructiuni de utilizare a aparaturii metalo-ceramice K2 HF
Structura metalica trebuie sa fie pregatita in conformitate cu instructiunile producatorului. (slefuire, sablare, oxidare)

Aplicarea NEM Bonder 337-0500 este puternic recomandata. In plus, trebuie utilizata récirea pe termen lung pentru
CTE > 14,5 si obiectul trebuie scos rapid din cuptor pentru CTE < 14,1.

Opaquerul se amesteca subtire cu lichid opaquer si se aplica pe structura metalica cu o pensuld. Cadrul cu culoarea
sa metalica poate fi astfel acoperit in proportie de 75%. (a se vedea graficul de ardere) Este mai usor sa se efectueze
0 a doua ardere a opaquerului cu o consistenta putin mai groasa pentru a se apropia de culoarea dorita a dintelui.

O asa-numita ardere a umarului poate fi efectuata in urma consultarii cu medicul dentist si pacientul. Este utila izo-
larea butucului dintelui si uscarea prealabila a materialului pentru umar cu un uscator de par sau sub camera de ar-
dere. Acest lucru face mult mai usoara indepartarea constructiei de pe model.

Forma vestibulara si ocluzala este construitd mai intéi cu materiale dentinare de culoarea dorita. Forma anatomica
este completata cu materiale incisale. Se pot utiliza materiale speciale precum Opaqudentine, Chroma, Intensivea-
mel etc. pentru a optimiza stratificarea si estetica ulterioara. Stratificarea palatina se realizeaza conform aceluiasi
principiu de baza.

Tn functie de contractia ceramicii sau de cerintele estetice, se efectueaza alte arderi ale ceramicii.
Dupa finalizarea formei si a suprafetei dintelui, se realizeaza arderea glazurii. Cu sistemul de colorare K2 My Stains,

se pot efectua optimizari suplimentare ale culorii si corectii usoare cu materialele de corectie sau de structura. Va
rugam sa consultati tabelele urmatoare pentru programul complet de ardere si datele tehnice ale ceramicii K2 lithium

Compozitie chimica % din greutate
Si02 55 -65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Z2r02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Parametrii de tragere K2 HF
Start- Timp de Tempera- Va- Sfarsit- Timp de
tempera- tura ~ | astep- Aspect
< uscare cuum |temperatura
tura crestere tare
In functie de specificatiile producatorului de aliaje
Marca Oxide Recomandat pentru NEM! Atunci cand se utilizeaza adezivi, este necesara doar o singura
ardere a opacilor!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / Lmin stralucitor
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. foc 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C / 1min stralucitor
Pulbere* 1094°F 167°F) /min 1742 °F
2. ardere 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min lumina
1094°F 167°F) /min 1724°F stralucitor
< s .- 550°C/ . 80°C ( 930°C/ , lumina
R 1022°F Amine g 6ory min | Y 1706 °F | M\ siralucitor
. 570°C/ . 50°C ( 910°C/ , lumind
EnEE Sl 1058°F 6min ook min | Y 1670 °F Imin- ) iralucitor
Tragere corectiva 570°C/ 5 min 50°C ( + 900°C / 1min lumina
9 1058°F 122°F) /min 1652 °F stralucitor
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Arderea glazurii 590°C/ 3 min 50°C ( - 895°C/ 1min stralucitor
1094°F 122°F) /min 1643 °F

Coacere cu glazura 500°C/ 3 min 45°C ( - 855°C / 1min stralucitor
932°F 113°F) /min 1571 °F

* Cand se utilizeaza NEM: temperatura finala 960°C

Parametrii de ardere mentionati mai sus sunt valori orientative care sunt intotdeauna adaptate la cuptorul utilizat si la situatia
cuptorului.

Rezultatul corect al tragerii este crucial.

K2 HF Proprietati fizice

CTE mediu (25-500°) | Punctul de transfor- Solubilitate Rezistenta la flexiune | Dimensiunea me-
mare a sticlei die a bobului

10-5xK-1 °C pum/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Colorare
Restaurarile ceramice arse pot fi individualizate suplimentar cu gama larga de coloranti K2 My Stains. Culorile sunt
amestecate cu Structurliquid, care le confera o stabilitate ridicata in timpul aplicarii. Amestecarea cu lichidul standard
permite aplicarea culorilor mai fluida si pe o suprafatd mai mare.
Materialele structurale sunt amestecate exclusiv cu lichid structural si pot fi utilizate numai pentru restaurari din zirco-
niu si disilicat de litiu.
Compusii structurali pot avea doar o grosime a stratului de pana la 0,5 mm si pot fi aplicati doar pe zonele care nu
trebuie sa absoarba forta de mestecare.
Toate culorile si vopselele texturate My Stains, precum si pensulele si instrumentele utilizate nu trebuie sa intre in
contact cu apa.
Suprafetele corpurilor ceramice arse sunt sigilate cu pasta de glazura sau spray de glazura.

Masa de copt pentru K2 MyStains - Coacere pentru glazura/patare
pentru toate materialele ceramice enumerate mai jos, precum si pentru zirconia pura sinterizata (piese brute) si disilicat de
litiu monolitic (presat)

Temperatura | Uscare | Cresterea tempe- | Temperatura Timp Va- Aspect
de pornire raturii finala de cuum
astep-
tare
Ceramica cu | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Da stralucitor
grad scazut 113°F/min 1382°F -
de fuziune 1418°F
(K2 LF)
Ceramica cu | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 minut | Da stralucitor
grad ridicat 113°F/min 1580°F -
de fuziune 1616°F
(K2 HF)
Litiu ceramic | 450°C /842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 minut | Da stralucitor
(K2 Li) 113°F/min 1382°F -
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 minut | Da stralucitor
mic (K2 Zi) 113°F/min 1454°F -
1490°F
Zirconiu 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 minut | Da stralucitor
Dioxid (go- 113°F/min 1472°F -
luri) 1742°F
Disilicat de | 450°C/842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 minut | Da stralucitor
litiu (blocuri) 113°F/min
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1346°F -
1436°F

Parametrii de ardere specificati mai sus sunt valori orientative care trebuie intotdeauna adaptate la cuptorul utilizat
si trebuie sa fie adaptate la conditiile cuptorului. Rezultatul corect al arderii este crucial.

Daca este frezat din CAD/CAM albastru, va rugam sa finalizati cristalizarea inainte de glazurare.

Masa de ardere pentru structura K2 MYStains pe dioxid de zirconiu

Preincalzire Timp de Ora Rata de urcare | Vac- Temperaturade | Timp de Pe termen
uscare inchiderii uum ardere asteptare |lung
racire

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minut 0 - 6 min**
104°F

Masa de ardere pentru structura K2 MYStains pe disilicat de litiu

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minut 0 - 6 min**
104°F

* cu o grosime maxima a stratului de 0,5 mm, care poate fi extinsa la 5 minute in fiecare caz

** pentru restaurari fixe pana la 6 minute de racire pe termen lung

4

[

@

[~

Note privind depozitarea

Pulberile ceramice si lichidele ceramice K2 pot fi utilizate pana la epuizarea completa a produsului.

Se recomanda:

- Pastrati si transportati in ambalajul original

- Depozitati numai in locuri uscate si protejate de lumina

- Depozitare la 4-35 ° Celsius sau 39-95 ° Fahrenheit

Daca pulberea ceramica a devenit umeda si exista aglomerari de pulbere in cutie, va rugam sa o eliminati.
inainte de a introduce proteza in gura, trebuie efectuate urmatoarele, in conformitate cu bunele practici clinice
curatare si dezinfectie.

Contraindicatie/risc rezidual

Intoleranta pacientului la componentele continute in materialele ceramice K2. Bruxism, toate variantele de armaturi in
afara specificatiilor producatorului de armaturi si in afara intervalelor CTE aprobate ale materialelor ceramice respec-
tive. Toate variantele care nu sunt mentionate la punctul 3 Indicatii. Orice riscuri reziduale si hipersensibilitati trebuie
excluse Tn cadrul unei discutii intre pacient, medicul dentist si tehnicianul dentar.

Instructiuni de siguranta

Viteza maxima a burghielor pentru prelucrarea zirconiului nu trebuie sa depaseasca specificatiile producatorului sau 20
000 rpm.

Prelucrarea trebuie efectuata lent si cu putina presiune pentru a obtine cele mai bune rezultate posibile. Nu continuati
prelucrarea constructiilor cu defecte materiale (fisuri, exfolieri). Nu lucrati fara protectie pentru ochi si masca faciala.
Pentru a preveni inhalarea prafului ceramic, porniti dispozitivul de extragere.

Nu atingeti restaurarile atunci cand acestea sunt fierbinti.

Utilizati materialele noastre ceramice K2 numai daca nu exista hipersensibilitate la componentele acestora.

Garantie

Toate pulberile ceramice K2 sunt garantate timp de 10 ani, iar consistenta pastelor timp de 5 ani, impotriva defectelor
de fabricatie datorate defectelor de material.

Garantia nu se aplica la:

- utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea instructiunilor date in aceasta descriere,

- utilizarea neconforma a pudrei ceramice K2, neglijenta in timpul prelucrarii

- Erori in proiectarea constructiei schelei sau disfunctionalitati, de exemplu, nerespectarea principiilor gnathologice

- forta majora sau daune de transport la coletul livrat pentru care este raspunzatoare compania de transport.

- nu au fost facute rezervari.

Tn cadrul garantiei, Yeti Dentalprodukte GmbH va inlocui gratuit materialul neprelucrat. Conditia pentru aceasta este
returnarea pieselor defecte in scopul unei analize.
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Sunt excluse alte compensatii.

7.1 Serviciul clienti:

Tn cazul unor probleme legate de prelucrare sau al unor sugestii de imbunatétire, va recomand&m s& notati numarul
lotului si sa contactati Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Eliminare:

Dupa introducerea protezei dentare in gura, produsul trebuie tratat ca deseu medical periculos.

maner. Va rugam sa respectati reglementarile de stat, federale si regionale

Pentru atentie
Trebuie respectate toate reglementarile legale in vigoare privind comanda, prelucrarea si eliminarea.

Tn cazul in care luati cunostintd de orice efect advers, reactie sau incident similar survenit in urma utilizarii acestui pro-
dus, inclusiv cele care nu sunt enumerate in instructiunile de utilizare, va rugam sa il raportati direct autoritatii de raport-
are corespunzatoare, selectand autoritatea corecta din tara dumneavoastra, accesibila prin intermediul linkului
https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en, precum si pe adresa noastra interna de e-mail: info@yeti-dental.com

Simboluri

u Producator

CH-REP Persoana autorizata Elvetia

c € Marca CE

<}
=4
<

NUMAI PENTRU PROFESIONISTII DIN DOMENIUL
DENTAR (SUA)

Produs nesteril

il >

Numar de catalog

—
(o]
—f

Numarul lotului

Data de fabricatie

Poate fi utilizat pana la

Dispozitiv medical

Urmati instructiunile de utilizare

d HEYL

Nu este reutilizabil

=
=

Simbol UDI
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HIBC

Marca HIBC
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Navod na obsluhu BA

1

1.1.

1.2.

[

e

3.1

0123

VsSeobecné informacie

Nasledujuce pokyny boli pripravené pre vSetky keramické telesa K2

Toto je zirkdnova keramika K2, fazetovacia keramika na fazetovanie ramov z oxidu zirkénia a

koneéné zafarbenie. Je potrebné dodrziavat’ Specifikacie vyrobcu zirkébnovych ramov.

Rovnako ako litiova keramika K2 na fazetovanie zirkonovych ramov, litiumdiskremicitanovych
ramov a lisovanych ingotov na nasledné farbenie. Podiel disilikatu litia musi byt’ minimalne 50 %
celkovej hrabky vyplne.

Je potrebné zohladnit’ Specifikacie vyrobcu zirkénového ramu a vyrobcu ingotov.

A K2 HF, vysoko tavna dyhova keramika na dyhovanie kovovych ramov s CTE 13,8 - 14,9 pri 25 °C
- 500 °C a farbenie pomocou moridiel K2 My Stains. Je potrebné dodrziavat’ Specifikacie vyrobcu
kovu.

Tieto poznamky obsahuju pokyny, ktoré sa musia dodrZiavat, aby sa zabezpecilo spravne pouzivanie a
dodrziavanie bezpec€nych podmienok. Pred prvym pouzitim keramickych materialov K2 je nevyhnutné

pozorne si precitat tieto pokyny a dodrziavat pokyny vyrobcu ramu (zirkonium lithny kov).

Rozsah dodéavky:

Zirkoniova keramika K2 370-2001 do 385-0050
Litiova keramika K2 Li 387-1001 do 387-7305
Keramicka dyha K2 HF 386-2001 do 386-6301
K2 Sklenarska pasta GL univerzélna 336-0010

K2 Glazurovacia pasta GL univ. flu- 336-0020

orescenc¢na

K2 Glaze sprej GL 336-0075

K2 glazura v spreji GL fluorescenéna 336-0076

Adresa vyrobcu: d
YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Nemecko

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-mailova adresa: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zubné technické otazky: 07733-9410-20

VsSeobecné informacie

Keramické materialy K2 m6zu pouzivat len Specializovani zubni technici. Tento personal musi byt odborne vyskoleny
a kvalifikovany. Ide o keramické prasky, ktoré sa prisne mie$aju s kvapalinami dodanymi v systéme a vypaluju sa v
peci. Farbiva a keramické vyrobky K2 My Stains, ako aj vyrobky na glaziry sa m6zu pouzivat len pre nase keramické
materialy. ZmieSané prasky sa nesmu sypat spat do nadob na prasok.

Indikacia

Na dodato€né zhotovenie zubnych nahrad na ramovej baze zo zirkénia, litia alebo kovu s moznostou zhotovenia jed-
noduchych koruniek a az 14-tich mostikov. Vyrobcovia ramovej zakladne vSak ur€uju dizajn a pocet ponténov. Zubny
technik musi byt schopny zarucit pevnost vSetkych ramovych materialov v konstrukcii.

Navod na pouzivanie zirkdnovej keramiky K2

Podkladova baza sa zmieSa s modelovacou tekutinou a nanesie sa Stetcom v tenkej vrstve na kostru. Kostru mozno
priblizit k pozadovanej farbe zuba.

Najprv sa vytvori labialny a okluzalny tvar s dentinovymi materialmi pozadovanej farby. Anatomicky tvar sa doplini
rezacimi materialmi. Na optimalizaciu vrstvenia a naslednej estetiky mozno pouzit' Specidlne materialy, ako su Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalne vrstvenie sa vykonava podla rovnakého zakladného principu.

V zavislosti od zmrstenia keramiky alebo estetickych poziadaviek sa vykonavaju dalSie vypaly keramiky.

Po dokonc&eni tvaru a povrchu zuba sa vykona vypalovanie glazury. Pomocou farbiaceho systému K2 My Stains je
mozné vykonat dalSie farebné optimalizacie a mierne korekcie pomocou korekénych a Struktirnych materialov. Celé
postupy vypalu a technické udaje zirkdnovej keramiky K2 najdete v nasledujucich tabulkach

Parametre strel’by "K2 Zircon"
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Pociatoéna | Cas suse- | Zvysenie ; Koncova Cas '
X Vakuum . Vzhlad
teplota. nia teploty teplota. drzania
Linerbrand (modi- 450°C 4 min 55 °C/min + 800°C 1 min Mierne lesklé
fikator ramu) 842°F ' 131°F/min 1472°F ’
1LE2 450°C 4 min 45 °C/min + 860°C 1 min Mierne lesklé
Popalenie ramien 842°F ' 113°F/min 1580°F '
1. Vypalovanie 450°C . 45 °C/min 820°C : .
dentinu 842°F 6 min. 113°F/min * 1508°F 1 min. Leskle
2. Vypalovanie 450°C . 45 °C/min 810°C : .
dentinu 842°F 6 min. 113°F/min * 1490°F 1 min. Leskle
) . . 480°C . 45 °C/min 820°C . .
Vypal'ovanie glazury 896°F 4 min. 113°F/min + 1508°F 1 min. Lesklé
790 °C - 810
Vypalovanie glazury s 480°C . 45 °C/min °C . .
glazarou 896°F 4 min. 113°F/min * 1454°F- | L1min Leskle
1490°F
Znacka opravnych 450°C . 45 °C/min 700°C : .
hmot 842°F Amin. 1 193°F/min * 1292°F 1 min. Leskle

Odporucania na vypalenie su orientaéné hodnoty a musia sa prispdsobit situacii v danej peci ! Rozhodujuci je vysledok vypalu!
Pred pouzitim pec kalibrujte a vykonajte Cistiaci vypal pri maximalnej teplote vypalu bez vakua/ 5 minut !

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Mernéa jednotka Hodnota Standard
Koeficient tepelnej roztaznosti (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Bod premeny skla °C 555 + 10 -
Rozpustnost pm/cma2 16 Max. 100
Pevnost v ohybe MPa 90 Min. 50
Priemerna velkost zrna D 90% 60 -
Chemické zloze- % hmotnosti
nie
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 05-15
CeO2 <1
CeF3 <1
3.2.  Navod na pouzivanie litiovej keramiky K2
Podkladova baza sa zmieSa s modelovacou tekutinou a nanesie sa Stetcom v tenkej vrstve na kostru. Kostru mozno
priblizit k pozadovanej farbe zuba.
Na litiovy ram sa najprv nanesie wash vypal (tenka vrstva dentinu) a vypdli sa podfa Specifikacii.
Mézu sa pouzit’ aj ingoty/lisované pelety, ktoré sa lisuju do formy pomocou lisovacej techniky. M6ze sa pouzit plne
anatomicka technika alebo tzv. technika cut-back. Pri plne anatomickej technike sa m6ze keramicka peleta vypra-
covat’ a nasledne ihned zafarbit. Pri technike cut-back postupujte tak, ako je opisané nizsie.
Najprv sa vytvori labialny a okluzalny tvar s dentinovymi materialmi pozadovanej farby. Anatomicky tvar sa doplini
rezacimi materialmi. Na optimalizaciu vrstvenia a naslednu estetiku mozno pouzit Specialne materialy, ako su Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalne vrstvenie sa vykonava podla rovnakého zakladného principu.
V zavislosti od zmrstenia keramiky alebo estetickych poziadaviek sa vykonavaju dalSie vypaly keramiky.
Po dokonceni tvaru a povrchu zuba sa vykona vypalovanie glazury. Pomocou farbiaceho systému K2 My Stains je
mozné vykonat dalSie farebné optimalizacie a mierne korekcie pomocou korekénych alebo Strukturovacich mate-
ridlov. Cely postup vypalu a technické Gdaje litiovej keramiky K2 najdete v nasledujucich tabulkach.
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Chemické zlozenie % hmotnosti
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
Vypalovaci stol
Pociatoéna| Susenie Vzostup | KKoneéna | Cas drzania | Vakuum Vzhlad
teplota teploty teplota
Umyvanie zubov 430°C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min 1472°F
Lesk s glazurou 450 °C/ 4 min. 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. Nie Lesklé
842 °F 113°F/min 1409°F
Lesk bez glazary 450 °C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Nie Lesklé
842 °F 113°F/min 1436°F

VysSie uvedené parametre vypalu su orientacné hodnoty, ktoré sa musia vzdy prispdsobit’ pouzitej peci a situacii v peci. Roz-
hodujuci je spravny vysledok vypalu.

K2 Li Fyzikalne vlastnosti

Rozpustnost’ Pevnost' v ohybe Priemerna CTE CTE Bod premeny skla
[Mg/cm2] [MPa] (25/500 °C) [ppm/K]
Sypké prasky max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (£ 9) | 2 Brandt | 4 Brandt TG [°C] + 10
(=5)
Zubovina, nepriehlfadna
zubovina Modifikator |16 > 90 9.5 9.5 520

zuboviny Sklovina, efekt

Sklovina Cira,
priehladna
3.3.  Navod na pouzivanie kovovej keramiky K2 HF
Kovova konstrukcia sa musi pripravit' v sulade s pokynmi vyrobcu. (brusenie, pieskovanie, oxidacia)
Dérazne sa odporuca pouzitie pripravku NEM Bonder 337-0500. Okrem toho by sa pri CTE > 14,5 malo pouzit’ dlho-
dobé chladenie a pri CTE < 14,1 by sa mal predmet rychlo vybrat z pece.
Lak sa zmieSa v tenkej vrstve s krycou tekutinou a nanesie sa na kovovy ram pomocou Stetca. Ram s kovovou farbou
tak méze byt pokryty na 75 %. (pozri tabulku vypalov) Je jednoduchsie vykonat druhy vypal krycej tekutiny s mierne
hustejSou konzistenciou, aby sa priblizila poZzadovanej farbe zuba.
Po konzultacii so zubnym lekarom a pacientom sa méze vykonat tzv. vystrefovanie ramien. Napomocna je izolacia
pahyla zuba a predbezné vysusenie materialu ramena pomocou fénu alebo pod vypalovacou komorou. Tym sa
vyrazne ulah¢i odstranenie konstrukcie z modelu.
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Najskor sa vytvori labialny a okluzalny tvar pomocou dentinovych materialov poZzadovanej farby. Anatomicky tvar sa
doplni rezacimi materialmi. Na optimalizaciu vrstvenia a naslednu estetiku mozno pouzit Specialne materialy, ako su
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel atd. Palatalne vrstvenie sa vykonava podla rovnakého zakladného principu.

V zvislosti od zmrstenia keramiky alebo estetickych poZiadaviek sa vykonavaju dalSie vypaly keramiky.

Po dokoné&eni tvaru a povrchu zuba sa vykona vypalovanie glazury. Pomocou farbiaceho systému K2 My Stains je
mozné vykonat dalSie farebné optimalizacie a mierne korekcie pomocou korek&nych alebo Struktirnych materialov.
Kompletny plan vypalu a technické udaje litiovej keramiky K2 ndjdete v nasledujucich tabulkach

Chemické zlozenie % hmotnosti
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
Ce0O2 <1
CeF3 <
Parametre strelby K2 HF
Start - Cas suse- Tep|0:[?. ’ Vakuum Koniec - (v:as_ Vzhrad
teplota nia zvysit teplota drzania
. . V zavislosti od Specifikacii vyrobcu zliatiny
Znacka Oxide Odportigame pre NEM! Pri pouZiti lepidiel je potrebny len 1 vypal krycim lakom!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1min leskle
1022°F ' 176°F) /min 1796 °F
1. ohen 590°C/ 4 min 75°C ( + 950°C/ |1min lesklé
Prasok* 1094°F ' 167°F) /min 1742 °F
2. vypal 590°C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min svetlo
1094°F ' 167°F) /min 1724°F lesklé
1.a 2. popélenie ra- 550°C/ 4 min 80°C ( + 930 °C/ 1min svetlo
mien 1022°F ' 176°F) /min 1706 °F lesklé
. . 570°C/ . 50°C ( 910°C/ , svetlo
ghachaibsity 1058°F | MM ook min |t 1670 °F | MM jeskie
. . ) 570°C/ . 50°C ( 900 °C/ . svetlo
BTN G 1058°F SN\ 1999F) /min * 1652 °F Lmin lesklé
Vypalovanie glaziry 590°C/ 3 min 50°C ( - 895°C/ 1min lesklé
1094°F ) 122°F) /min 1643 ° F
Vypalovanie glazury s 500°C/ . 45°C ( i 855°C / . .
glaztrou 932°F 3min. | 9930 min 1571 °F Lmin lesklé

* Pri pouziti NEM: konecna teplota 960 °C

Vy3&S8ie uvedené parametre vypalu su orientané hodnoty, ktoré sa vzdy prispdsobuju pouzitej peci a situacii v peci.
Rozhodujuci je spravny vysledok strelby.

K2 HF Fyzikalne vlastnosti

Stredna CTE (25- Bod premeny skla Rozpustnost Pevnost' v ohybe Priemerna velkost
500°) zrna
1066) xK1 °C um/cm2 MPa D 90%
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3.4 \Vyfarbovanie
Vypalené keramické vyplne mozno dalej individualizovat pomocou Sirokej Skaly moridiel K2 My Stains. Farby su
zmieSané s tekutinou Structurliquid, ktora im dodava vysoku stabilitu po€as aplikacie. MieSanie so Standardnou teku-
tinou umoznuje nanasat farby plynulejSie a na vacsiu plochu.
Konstrukéné materialy sa mieSaju vylu€ne s konstrukénou tekutinou a mézu sa pouzivat len na zirkénové a litiumdis-
kremicitanové vyplne.
Strukturalne zmesi mézu mat hribku vrstvy len do 0,5 mm a m6zZu sa nana$at’ len na miesta, ktoré nemusia absor-
bovat Ziadnu Zuvaciu silu.
V3etky farby My Stains a Struktdrované farby, ako aj pouzité Stetce a nastroje nesmu prist’ do kontaktu s vodou.
Povrch vypalenych keramickych telies sa zapecati glazurovacou pastou alebo glazdrovacim sprejom.

Vypalovaci stél pre K2 MyStains - Vypalovanie glazury/farby
pre vSetku keramiku uvedenu nizsie, ako aj pre Cisty spekany zirkon (polotovary) a monoliticky disilikat litia (lisovany)

Pociatoéna SusSe- | ZvySenie teploty Koneéna Cas Vakuu Vzhlad
teplota nie teplota drzania m
Keramikas |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 750°C -770°C/ |1 Ano lesklé
nizkym 113°F/min 1382°F - mindta
stupfiom 1418°F
tavenia (K2
LF)
Keramikas |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Ano lesklé
vysokym 113°F/min 1580°F - mindta
stupfiom 1616°F
tavenia (K2
HF)
Litiova kera- | 450 °C / 842 4 min. 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 Li) | °F 113°F/min 1382°F - mindta
1436°F
ZirkOnkera- | 480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 zi) 113°F/min 1454°F - mindta
1490°F
ZirkOnium | 450 °C/ 842 6 min. 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Ano lesklé
Oxid uhlicity | °F 113°F/min 1472°F - mindta
(slepé polo- 1742°F
tovary)
Disilikat litny | 450 °C /842 |4 min. |45°C/min/ 730°C-780°C/ |1 Ano lesklé
(bloky) °F 113°F/min 1346°F - mindta
1436°F

VySSie uvedené parametre vypalu su orientacné hodnoty, ktoré sa musia vzdy prispdsobit pouzitej peci.
a musia byt prispésobené podmienkam pece. Spravny vysledok vypalu je rozhodujuci.

Ak ste frézovali z modrého CAD/CAM, pred glazovanim dokondite kryStalizaciu.

Vypa

Povaci stél pre K2 MYStains Struktira na oxide zirkoni¢itom
Predhrievanie | Cas Cas Rychlost’ Vékuu | Teplota vypalo- | Cas Dlhodobé
susSenia ukonéeni | stdpania vania drzania chladenie
a
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/1481°F |1 minata |0 -6 min**
104°F
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Vypalovaci stdl pre K2 MYStains Struktura na disilikate litnom

430°C/ 806°F 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F 1 minGta 0 - 6 min**
104°F

* s maximalnou hrabkou vrstvy 0,5 mm, ktord mozno v kazdom pripade predizit na 5 minat

** pre fixné vyplne do 6 minut dlhodobého chladenia

4. Poznamky o skladovani
Keramické prasky a keramické kvapaliny K2 sa mbézu pouzivat az do upIného spotrebovania vyrobku.
Odporuca sa:
- Skladujte a prepravujte v pévodnom obale
- Skladujte len na suchych a pred svetlom chranenych miestach
- Skladovanie pri teplote 4-35 ° C alebo 39-95 ° Fahrenheita
Ak keramicky prasok navlhol a v plechovke su zhluky prasku, zlikvidujte ho.
Pred vloZenim zubnej nahrady do Ust sa musia v sulade so spravnou klinickou praxou vykonat tieto ukony
Cistenie a dezinfekcia.

5. Kontraindikacie/obdobné riziko
NeznéaSanlivost pacienta na zloZky obsiahnuté v keramickych materialoch K2. Bruxizmus, v8etky varianty rAmov mimo
$pecifikacii vyrobcu ramov a mimo schvalenych rozsahov CTE prislu$nej keramiky. VSetky varianty, ktoré nie su
uvedené v bode 3 Indik&cie. Akékolvek zvyskoveé rizika a precitlivenost by sa mali vyluéit' v diskusii medzi pacientom,
zubnym lekarom a zubnym technikom.

6. Bezpecnostné pokyny
Maximalne otacky vrtakov na spracovanie zirkénu by nemali prekrocit udaje vyrobcu alebo 20 000 ota€ok za minutu.
Spracovanie by sa malo vykonavat pomaly a s malym tlakom, aby sa dosiahli €o najlepSie vysledky. Nepokracujte v
spracovani konstrukcii s vadami materialu (praskliny, odlupovanie). Nepracujte bez ochrany o€i a tvarovej masky.
Aby ste zabranili vdychnutiu keramického prachu, zapnite odsavacie zariadenie.
Nedotykajte sa reStauracii, ked' su horuce.
NaSe keramické materialy K2 pouZivajte len v pripade, Ze nie ste precitliveny na ich zlozky.

7. Zéruka
Na vSetky keramické prasky K2 sa vztahuje zaruka 10 rokov a na konzistenciu pasty 5 rokov na vyrobné chyby spés-
obené chybami materialu.
Zaruka sa nevztahuje na:
- nespravne pouzivanie alebo nedodrziavanie pokynov uvedenych v tomto popise,
- pouzitie keramického prasku K2 v rozpore s predpismi, nedbalost’ po€as spracovania
- Chyby v navrhu konstrukcie leSenia alebo poruchy, napr. nedodrzanie gnatologickych zasad
- vy8Sia moc alebo poSkodenie doru€enej zasielky, za ktoré zodpoveda prepravna spolo€nost.
- neboli vykonané Ziadne vyhrady.
V ramci zaruky spolo¢nost Yeti Dentalprodukte GmbH bezplatne vymeni nespracovany material. Podmienkou je vrate-
nie chybnych dielov na Ucely analyzy.
DalSia kompenzacia je vyluéena.
7.1 Sluzby zakaznikom:
V pripade akychkolvek problémov v suvislosti so spracovanim alebo navrhov na zlepSenie odporu€ame, aby ste si
poznadili Cislo Sarze a kontaktovali spolo¢nost’ Yeti Dentalprodukte GmbH.
7.2 Likvidacia:
Po vlozeni zubnej protézy do Ust sa s vyrobkom musi zaobchadzat ako s nebezpeénym zdravotnickym odpadom.
rukovat. Dodrziavajte Statne, federalne a regionalne predpisy

8. Zapozornost
Pri objednavani, spracovani a likvidacii sa musia dodrziavat v8etky pravne platné predpisy.
Ak sa dozviete o akomkolvek neziaducom u€inku, reakcii alebo podobnej udalosti, ktora sa vyskytla pri pouzivani tohto
vyrobku, vratane tych, ktoré nie su uvedené v navode na pouzitie, nahlaste to priamo prislusnému organu, ktory podava
hlasenia, a to vyberom spravneho organu vo vasej krajine, ktory je dostupny prostrednictvom odkazu https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en, ako aj na nasej internej e-mailovej adrese: info@yeti-dental.com.

9. Symboly
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Vyrobca

E

CH-REP Opravnena osoba Svajéiarsko

m
m

Oznacenie CE

o
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LEN PRE ZUBNYCH LEKAROV (USA)

Nesterilny vyrobok

Katalégové Eislo

Cislo sarze

Datum vyroby

Moéze sa pouzivat’ do

Zdravotnicke zariadenie

Postupujte podla navodu na pouzitie

D 5 Blw L 8 EE

Nie je mozné opéatovne pouzit’

=
=

Symbol UDI

HIBC

Znacka HIBC
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Navodila za uporabo BA
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Splosno

Naslednja navodila so bila pripravljena za vsa kerami¢na telesa K2

To je cirkonijeva keramika K2, keramika za furniranje, ki se uporablja za furniranje cirkonijevega
oksidnega ogrodja in kon€éno obarvanje. Upostevati je treba specifikacije proizvajalca cirko-
nijevega ogrodja.

Poleg litijeve keramike K2 za furniranje cirkonijevih ogrodij, ogrodij iz litijevega disilikata in stisn-
jenih ingotov za naknadno barvanje. Delez litijevega disilikata mora znasati vsaj 50 % celotne de-
beline restavracije.

Upostevati je treba specifikacije proizvajalca cirkonijevega ogrodja in proizvajalca ingotov.

In K2 HF, keramika za furniranje z visoko stopnjo strjevanja za furniranje kovinskih ogrodij s CTE
13,8-14,9 pri 25 °C-500 °C in barvanjem z barvili K2 My Stains. UposStevati je treba specifikacije
proizvajalca kovin.

Te opombe vsebujejo navodila, ki jih je treba upostevati, da zagotovite pravilno uporabo in upoStevanje
varnih pogojev. Pred prvo uporabo kerami¢nih materialov K2 je treba pozorno prebrati ta navodila in up-
ostevati navodila proizvajalca ogrodja (cirkonij-litij-kovina).

Obseg dobave:

K2 cirkonijeva keramika 370-2001 do . 385-0050
K2 Li litijeva keramika 387-1001 do . 387-7305
K2 HF keramika za furniranje 386-2001 do. 386-6301
K2 Zasteklitvena pasta GL univerzalna 336-0010

K2 Glazurna pasta GL univ. fluores- 336-0020

cencna

K2 Glazura v spreju GL 336-0075

K2 glazura v razprsSilu GL fluorescenéna 336-0076

Naslov proizvajalca:
d YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestralRe 3, D-78234 Engen, Nemdcija

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733 -941022 E-naslov: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zobozdravstvena tehni¢na vpradanja: 07733-9410-20

Splosne informacije

Kerami¢ne materiale K2 lahko uporabljajo le specializirani zobotehniki. Osebje mora biti strokovno usposobljeno in
kvalificirano. Gre za kerami¢ne praske, ki se strogo mesajo s tekoc¢inami, ki so na voljo v sistemu, in Zgejo v peci. Bar-
vila in kerami¢ni izdelki K2 My Stains ter izdelki za glazuro se lahko uporabljajo samo za nasSe kerami¢ne materiale.
ZmesSanih praskov ne smete vlivati nazaj v posode za prah.

Navedba

Za dodatno izdelavo zobnih protez na okvirni osnovi iz cirkonija, litija ali kovine z moznostjo izdelave enojnih kron in
mosti¢kov do 14 enot. Proizvajalci okvirne baze pa dolocijo obliko in Stevilo pontikov. Zobotehnik mora biti sposoben
zagotoviti trdnost vseh materialov ogrodja v zasnovi.

Navodila za uporabo cirkonijeve keramike K2

Podloga se zmesa s teko&ino za modeliranje in s Copi€em tanko nanese na okvir. Okvir se lahko pribliza Zeleni barvi
zoba.

Najprej se labialna in okluzalna oblika oblikujeta z dentinskimi materiali Zelene barve. Anatomska oblika se zakljuci z
materiali za rezanje. Za optimalno plastenje in poznej$o estetiko se lahko vgradijo posebni materiali, kot so Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel itd. Po enakem osnovnem nacelu se izvede tudi palatalna plastitev.

Glede na kréenje keramike ali estetske zahteve se izvede nadaljnje zganje keramike.

Po dokoncénem oblikovanju oblike in povrSine zoba se izvede zZganje glazure. S sistemom za barvanje K2 My Stains
lahko s korekcijskimi in strukturnimi materiali izvedete dodatne barvne optimizacije in manjSe popravke. Celotne
postopke Zganja in tehni¢ne podatke o cirkonski keramiki K2 najdete v naslednjih preglednicah

Parametri streljanja "K2 Zircon"
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Zacetna x Povecanje Konc¢na =
Cas Va- Cas .
tempera- . tempera- tempera- < . Videz
susenja kuum zadrzevanja
tura. ture tura.
Linerbrand (modi- 450°C 4 min 55 °C/min + 800°C 1 min Rahlo siioce
fikator okvirja) 842°F 131 °F/min 1472°F J
lin2 .
: 450°C . 45 °C/min 860°C . I
Opeklmﬁiﬂa rame- 842°F 4 min 113 °E/min + 1580°F 1 min Rahlo sijoce
1. lzgorevanje 450°C . 45 °C/min 820°C , wx ¥
dentina 842°F 6min 1 113 °F/min * 1508°F 1 min Blescece
2. lzgorevanje 450°C 6 min 45 °C/min + 810°C 1 min Blestede
dentina 842°F 113 °F/min 1490°F
> . 480°C . 45 °C/min 820°C : .
Zganje glazure 896°F 4 min 113 °E/min + 1508°F 1 min BleScece
: 790 °C-810
Zganje z glazuro z 480°C . 45 °C/min °C . x x
glazuro 896°F 4 min 113 °F/min * 1454°F- 1 min Blescece
1490°F
Popravek mase 450°C 4 min 45 °C/min + 700°C 1 min Bledede
blagovne znamke 842°F 113 °F/min 1292°F

Priporocila za Zganje so okvirne vrednosti in jih je treba prilagoditi razmeram v posamezni peci! Odlogilen je rezultat Zganja!
Pec¢ pred uporabo kalibrirajte in izvedite €istilno Zganje pri najvisji temperaturi Zganja brez vakuuma/ 5 minut!

Fizikalne lastnosti

Lastnosti Merilna enota Vrednost Standard
Koeficient toplotnega raztezanja (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Tocka transformacije stekla °C 555+ 10 -
Topnost um/cm?2 16 Najvec 100
Upogibna trdnost MPa 90 Min. 50
Povpre¢na velikost zrn D 90% 60 -
Kemicna sestava masni delez
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 05-15
Ce02 <1
CeF3 <1

3.2.  Navodila za uporabo litijeve keramike K2
Podloga se zmesa s tekoc&ino za modeliranje in s Copi€em tanko nanese na okvir. Okvir se lahko pribliza Zeleni barvi
zoba.
Najprej se na litijevo ogrodje nanese wash firing (tanka plast dentina) in se Zge po navodilih.
Uporabljajo se lahko tudi ingoti/stisnjeni peleti, ki se s tehniko stiskanja stisnejo v kalup. Uporabi se lahko popolnoma
anatomska tehnika ali tako imenovana tehnika cut-back. S popolnoma anatomsko tehniko se lahko kerami¢ni pelet
izdela in nato takoj obarva. Pri tehniki "cut-back" ravnajte, kot je opisano spoda,j.
Najprej se labialna in okluzalna oblika oblikujeta z dentinskimi materiali Zelene barve. Anatomska oblika se zakljuci z
materiali za rezanje. Za optimalno plastenje in poznej$o estetiko se lahko uporabijo posebni materiali, kot so Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel itd. Po enakem osnovnem nacelu se izvede tudi palatalno plastenje.
Glede na kréenje keramike ali estetske zahteve se izvede nadaljnje Zganje keramike.
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Po dokon&nem oblikovanju oblike in povrSine zoba se izvede Zganje glazure. S sistemom za barvanje K2 My Stains
lahko s korekturnimi ali teksturnimi materiali izvedete dodatne optimizacije barv in manjSe popravke. Celotne
postopke Zganja in tehni¢ne podatke litijeve keramike K2 najdete v naslednjih preglednicah.

Kemic¢na sestava masni delez
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Vzigalna miza
Zacetna Susenje Tempera- | Konéna Cas Vakuum Videz
tempera- tura tempe- | zadrzevanja
tura naras€anja | ratura
Pranje dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Rahlo sijoce
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Rahlo sijo¢e
806°F 113°F/min | 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Da Rahlo sijo¢e
806°F 113°F/min | 1472°F
Sijaj z glazuro 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Ne Blesc¢ecte
842 °F 113°F/min | 1409°F
Lesk brez glazure 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Ne BleScece
842 °F 113°F/min | 1436°F

Zgoraj navedeni parametri Zganja so okvirne vrednosti, ki jih je treba vedno prilagoditi uporabljeni peci in razmeram v njej. Od-
lo€ilen je pravilen rezultat Zganja.

K2 Li Fizikalne lastnosti

Topnost [ug/cm2]

Upogibna trdnost

Povpre¢na CTE CTE

Tocka transforma-

emajl, u¢inek Emajl
Prozoren, transparen-
ten

[MPa] (25/500 °C) [ppm/K] cije stekla
Voluminozni praski 6100 pg/cm2 | min. 50 MPa (+ 9) | 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentin, neprosojni den-
tin Dentin Modifikator | 16 >90 9.5 9.5 520

3.3.

Navodila za uporabo kovinske keramike K2 HF

Kovinsko ogrodje je treba pripraviti v skladu z navodili proizvajalca. (brusenje, peskanje, oksidacija)

Priporo€amo uporabo sredstva NEM Bonder 337-0500. Poleg tega je treba pri CTE > 14,5 uporabiti dolgotrajno
hlajenje, pri CTE < 14,1 pa je treba predmet hitro odstraniti iz pecice.

Premaz se tanko zmeS$a s teko¢im premazom in s ¢opi€em nanese na kovinsko ogrodje. Krov s kovinsko barvo je
tako lahko prekrit v 75 %. (glej tabelo za Zganje) LaZje je izvesti drugo Zganje prekrivnega laka z nekoliko gostejSo
konsistenco, da se priblizamo Zeleni barvi zoba.
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Navodila za uporabo BA

V dogovoru z zobozdravnikom in pacientom se lahko opravi tako imenovano streljanje na ramo. Pri tem sta v pomo¢
izolacija zobnega peclja in predhodno su$enje materiala rame s suSilnikom za lase ali pod zgalno komoro. Tako je
odstranjevanje konstrukcije z modela veliko lazZje.

Najprej se labialna in okluzalna oblika oblikujeta z dentinskimi materiali Zelene barve. Anatomska oblika se zakljuci z
materiali za rezanje. Za optimizacijo plastenja in poznejSe estetike se lahko uporabijo posebni materiali, kot so
Opagudentine, Chroma, Intensiveamel itd. Po enakem osnovnem nacelu se izvede tudi palatalno plastenje.

Glede na kréenje keramike ali estetske zahteve se izvede nadaljnje Zganje keramike.

Po dokonénem oblikovanju oblike in povrSine zoba se izvede Zganje glazure. S sistemom za barvanje K2 My Stains
lahko s korekcijskimi ali strukturnimi materiali izvedete dodatne barvne optimizacije in manjSe popravke. V naslednjih
preglednicah si oglejte celoten razpored Zganja in tehni¢ne podatke litijeve keramike K2

Kemi€na sestava masni delez
Sio2 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Z2r02 <1
P205 <1
Ce0O2 <1
CeF3 <
Parametri streljanja K2 HF
I = Cas LSS Va- |Konec - Cas .
tempera- . - tura < . Videz
susenja S kuum |temperatura | zadrzevanja
tura povecanje .
Blagovna znamka | Odvisno od specifikacij proizvajalca zlitine
Oxide Priporocljivo za NEM! Pri uporabi lepil je potreben le en zig z lakom!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C/ 1min blescece
1022°F 176°F) /min 1796 ° F
1. ogenj 590 °C/ 4 min 75°C ( + 950°C/ |1min blesede
Prah* 1094 °F 167°F) /min 1742 ° F
2. zganje 590 °C/ 4 min 75°C ( + 940°C/ 1min svetloba
1094 °F 167°F) /min 1724°F bleS¢ece
1.in 2. opekline na | 550 °C/ 4 min 80°C ( + 930°C/ 1min svetloba
ramenih 1022 °F 176°F) /min 1706 ° F bleS¢ece
Blagovna znamka 570 °C/ 6 min 50°C ( + 910°C/ 1min svetloba
dentina 1058 °F 122°F) /min 1670 ° F bleS¢ece
Korektivno strel- 570 °C/ 5 min 50°C ( + 900°C/ 1min svetloba
janje 1058 °F 122°F) /min 1652 ° F bleS¢ece
Zganje glazure 590 °C/ 3 min 50°C ( - 895°C/ 1min blesCece
ganje g 1094 °F 122°F) /min 1643 ° F
Zganje z glazuro z 500°C/ . 45°C ( i 855°C/ . R
glazuro 932°F 3min- 9 930F) /min 1571 °F Lmin blescece

* Pri uporabi NEM: kon&na temperatura 960 °C
Zgoraj navedeni parametri Zganja so okvirne vrednosti, ki se vedno prilagodijo uporabljeni peci in razmeram v pedi.
Kljuénega pomena je pravilen rezultat streljanja.

K2 HF Fizikalne lastnosti
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Navodila za uporabo BA

Srednja CTE (25- Tocka transformacije | Topnost Upogibna trdnost Povprec¢na velikost
500°) stekla zrn

1066) xK-1 °C um/cm? MPa D 90%

13,0 575+ 10 15 85 60

3.4 Barvanje

Obnove iz Zgane keramike lahko dodatno individualizirate s Siroko paleto barvil K2 My Stains. Barve so zmeSane s
Structurliquidom, ki jim daje visoko stabilnost med nanaSanjem. MeSanje s standardno teko¢ino omogoc¢a, da se

barve nanesejo bolj tekoce in na vecjo povrsino.
Strukturni materiali se meSajo izkljuéno s strukturno tekoc€ino in se lahko uporabljajo samo za cirkonijeve in litij disili-
katne restavracije.
Debelina plasti strukturnih spojin je lahko le do 0,5 mm, nanesejo pa se lahko le na obmocgja, ki ne absorbirajo
2vecilne sile.
Vse barve in teksturirane barve My Stains ter €opici in uporabljeni instrumenti ne smejo priti v stik z vodo.
Povrsine Zganih keramicnih teles so zapec€atene z glazurno pasto ali glazurnim sprejem.

Zgalna miza za K2 MyStains - Zganje glazure/barvila
za vso spodaj navedeno keramiko ter €isto sintrano cirkonijo (polproizvodi) in monolitni litijev disilikat (stiskani

Zacetna tem- | SusSenj | Povecanje tempe- | Konéna tem- Cas Va- Videz
peratura e rature peratura zadrzev | kuum
anja
Keramika z |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C-770°C |1 Da blescece
nizko 113°F/min / minuta
stopnjo 1382°F -
taljenja (K2 1418°F
LF)
Keramika z |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C-880°C |1 Da blescece
visoko 113°F/min / minuta
stopnjo 1580 ° F - 1616
taljenja (K2 °F
HF)
Litijeva kera- | 450 °C /842 |4 min 45°C/min / 750°C-780°C |1 Da blescece
mika (K2 Li) | °F 113°F/min / minuta
1382°F -
1436°F
Cirkonokera- | 480°C / 896°F |4 min 45°C/min / 790°C-810°C |1 Da blescece
mika (K2 Zi) 113°F/min / minuta
1454°F -
1490°F
Cirkonij 450 °C/ 842 6 min 45°C/min / 800°C-950°C |1 Da bleS¢ece
Dioksid °F 113°F/min / minuta
(prazna 1472°F -
polja) 1742°F
Litijev disili- | 450 °C /842 4 min 45°C/min / 730°C-780°C |1 Da bleS¢ece
kat (bloki) | °F 113°F/min / minuta
1346°F -
1436°F

Ce je frezano iz modrega CAD/CAM, pred glaziranjem zakljugite kristalizacijo.

Zgoraj navedeni parametri Zganja so okvirne vrednosti, ki jih je treba vedno prilagoditi uporabljeni peci.
in jih je treba prilagoditi razmeram v pedi. Pravi rezultat Zganja je kljuénega pomena.
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Navodila za uporabo BA

Zgalna miza za K2 MYStains Struktura na cirkonijevem dioksidu

Predgrevanje | Cas Cas Hitrost vzpen- |Vakuu | Temperatura Cas za- Dolgoroéno
susenja zaprtja janja m izgorevanja drzevanja | hlajenje
430 °C/ 806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F
Zgalna miza za K2 MYStains Struktura na litijevem disilikatu
430 °C/ 806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C /[ 1427°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F

* z najvecjo debelino plasti 0,5 mm, ki se lahko v vsakem primeru podalj$a na 5 minut

** za fiksne restavracije do 6 minut dolgotrajnega hlajenja

4.

[

o

[~

%0

Opombe o skladiséenju

Kerami€ne pradke in keramine tekocine K2 lahko uporabljate do popolne porabe izdelka.
Priporocljivo je:

- Shranjujte in prevazajte v originalni embalazi.

- Shranjujte samo v suhem in pred svetlobo zaS¢itenem prostoru.

- Shranjevanje pri 4-35 ° Celzija ali 39-95 ° Fahrenheita

Ce je keramiéni prah postal vlaZen in so v plogevinki grudice prahu, ga zavrzite.

Pred vstavitvijo proteze v usta je treba v skladu z dobro klini€no prakso opraviti naslednje
CiSCenje in razkuzevanje.

Kontraindikacija/preostalo tveganje

bolnikova preobcutljivost na sestavine, ki jih vsebujejo kerami&ni materiali K2. Bruksizem, vse razli€ice okvirjev zunaj
specifikacij proizvajalca okvirjev in zunaj odobrenih razponov CTE zadevne keramike. Vse razli€ice, ki niso navedene v
tocki 3 Indikacije. Morebitna preostala tveganja in preobcutljivost je treba izkljuciti v pogovoru med pacientom, zoboz-
dravnikom in zobotehnikom.

Varnostna navodila

Najvedja hitrost vrtalnikov za obdelavo cirkonija ne sme presegati proizvajal€evih specifikacij ali 20.000 vrtljajev na mi-
nuto.

Obdelavo je treba izvajati po€asi in z majhnim pritiskom, da se doseZejo najboljSi mozni rezultati. Ne nadaljujte z ob-
delavo konstrukcij z napakami v materialu (razpoke, luS&enje). Obdelave ne izvajajte brez zas¢ite o€i in obrazne
maske.

Da bi preprecili vdihavanje kerami¢nega prahu, vklopite odsesovalno napravo.

Ne dotikajte se restavracij, ko so vroce.

NaSe kerami¢ne materiale K2 uporabljajte le, e nimate preobdutljivosti na njihove sestavine.

Jamstvo

Za vse kerami€ne praske K2 velja 10-letna garancija, za konsistence paste pa 5-letna garancija za proizvodne napake
zaradi napak v materialu.

Jamstvo ne velja za:

- nepravilno uporabo ali neupostevanje navodil iz tega opisa,

- neskladna uporaba kerami¢nega praska K2, malomarnost med predelavo

- napake pri nacrtovanju konstrukcije odra ali nepravilno delovanje, npr. neupoStevanje gnatoloskih nacel.

- vi§ja sila ali prevozna 8koda na dostavljenem paketu, za katero je odgovorno prevozno podjetje.

- rezervacij ni bilo.

Druzba Yeti Dentalprodukte GmbH bo v okviru garancije brezplaéno zamenjala neobdelan material. Pogoj za to je vrni-
tev okvarjenih delov zaradi analize.

Dodatno nadomestilo je izklju€eno.

7.1 Storitve za stranke:

V primeru kakrsnih koli tezav v zvezi z obdelavo ali predlogov za izboljSave vam priporoamo, da si zabelezite Stevilko
serije in se obrnete na druzbo Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Odstranjevanje:

Po vstavitvi zobne proteze v usta je treba z izdelkom ravnati kot z nevarnim medicinskim odpadkom.

ro€aj. Upostevajte drzavne, zvezne in regionalne predpise.

Zapozornost
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Navodila za uporabo BA

Upostevati je treba vse zakonsko veljavne predpise za naro€anje, predelavo in odstranjevanje.

Ce opazite kakréne koli neZelene uginke, reakcije ali podobne incidente, ki se pojavijo pri uporabi tega izdelka, vkljuéno
s tistimi, ki niso navedeni v navodilih za uporabo, jih prijavite neposredno ustreznemu organu za prijavo, tako da izbe-
rete ustrezen organ v svoji drzavi, ki je dostopen prek povezave https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact en in na
nasem internem e-poStnem naslovu: info@yeti-dental.com.

9. Simboli
u Proizvajalec
CH-REP Pooblaséena oseba Svica

c € Oznaka CE

SAMO ZA ZOBOZDRAVNIKE (ZDA)

Nesterilni izdelek

Kataloska Stevilka

Stevilka serije

Datum izdelave

Uporablja se lahko do

Medicinski pripomocek

Upostevajte navodila za uporabo

o Bl L E R P

Ni za ve¢kratno uporabo

=
=

Simbol UDI

HIBC

Oznaka HIBC
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Bruksanvisning BA
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1.2.
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3.1

0123

General

Foljande instruktioner har utarbetats for alla K2 keramiska stommar

Detta ar K2 zirkoniumkeramik, en faneringskeramik for fanering av zirkoniumoxidramar och slutlig
fargning. Specifikationerna fran tillverkaren av zirkoniumramverket méaste féljas.

Forutom K2 litiumkeramik for fasadering av zirkoniumramar, litiumdisilikatramar och pressade in-
got for efterféljande fargning. Andelen litiumdisilikat maste vara minst 50% av restaureringens to-
tala tjocklek.

Specifikationerna fran tillverkaren av zirkoniumramen och géttillverkaren maste beaktas.

Och K2 HF, hogsmaltande fanerkeramik for fanering av metallramar med en CTE p& 13,8 - 14,9 vid
25° C-500° C och infargning med K2 My Stains infargningar. Metalltillverkarens specifikationer
maste féljas.

Dessa anvisningar innehaller instruktioner som maste féljas for att sakerstalla korrekt anvandning och 6-
verensstammelse med sakra villkor. Det &r viktigt att Iasa dessa instruktioner noggrant innan K2 kera-
miska material anvands for forsta gangen och att félja instruktionerna fran ramtillverkaren (zirkonium li-
tium metall).

Omfattning av leveransen:

K2 zirkoniumkeramik 370-2001 tills 385-0050
K2 Li litiumkeramik 387-1001 tills 387-7305
K2 HF fasadkeramik 386-2001 tills 386-6301
K2 Glaspasta GL universal 336-0010
K2 Glasyrpasta GL univ. fluorescerande 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glasyrspray GL fluorescerande 336-0076

Tillverkarens adress: d
YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Tyskland

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-postadress: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Tekniska fragor om tandvard: 07733-9410-20

Allméan information

K2 keramiska material far endast anvandas av specialiserade tandtekniker. Personalen maste vara professionellt ut-
bildad och skicklig. Det ar keramiska pulver som blandas med de véatskor som finns i systemet och branns i ugnen.
K2 My Stains farg- och keramikprodukter samt glasyrprodukter far endast anvandas for vara keramiska material.
Blandade pulver far inte hallas tillbaka i pulverbehallarna.

Indikation

For kompletterande tillverkning av proteser pa en ram av zirkonium, littum eller metall med mojlighet att tillverka en-
staka kronor och upp till 14 enhetsbroar. Tillverkarna av ramunderlaget specificerar dock utformningen och antalet
pontics. Tandteknikern méste kunna garantera hallfastheten hos alla ramverksmaterial i konstruktionen.

Instruktioner for anvandning av K2 zirkoniumdioxidkeramik

Linern blandas med modelleringsvatska och appliceras tunt pa ramverket med en pensel. Stommen kan approximeras
till 6nskad farg pa tanden.

Den labiala och ocklusala formen byggs forst upp med dentinmaterial i 6nskad farg. Den anatomiska formen komplet-
teras med incisalmaterial. Specialmaterial som Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel m.fl. kan anvéndas for att opti-
mera skiktningen och den efterféljande estetiken. Palatal skiktning utférs enligt samma grundprincip.

Beroende pa keramikens krympning eller de estetiska kraven utfors ytterligare keramikbranningar.

Efter att tandens form och yta har finjusterats utfors glasyrbranningen. Med K2 My Stains fargningssystem kan ytterli-
gare fargoptimeringar och sma korrigeringar utféras med korrigerings- och texturmaterialen. Hela branningsproce-
duren och de tekniska uppgifterna for K2 zirkoniumdioxidkeramik finns i féljande tabeller

Avfyringsparametrar "K2 Zircon"
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Bruksanvisning BA
Starttem- | oy tig G Va- | Sluttempe- | g4 | Utseende
peratur. okning kuum ratur.
Linerbrand (modifi- 450°C 4 minuter 55°C/min + 800°C 1 minut Nagot
erare av ram) 842°F 131°F/min 1472°F glansande
el 2 450°C 4 minuter 45°C/min + 860°C 1 minut | Nagot glansi
Brannskada i axeln 842°F 113°F/min 1580°F got glansig
S 450°C . 45°C/min 820°C . )
1. Dentinbranning 842°F 6 min 113°F/min + 1508°F 1 minut Glansande
S 450°C . 45°C/min 810°C . )
2. Dentinbranning 842°F 6 min 113°F/min + 1490°F 1 minut Glansande
R 480°C . 45°C/min 820°C . .
Branning av glasyr 896°F 4 minuter 113°E/min + 1508°F 1 minut | Glansande
790°C-
Glasyrbranning med 480°C . 45°C/min 810°C . N
glasyr 896°F 4 minuter 113°E/min + 1454°F- 1 minut Glansande
1490°F
Korrigeringsmassor 450°C . 45°C/min 700°C . N
varumarke gagep | A Minuter | q3er/min * 1292°F | Lminut | Glansande

Branningsrekommendationerna &r riktvarden och maste anpassas till respektive ugnssituation! Branningsresultatet ar avgor-
ande! Kalibrera ugnen fére anvandning och genomfor en rengéringsbranning vid max. branntemperatur utan vakuum/ 5 minu-

ter!

Fysikaliska egenskaper

Fastigheter Mattenhet Véarde Standard
Koefficient for termisk expansion (25-500°) 10-6 xK-1 9,5 -
Glasets omvandlingspunkt °C 555+ 10 -
Loslighet pm/cma2 16 Max. 100
Bojhallfasthet MPa 90 Minst 50
Genomsnittlig kornstorlek D 90% 60 -
Kemisk samman- viktprocent
sattning
Si02 65-72
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 10-12
Li20 <1
CaO 4-6
BaO 0,5-15
Ce02 <1
CeF3 <1
3.2. Instruktioner for anvandning av K2 litiumkeramik
Linern blandas med modelleringsvitska och appliceras tunt p& ramverket med en pensel. Stommen kan approxime-
ras till 6nskad farg pa tanden.
En tvattbranning (tunt lager av dentin) appliceras forst pa litumramen och branns enligt instruktionerna.
Man kan ocksa anvanda got/pressade pellets, som pressas in i formen med hjalp av pressningstekniken. Den helt
anatomiska tekniken eller en sa kallad cut-back-teknik kan anvandas. Med den helt anatomiska tekniken pa kan kera-
mikpelleten arbetas fram och sedan omedelbart fargas in. For cut-back-tekniken ska du gé tillvaga enligt beskrivnin-
en nedan.
gDen labiala och ocklusala formen byggs férst upp med dentinmaterial i 6nskad farg. Den anatomiska formen komplet-
teras med incisalmaterial. Specialmaterial som Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel m.fl. kan anvandas for att opti-
mera skiktningen och den efterfdljande estetiken. Palatal skiktning utférs enligt samma grundprincip.
Beroende pa keramikens krympning eller de estetiska kraven utfors ytterligare keramikbranningar.
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Efter att tandformen och ytan har finjusterats utférs glasyrbréanningen. Med K2 My Stains fargningssystem kan ytterli-
gare fargoptimeringar och sma korrigeringar utféras med korrigerings- eller texturmaterial. Hela branningsproceduren
och de tekniska uppgifterna for K2 litumkeramik finns i féljande tabeller.

Kemisk sammanséttning viktprocent
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zro2 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
Eldningsbord
Starttem- | Torkning Stigande Slutlig Halltid Vakuum Utseende
peratur temperatur | tempe-
ratur
Dentin Wash 430°C/ 4 minuter | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Ja Néagot
806°F 113°F/min | 1436°F glansande
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Ja Nagot
806°F 113°F/min | 1436°F glansande
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 minut Ja Néagot
806°F 113°F/min | 1472°F glansande
Glans med glasyr 450°C/ 4 minuter 45°C/min/ | 765°C/ 1 minut Nej Glansande
842°F 113°F/min | 1409°F
Glans utan glasyr 450°C/ 4 minuter | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Nej Glansande
842°F 113°F/min | 1436°F

De branningsparametrar som anges ovan ar riktvarden som alltid maste anpassas till den ugn som anvéands och till ugnens
situation. Det korrekta brénningsresultatet ar avgorande.

K2 Li Fysikaliska egenskaper

Loslighet [ug/cm2] | Bojhallfasthet [MPa] | Genomsnittlig CTE CTE Glasets omvand-
(25/500°C) [ppm/K] lingspunkt
Pulver i bulk max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentin, Opak Dentin
Dentin Modifierare Em- | 16 >90 9.5 9.5 520
alj, Effekt Emalj
Klar, Transpa

3.3. Instruktioner for anvandning av K2 HF metallkeramik

Metallramen maste forberedas i enlighet med tillverkarens anvisningar. (Slipning, sandblastring, oxidering)
Anvandning av NEM Bonder 337-0500 rekommenderas starkt. Dessutom bor langtidskylning anvéandas for CTE >
14,5 och objektet bér tas ut ur ugnen snabbt for CTE < 14,1.
Opakfargen blandas tunt med opakvatska och appliceras pa metallramen med pensel. Ramverket med sin metalliska
farg kan pa s& satt tickas med 75%. (se branningstabell) Det &r lattare att gora en andra opakbranning med en nagot
tjockare konsistens for att narma sig den énskade fargen pa tanden.
En sa kallad skulderbranning kan utféras i samrad med tandlakaren och patienten. Det &r bra att isolera tandstumpen
och fortorka shouldermaterialet med en hartork eller under brannkammaren. Detta gor det mycket lattare att ta bort
konstruktionen fran modellen.
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Bruksanvisning BA

Den labiala och ocklusala formen byggs férst upp med dentinmaterial i 6nskad farg. Den anatomiska formen komplet-
teras med incisalmaterial. Specialmaterial som Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel m.fl. kan anvandas fér att opti-
mera skiktningen och den efterféljande estetiken. Palatal skiktning utférs enligt samma grundprincip.

Beroende pa keramikens krympning eller de estetiska kraven utfors ytterligare keramikbranningar.

Efter att tandens form och yta har finjusterats utfors glasyrbranningen. Med K2 My Stains fargningssystem kan ytterli-
gare fargoptimeringar och sma korrigeringar utféras med korrigerings- eller strukturmaterial. | féljande tabeller finns
det fullstdndiga branningsschemat och tekniska data for K2 litiumkeramik

Kemisk sammansattning viktprocent
Si02 55-65
Al203 11-16
K20 11-16
Na20 4-7
Li20 <1
MgO <1
CaO 1-2
BaO 1-2
B203 1-2
TiO2 <1
Zr02 <1
P205 <1
CeO2 <1
CeF3 <
Avfyrningsparametrar K2 HF
Start- .
tempera- | Torktid | lemperatur | va- Final Halltid | Utseende
tur oka kuum | temperatur
Beroende pa legeringstillverkarens specifikationer
Oxid varumarke Rekommenderas fér NEM! Vid anvandning av bonder ar endast 1 opakbranning nédvéan-
dig!
550°C / 6 min 80°C ( . 980°C / 1 minut glansande
1022°F 176°F) /min 1796 °F
1. eld 590°C/ 4 minuter 75°C ( + 950°C/ 1 minut lansande
Pulver 1094°F 167°F) /min 1742 °F 9
2. avfyrning 590°C/ 4 minuter 75°C ( + 940°C/ 1 minut |ljus
1094°F 167°F) /min 1724°F glansande
Brannskada pa 1:a och 550°C/ 4 minuter 80°C ( + 930°C/ 1 minut ljus
2:a axeln 1022°F 176°F) /min 1706 °F glansande
. . 570°C/ . 50°C ( 910°C/ . ljus
DRI VEEO 1058°F 6min | o5k min | * 1670 °F | 1ML | gisnsande
Korrigerande avske- 570°C/ 5 minuter 50°C ( + 900°C/ 1 minut ljus
dande 1058°F 122°F) /min 1652 °F glansande
Branning av glasyr 590°C/ 3 minuter 50°C ( - 895°C/ 1 minut glansande
1094°F 122°F) /min 1643 °F
Glasyrbranning med 500°C/ 3 minuter 45°C ( i 855°C / 1 minut lansande
glasyr 932°F 113°F) /min 1571 °F 9

*Vid anvandning av NEM: sluttemperatur 960°C
Ovanstaende brannparametrar ar riktvarden som alltid anpassas till den ugn som anvéands och ugnens situation.

Ratt avfyrningsresultat ar

K2 HF Fysikaliska egen

avgorande.

skaper

Medium CTE (25-
500°)

Glasets omvandling-

Loslighet

Bojhallfasthet

spunkt

Genomsnittlig
kornstorlek
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Bruksanvisning BA

10-6xK-1 °C pm/cm? MPa D 90%
13,0 575+ 10 15 85 60
3.4 Farglaggning

De branda keramiska restaurationerna kan individualiseras ytterligare med det stora utbudet av K2 My Stains-farger.
Fargerna blandas med Structurliquid, vilket ger dem hég stabilitet under appliceringen. Genom att blanda med stan-
dardvitska kan fargerna appliceras mer flytande och éver ett stérre omrade.
Strukturmaterialen blandas uteslutande med strukturvétska och far endast anvandas for zirkonia- och litiumdisilikat-
restaurationer.
De strukturella féreningarna far endast ha en skikttjocklek p& upp till 0,5 mm och far endast appliceras pa omraden
som inte behodver absorbera nagon tuggkraft.
Alla My Stains farger och strukturfarger samt penslar och instrument som anvénds far inte komma i kontakt med vat-

ten.

Ytorna pa de branda keramikkropparna forseglas med glasyrpasta eller glasyrspray.

Brannbord for K2 MyStains - Branning av glasyr/farg
for alla keramer som listas nhedan samt ren sintrad zirkonia (dmnen) och monolitisk litiumdisilikat (pressad)

Brén

Starttempera- | Torknin Temperatu- Slutlig tempe- | Halltid Va- Utseende
tur g rokning ratur kuum
Keramik med | 480°C / 896°F |4 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Ja glansande
lag smalt- minuter | 113°F/min 1382°F -
punkt (K2 1418°F
LF)
Hogsma- 480°C / 896°F |4 45°C/min / 860°C - 880°C |1 minut |Ja glansande
Itande minuter | 113°F/min 1580°F -
keramik (K2 1616°F
HF)
Litiumkera- |450°C/842°F |4 45°C/min / 750°C - 780°C |1 minut |Ja glansande
mik (K2 Li) minuter | 113°F/min 1382°F -
1436°F
Zirkonera- |480°C/896°F |4 45°C/min / 790°C - 810°C |1 minut |Ja glansande
misk (K2 zi) minuter | 113°F/min 1454°F -
1490°F
Zirkonium | 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C |1 minut |Ja glansande
Dioxider 113°F/min 1472°F -
(blanksteq) 1742°F
Litiumdisili- | 450°C/842°F |4 45°C/min / 730°C - 780°C |1 minut |Ja glansande
kat (block) minuter | 113°F/min 1346°F -
1436°F

De branningsparametrar som anges ovan ar riktvarden som alltid maste anpassas till den ugn som anvands
och maste anpassas till forhallandena i ugnen. Ratt branningsresultat ar avgérande.

Om frast fran bld CAD/CAM, avsluta kristalliseringen innan glasering.

nbord fér K2 MYStains Struktur p& zirkoniumdioxid

Forvarmning | Torktid Stangnin | Klattringshas- | Vakuu | Branningstem- | Halltid Langsiktig
gsdags tighet m peratur kylning
430°C/ 806°F | 3 minuter | 3 minuter | 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minut 0-6
104°F minuter**.
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Bruksanvisning BA

Avfyrningsbord for K2 MYStains Struktur pa litiumdisilikat

430°C/ 806°F 3 minuter | 3 minuter | 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F 1 minut 0-6

104°F minuter**,

* med en maximal skikttjocklek pa 0,5 mm, som kan forlangas till 5 minuter i varje enskilt fall

** for fasta restaurationer upp till 6 minuters langtidskylning

4. Anteckningar om férvaring
K2:s keramiska pulver och keramiska vatskor kan anvandas tills produkten ar helt férbrukad.
Det &r rekommenderat:
- Forvara och transportera i originalférpackningen
- Forvaras endast pa torra och ljusskyddade platser
- Forvaring vid 4-35 ° Celsius eller 39-95 ° Fahrenheit
Om keramikpulvret har blivit fuktigt och det finns klumpar av pulver i burken, vanligen kassera det.
Innan protesen satts in i munnen maste féljande goras i enlighet med god klinisk praxis
rengdring och desinfektion.
5. Kontraindikation/aterstdende risk
Patientintolerans mot de komponenter som ingdr i K2 keramiska material. Bruxism, alla ramvarianter som ligger utanfor
ramtillverkarens specifikationer och utanfér de godkédnda CTE-intervallen for respektive keram. Alla varianter som inte
namns under punkt 3 Indikationer. Eventuella kvarstaende risker och 6verkansligheter bor uteslutas genom en diskus-
sion mellan patient, tandlakare och tandtekniker.
6. Sakerhetsinstruktioner
Borrarnas maxhastighet for bearbetning av zirkonium bor inte éverstiga tillverkarens specifikationer eller 20.000 rpm.
Bearbetningen ska utforas langsamt och med Iagt tryck for att uppna bésta mojliga resultat. Fortsatt inte bearbeta kon-
struktioner med materialdefekter (sprickor, flagning). Arbeta inte utan dgonskydd och ansiktsmask.
For att forhindra inandning av keramiskt damm, koppla in utsugningsanordningen.
Ror inte vid restaureringar nér de ar varma.
Anvand endast vara K2 keramiska material om det inte finns ndgon 6verkanslighet mot deras komponenter.
7. Garanti
Alla K2 keramiska pulver garanteras i 10 ar och pastakonsistenser i 5 ar mot tillverkningsfel pa grund av materialfel.
Garantin galler inte for:
- felaktig anvéndning eller bristande efterlevnad av instruktionerna i denna beskrivning,
- anvéndning av K2 keramiskt pulver som inte uppfyller kraven, féorsummelse under bearbetning
- Fel i utformningen av stéllningskonstruktionen eller funktionsfel, t.ex. bristande efterlevnad av gnathologiska principer
- force majeure eller transportskada pa det levererade paketet som transportforetaget ar ansvarigt for.
- inga reservationer gjordes.
Inom ramen for garantin kommer Yeti Dentalprodukte GmbH att ersétta det obearbetade materialet kostnadsfritt. Forut-
sattningen for detta &r att de defekta delarna returneras for analys.
Ytterligare ersattning ar utesluten.
7.1 Kundtjanst:
Vid eventuella problem i samband med behandlingen eller férslag till férbattringar rekommenderar vi att du noterar parti-
numret och kontaktar Yeti Dentalprodukte GmbH.
7.2 Avfallshantering:
Efter att tandprotesen har forts in i munnen maste produkten hanteras som farligt medicinskt avfall.
handtag. Beakta géllande bestammelser i din delstat, ditt land och din region.
8. FEoruppmérksamhet
Alla lagstadgade bestammelser for bestéllning, bearbetning och avfallshantering maste foljas.
Om du blir medveten om nagon negativ effekt, reaktion eller liknande handelse som intréaffar vid anvandning av denna
produkt, inklusive sadana som inte anges i bruksanvisningen, ska du rapportera det direkt till lamplig rapporteringsmyn-
dighet genom att valja ratt myndighet i ditt land som nas via lanken https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact _en
samt pa var interna e-postadress: info@yeti-dental.com
9. Symboler
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