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Allgemein:

Die nachfolgend beschriebenen Hinweise wurden fir die K2 Lithium Ingots erstellt

Die K2 Lithiumkeramik Ingots werden in Hohlformen gepresst und anschlielend bemalt oder mit
der K2 Li Pulverkeramik weiter geschichtet und anschlieRend mit K2 MyStains bemalt.

Die vorliegenden Hinweise beinhalten eine Anleitung, die unbedingt eingehalten werden muss,
damit eine sachgemafRe Verwendung und die Einhaltung sicherer Bedingungen gewahrleitet sind.
Es ist unerldsslich, diese und insbesondere die Hinweise vor der ersten Verwendung der K2 Li-
thium keramikingots sorgfaltig durchzulesen.

Lieferumfang:

K2 Li Lithium Keramikingots 387-8001 bis 387-8201
K2 Li Lithiumkeramik 387-1001 bis 387-7305
K2 Glasurpaste GL universal 336-0010
K2 Glasurpaste GL univ. fluoreszierend 336-0020
K2 Glasurspray GL 336-0075
K2 Glasurspray GL fluoreszierend 336-0076

Herstelleranschrift:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Deutschland

Tel. : 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail-adresse: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zahntechnische Fragen: 07733-9410-20

Allgemeine Information

Die K2 Li Lithium Keramikingots sind ausschlief3lich zur Verarbeitung von zahntechnischem Fachpersonal zu verwen-
den. Das Personal muf3 professionell ausgebildet und fachlich geschult sein. Die Herstellung dient dem zahnmedizini-
schen Restaurationsbedarf fir den Mund des Patienten Es handelt sich um verdichtete Keramik welche im Brennofen
in Form gepresst werden. Auch die K2 Lithium Keramikpulver sowie die K2 MyStains Malfarben und die Glasurpro-
dukte dirfen ausschlie3lich fir unsere Ingots und Keramikmassen verwendett werden.

Indikation

Zur Herstellung von keramischem Zahnersatz mit der Méglichkeit sowohl im Frontzahn als auch im Seitenzahnbe-
reich Einzellkronen, mehrgliedrige Briicken mit max. 1 Zwischenglied sowie Veneers, Inlays oder Onlays herzustellen.
Die Festigkeit der Restauration muf3 in der Konstruktion durch den Zahntechniker gewahrleistet werden kénnen

Hinweise fir den Gebrauch der K2 Zirkonkeramik

Die gewiinschte zahntechnische Arbeit wird erst in Wachs modelliert. Hierbei wird auch entschieden ob die komplette (monoli-
thische Zahnform) oder eine reduzierte Zahnform (Cut Back) modelliert wird. Bei dem monolthischen Verfahren wird die Ober-
flache nur versiegelt/bemalt, bei der Cut back Technik wird noch die K2 Lithium Pulverkeramik geschichtet und dann erst ver-
siegelt/bemalt.

Bei der Cut back Methode ist darauf zu achten dass die Geriiststarke mindestens so stark ist wie die Schichtstarke der Pulver-
keramik welche noch aufgetragen wird. Die Stérke der Modellation muf3 wenigstens 0,8 mm betragen.

Als Versorgungskanal benétigen wir je nach Starke der Modellation 3,0-3,5 mm. (je dicker modelliert desto dicker der Versor-
gungskanal) und dieser darf in der Lange nur 4-max. 7 mm betragen (langere Pressobjekte kiirzer - kiirzere Pressobjekte lan-
ger anstiften).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Die Objekte befinden sich somit automatisch in einer leichten Schraglage zur Muffelwand hin. Bei Inlays und Onlays empfehlen
wir die Basalflache richtung Muffelwand zu positionieren und das Ende der modellierten Objekte mdglichst in einer Ebene zu
halten.

Vor der Einbettung wiegen wir das Wachsobjekt. Fir je 0,9 g Wachs werden je 3 g Ingot benétigt.

Die feuerfeste Einbettmasse K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 Itr. Flissigkeit) nach Anleitung verarbeiten. Die
Abstimmung der Produkte untereinander verhindert nahezu vollsténdig die Bildung der Reaktionsschicht auf dem gepressten
Ingot.
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Muffelsystem (350-0731 oder 350-0732) nach Einhalten der Abbindezeit komplett entfernen und dann in den Ausbrennofen
geben.

Der Presstempel (350-0113) und die Keramikingots werden nicht mit aufgeheizt. Fir die Muffelposition empfehlen wir die
schrége Stellung oder das Stellen der Muffel auf einen geriffelten Untergrund um ein leichteres AblieRen des Wachses zu
gewahrleisten.

Chemische Zusammensetzung Li Ingots

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Other Oxides 7.5-25%
Brenntabelle
MuffelgroRe Bestiickung SENIE- Heizrate Endtem- | - ltezeit Presszeit
peratur peratur
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Physikalische Daten der Li Ingots

Press Temperature [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Density [g/cm3] 2.4-2.6
_BlaX|aI flexural strength after sinter- 400+60
ing [MPa]

Vickers hardness [MPa] 5800+400
Chemical solubility after sintering [u <100
g/cm2] B

Das Pressprogramm wird gem.der Brenntabelle ausgefuhrt.. Die heiBen Muffel je nach berechnetem Wachsgewicht mit
dem/den Pressingots bestlicken. Jetzt wird zligig der Presstempel eingesetzt und das erforderliche Pressprogramm innerhalb
von 30 Sekunden gestartet.

Nach Beendigung des gesamten Pressvorganges offnet der Ofen. Sie entnehmen die gefullte Muffel und lassen diese langsam
auf Raumtemperatur abkuhlen.

Mit Hilfe eines weiteren Presstempels kann die Position der Objekte an der kiihlen Muffel (AuRenwand der Muffel) angezeich-
net werden. Entlang der Anzeichnung befinden sich keine Keramikobjekte; somit kann mit einer gro3en Trennscheibe die Muf-
fel an dieser Stelle getrennt werden.

Mit 2 bar Druck und 50 my Glanzstrahlperlen kann die Einbettmasse im Strahlgerat vollstandig entfernt werden. Um Defekte
zu vehindern darf keinesfalls mit Korund/Aluminiumoxyd gestrahlt werden.

Mit Diamantwerkzeugen werden die Versorgungskanéle abgetrennt und weitere Bearbeitungsschritte bis zur vollstéandigen
Passung des Objektes auf dem Gipsstumpf ausgefihrt..

Wir empfehlen die Nutzung unseres Schleifkérpersortiments 440-0001 . Zur Vermeidung von Spriingen im Objekt bitte niemals
punktuell wéhrend des Schleifvorganges tberhitzen.

Ggf. kann mit Wasser gekuhlt werden und es sollte mit wenig Arbeitsdruck gearbeitet werden. Vor den nachsten Arbeitsschrit-
ten mit 100 my Korund/Aluminiumoxyd und max. 2 bar abstrahlen und mit dem Dampfstrahlgerat reinigen.

3.2.  Hinweise fir den Gebrauch der K2 Lithiumkeramik auf den K2 Li Lithiumingots (Cut Back Technik)
Auf dem Lithiumgerust wird erst ein Washbrand (diinne Dentinschicht) aufgetragen und nach Vorgabe gebrannt
Es kénnen auch Ingots/Presspellets verwendet werden, welche im Pressverfahren in die Muffel gedriickt werden.
Hierbei kann das vollanatomische Verfahren oder eine sog. Cut back Technik angewendet werden. Bei der Vollanato-
mischen kann nach ausarbeiten des Keramik Pellet gleich zum Bemalen weiter geschritten werden. Bei der Cut back
Technik bitte wie weiter unten beschrieben fortfahren.
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Die labiale und okklusale Form wird zunéchst mit Dentinmassen der gewunschten Farbe aufgebaut. Die anatomische
Form wird mit Schneidemassen komplettiert. Zur Optimierung der Schichtung und der spéateren Esthetik kénnen

Spezialmassen wie Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... eingebaut werden.
Die Palatinalschichtung erfolgt nach gleichem Grundprinzip

Je nach Schrumpfung der Keramik oder Anspruch an die Asthetik werden weitere Keramikbrande durchgefiihrt. Die
WAK Werte der Ingots und Pulverkeramik sind aufeinender abgestimmt

Nach dem Finalisieren der Zahnform und Oberflache erfolgt der Glanzbrand. Mit dem K2 MyStains Malfarbsystem
kénnen weitere farbliche Optimierungen und leichte Korrekturen mit den Korrektur oder Structurmassen durchgefiihrt

werden.

Die gesamte Brandfiihrungen und die technischen Daten der K2 Lithiumkeramik entnehmen sie nachfolgenden Ta-

bellen.

K2 Li Schmelz Zuordnungstabelle
Vita Farbe Bleach ‘ A1|A2 |A3 |A35 A4 |B1 B2 |B3 |[B4 | C1|C2 |C3 |[C4 |D2 |D3 |D4
Dentin Bleach ‘ A1|A2 A3 |A35| A4 |B1 (B2 |B3 [B4 | C1|C2 |C3 |[C4 |D2 |D3 |D4
Schneidemas- | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
sen
Brenntabelle
Starttem- | Trocknen | Anstiegs- | Endtem- | Haltezeit | Vakuum Erschei-
peratur temperatur | peratur nungsbild
Dentin Wash 430°C/ 4 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Ja Leicht gléan-
806°F 113°F/Min 1436°F zend
Dentin 1 430°C/ 6 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Ja Leicht glan-
806°F 113°F/Min 1436°F zend
Dentin 2 430°C/ 6 Min 45°C/Min/ | 775°C/ 1 Min Ja Leicht gléan-
806°F 113°F/Min 1472°F zend
Glanz mit Glasur 450°C/ 4 Min 45°C/Min/ | 765°C/ 1 Min Nein Glanzend
842°F 113°F/Min 1409°F
Glanz ohne Glasur 450°C/ 4 Min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 Min Nein Glanzend
842°F 113°F/Min 1436°F

Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen

und der Situation des Ofens angeglichen werden missen. Entscheidend ist das richtige Brennresultat.

K2 Li - Physikalische Eigenschaften

Loslichkeit Biegefestigkeit Mittlerer WAK CTE Glastransformati-
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] onspunkt
Massen Powders max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (£ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 > 90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear, Transpa
Chemische Zusammenset- Gew.-%
zung
Si02 63 — 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
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3.3.

Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r0O2 <
CeO2 <1
CeF3 <1

Einfarbung

Die gebrannten Keramikrestaurationen kdnnen mit dem vielfaltigen Farbangebot der K2 MyStains Malfarben verstarkt
individualisiert werden. Die Farben werden mit Structurliquid angemischt un erhalten so eine Hohe Standfestigkeit
beim Auftrag. Ein Anmischen mit Standardliquid la3t die Farben fliissiger und breitflachiger Auftragen.

Die Strukturmassen werden ausschlie3lich mit Structurfliissigkeit angemischt und durfen ausschlieBlich fur Zirkon
und Lithium Disilikatrestaurationen verwendet.

Die Structurmassen dirfen nur bis 0,5 mm Schichtstérke haben und nur an Stellen aufgetragen werden die keinerlei

Kaukraft abfangen missen.

Alle K2 My Stains Malfarben und Strukturmassen sowie verwendete Pinsel und Instrumente dirfen nicht mit wasser
in Beriihrung kommen.
Die Oberflachen der gebrannten Keramikmassen werden mit Glasurpaste oder Glasurspray versiegelt.

Brenntabelle flir K2 MyStains - Glasur/Malfarbenbrand
fur alle u.g. Keramiken sowie reines gesintertes Zirkon (Blanks) und monolithisches Lithiumdisilikat (gepresst)

Starttempera- | Trock- Temperaturan- | Endtemperatur | Halte- Va- Erschei-
tur nen stieg zeit kuum nungsbild
Low Fusing | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Ceramic (K2 113°F/min 1382°F - nute
LF) 1418°F
High Fusing |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Ceramic (K2 113°F/min 1580°F - nute
HF) 1616°F
Lithiumcera- | 450°C/ 842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
mic (K2 Li) 113°F/min 1382°F - nute
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
mic (K2 zi) 113°F/min 1454°F - nute
1490°F
Zirconium | 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
Dioxide 113°F/min 1472°F - nute
(Blanks) 1742°F
Lithium Disi- | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 Mi- Ja glanzend
licate (Blocs) 113°F/min 1346°F - nute
1436°F

missen

Wenn aus blauem CAD/CAM gefrést, bitte vor dem Glasieren fertig kristallisieren.

Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die immer an den verwendeten Ofen angepasst werden

und muss an die Gegebenheiten des Ofens angepasst werden. Das richtige Brennergebnis ist entscheidend.

Brenntabelle fir K2 MYStains Structure auf Zirkoniumdioxid

Vorheizen Trocken- | Schlie- Steigrate Vakuu | Brenntempera- |Haltezeit |Langzeit-
zeit Rzeit m tur abkuhlung
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430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 Minute 0 - 6 min**

104°F

Brenntabelle fiir K2 MYStains Structure auf Lithiumdisilikat

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 Minute 0 - 6 min**

104°F

* mit einer maximalen Schichtdicke von 0,5 mm, die jeweils auf 5 Minuten verlangert werden kann

** flir feste Restaurationen bis zu 6 Minuten Langzeitkiihlung
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Hinweise zur Lagerung

Die K2 Keramikpulver und Keramikflissigkeiten kdnnen benutzt werden bis das Produkt véllig aufgebraucht ist.
Es wir emopfohlen:

- in der Originalverpackung zu lagern und zu transportieren

- Lagerung auschlieBlich an trockenen und lichtgeschiiptzten Platzen

- Lagerung bei 4-35 ° Celsius bzw. 39-95 ° Fahrenheit

Bei sichtbaren defekten der K2 Li Lithiumingots (Risse oder abgebrochene Stellen) diese bitte entsorgen und keines-
falls verwenden.

Sollten die Keramikpulver feucht geworden sein und sich verklumpte Pulverteile in der Dose befinden, bitte entsorgen.
Vor dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund muss gemaf guter klinischer handwerklicher Praxis

eine Reinigung und Desinfektion erfolgen

Kontraindikation/Restrisiko

Unvertraglichkeiten der Patienten gegentiiber enthaltenen Bestandteilen der K2 LI Lithiumingots oder K2 Li Keramik-
massen. Des weiteren bei Bruxismus, sowie allen Gerlstvarianten auf3erhalb der Vorgaben der Geriisthersteller

Z.B. Freiendbriicken, als Provisorium und alle Varianten welche nicht unter der Position ,Indikation” aufgefiihrt wurden.

Eventuelle Restrisiken und Uberempfindlichkeiten sollten im Gespréach zwischen Patient, Zahnarzt und Zahntechniker
ausgeschlossen werden.

Sicherheitshinweise

Die max. Drehzahl der Bohrer zur Zirkonbearbeitung sollte die Herstellerangaben bzw. 20.000 UPM nicht tbersteigen.
Die Bearbeitung sollte langsam und mit wenig Druck erfolgen um bestmaégliche Ergebnisse zu erzielen. Konstruktionen
mit Materialdefekten (Risse, Abplatzungen) nicht weiter verarbeiten. Auf Augenschutz Mundschutz nicht verzichten.
Um das Einatmen von Keramikstaub zu verhindern bitte die Absaugvorrichtung einschalten.

Restaurationen nicht im hei3en Zustand berthren.

Verarbeitung unserer K2 Keramikmassen nur wenn keine Uberempfidlichkeiten auf deren Bestandteile vorliegen.

Gewahrleistung
Auf alle K2 Keramikpulver wird eine Garantie von 10 Jahren, auf Pastenkonsistenzen von 5 Jahren auf Herstellungsfeh-

ler aufgrund von Materialfehlern gewahrt.

Die Garantie entfallt bei:

- unsachgemalRer Nutzung bzw. Nichtbeachtung der in dieser Beschreibung angegeben Hinweise,

- nicht konformer Nutzung von K2 Keramikpulver, Fahrlédssigkeit bei der Verarbeitung

- Fehler bei der Konzeption der Geristkonstruktion oder Fehlfunktionen z.B Nichteinhaltung gnathologischer Grunds-
atze

- héherer Gewalt oder einem Transportschaden am gelieferten Paket, fir den gegeniiber dem Transportunternehmen
- keine Vorbehalte geltend gemacht wurden.

Im Rahmen der Garantie liefert Yeti Dentalprodukte GmbH kostenfreien Ersatz fur das unbearbeitete Material. Bedin-
gung hierfur ist die Rucksendung der defekten Teile zum Zwecke einer Analyse.

Ein weiterer Schadenersatz ist ausgeschlossen.

7.1 Kundendienst:

Bei eventuellen Problemen im Zusammenhang mit der Verarbeitung oder Verbesserungsvorschlagen empfehlen wir
Ihnen, die Lotnummer zu notieren und mit Yeti Dentalprodukte GmbH Kontakt aufzunehmen.

7.2 Entsorgung:

Nach dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund ist das Produkt wie medizinischer Sondermdill zu

handhaben. Bitte beachten sie die lhre Landes, Bund und Regionalvorschriften

Zur Beachtung
Alle gesetzlich giltigen Bestimmungen fiir Bestellung, Verarbeitung und Entsorgung sind zu beriicksichtigen.
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General
The following instructions were created for the K2 Lithium Ingots

The K2 lithium ceramic ingots are pressed into hollow moulds and then painted or further layered
with the K2 Li powder ceramic and then painted with K2 MyStains.

These instructions contain instructions that must be followed to ensure proper use and compli-
ance with safe conditions. It is essential to read these instructions and in particular the notes
carefully before using the K2 lithium ceramic inks for the first time.

Scope of delivery:

K2 Li Lithium ceramic ingots 387-8001 until 387-8201
K2 Li lithium ceramic 387-1001 until 387-7305
K2 Glazing paste GL universal 336-0010

K2 Glaze paste GL univ. fluorescent 336-0020

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 glaze spray GL fluorescent 336-0076

Manufacturer's d
address: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Germany

Phone: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail address: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technical questions: 07733-9410-20

General information

The K2 Li lithium ceramic ingots are to be used exclusively by specialised dental technicians. The personnel must be
professionally trained and skilled. The production serves the dental restorative requirements for the patient's mouth. It
is a matter of compacted ceramic which is pressed into shape in the furnace. The K2 Lithium ceramic powders as well
as the K2 MyStains stains and glaze products may only be used for our ingots and ceramic materials.

Indication

For the fabrication of ceramic restorations with the possibility of fabricating single crowns, multi-unit bridges with max.
1 pontic as well as veneers, inlays or onlays in both the anterior and posterior region. The dental technician must be
able to guarantee the strength of the restoration in the design

Instructions for using the K2 zirconia ceramic

The desired dental work is first modelled in wax. It is also decided whether the complete (monolithic tooth mould) or a reduced
tooth mould (cut back) is to be modelled. In the monolithic technique, the surface is only sealed/painted; in the cut-back tech-
nique, the K2 lithium powder ceramic is layered and then sealed/painted.

When using the cut-back method, make sure that the framework thickness is at least as thick as the layer thickness of the pow-
der ceramic that is still to be applied. The thickness of the modelling must be at least 0.8 mm.

Depending on the thickness of the modelling, we require a supply channel of 3.0-3.5 mm. (the thicker the modelling, the thicker
the supply channel) and this may only be 4-max. 7 mm in length (longer pressed objects shorter - shorter pressed objects lon-
ger sprues).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

The objects are therefore automatically positioned at a slight angle towards the investment ring wall. For inlays and onlays, we
recommend positioning the basal surface towards the investment ring wall and keeping the end of the modelled objects in one
plane if possible.

We weigh the wax object before embedding. For every 0.9 g of wax, 3 g of ingot is required.

Process the refractory investment K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 litre liquid) according to the instructions. The
coordination of the products with each other almost completely prevents the formation of a reaction layer on the pressed ingot.

Remove the muffle system (350-0731 or 350-0732) completely after the setting time has elapsed and then place in the curing
oven.
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The press plunger (350-0113) and the ceramic ingots are not heated. For the mould position, we recommend an inclined
position or placing the mould on a ribbed surface to ensure easier draining of the wax.

Chemical composition of Li Ingots

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Other Oxides 7.5-25%
Firing table
Starting . .
Muffle size Fitting tempera- | Heating rate Sl 2 Ho_Idlng Press time
ture perature time
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g / 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Physical data of the Li Ingots

Press Temperature [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Density [g/cm3] 2.4-2.6
_BlaX|aI flexural strength after sinter- 400+ 60
ing [MPa]
Vickers hardness [MPa] 5800+ 400
Chemical solubility after sintering [

<100
g/cm2]

The pressing programme is carried out according to the firing chart. Load the hot mould with the pressing ingot(s) according to
the calculated wax weight. Now quickly insert the press plunger and start the required pressing programme within 30 seconds.
Once the entire pressing process is complete, the oven opens. You remove the filled mould and allow it to cool slowly to room
temperature.

The position of the objects on the cool mould (outer wall of the mould) can be marked using another press plunger. There are
no ceramic objects along the marking, so the mould can be separated at this point using a large separating disc.

The investment material can be completely removed in the blasting unit using 2 bar pressure and 50 my lustre blasting beads.
To prevent defects, never blast with corundum/aluminium oxide.

The supply channels are cut with diamond tools and further processing steps are carried out until the object fits completely on
the plaster die.

We recommend the use of our 440-0001 range of sanding discs. To avoid cracks in the object, please never overheat at cer-
tain points during the sanding process.

If necessary, the surface can be cooled with water and a low working pressure should be used. Before the next work steps,
blast with 100 my corundum/aluminium oxide and max. 2 bar and clean with a steam cleaner.

3.2.  Instructions for using the K2 lithium ceramic on the K2 Li lithium ingots (cut-back technique)
A wash firing (thin layer of dentine) is first applied to the lithium framework and fired according to specifications
Ingots/pressed pellets can also be used, which are pressed into the mould using the pressing technique. The fully
anatomical technique or a so-called cut-back technique can be used. With the fully anatomical technique, the ceramic
pellet can be worked out and then immediately stained. For the cut-back technique, please proceed as described be-
low.

The labial and occlusal shape is first built up with dentin materials of the desired colour. The anatomical shape is
completed with incisal materials. Special materials such as Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, etc. can be incor-
porated to optimise the layering and subsequent esthetics

Palatal layering follows the same basic principle
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Depending on the shrinkage of the ceramic or the esthetic requirements, further ceramic firings are carried out. The
CTE values of the ingots and powder ceramics are matched to each other

After finalising the tooth shape and surface, the glaze firing is carried out. With the K2 MyStains staining system, fur-
ther colour optimisations and slight corrections can be carried out with the correction or texture materials.
Please refer to the following tables for the complete firing guides and the technical data of the K2 lithium ceramic.

K2 Li Enamel allocation table
Vita colour Bleach‘ A1|A2 |A3 |A35|A4 |B1 B2 |B3 |B4 | C1|C2 |[C3 |C4 D2 |D3 |D4
Dentin Bleach‘ A1|A2 |A3 |A35| A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | C1|C2 |[C3 |C4 D2 D3 |D4
Cutting com- | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
pounds
Firing table
Starting Drying Rise tempe- Final Holding | Vacuum | Appearance
tempera- rature tempera- time
ture ture
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Yes Slightly shiny
806°F 113°F/min 1472°F
Gloss with glaze 450°C / 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Shiny
842°F 113°F/min 1409°F
Gloss without glaze 450°C / 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Shiny
842°F 113°F/min 1436°F

The firing parameters specified above are guide values that must always be adapted to the kiln used.
and must be adapted to the situation of the kiln. The right firing result is crucial.

K2 Li - Physical properties

Solubility [ug/cm2]

Flexural strength

Average CTE CTE

Glass transforma-

[MPa] (25/500°C) [ppm/K] tion point
Bulk Powders max. 100 ug/cm2 | min. 50 MPa (£9) | 2 Brandt | 4 Brandt TG [°C] = 10
(=5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 >90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear,Transpa

Chemical composition % by weight
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
3-5
1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
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3.3.

Colouring

The fired ceramic restorations can be further individualised with the wide range of K2 MyStains stains. The colours
are mixed with Structurliquid to achieve high stability during application. Mixing with standard liquid allows the colours
to be applied more fluidly and over a wider area.

The structural materials are mixed exclusively with Structur liquid and may only be used for zirconium and lithium dis-
ilicate restorations.

The structural compounds may only have a layer thickness of up to 0.5 mm and may only be applied to areas that do

not have to absorb any chewing force.

All K2 My Stains colours and textured paints as well as brushes and instruments used must not come into contact

with water.
The surfaces of the fired ceramic bodies are sealed with glaze paste or glaze spray.

Firing table for K2 MyStains - Glaze/stain firing
for all ceramics listed below as well as pure sintered zirconia (blanks) and monolithic lithium disilicate (pressed)

Starting tem- | Drying | Temperature rise | Final tempera- | Holding Va- Appearance
perature ture time cuum
Low Fusing | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 mi- Yes shiny
Ceramic (K2 113°F/min 1382°F - nute
LF) 1418°F
High Fusing |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 mi- Yes shiny
Ceramic (K2 113°F/min 1580°F - nute
HF) 1616°F
Lithium cera- | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 mi- Yes shiny
mic (K2 Li) 113°F/min 1382°F - nute
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 mi- Yes shiny
mic (K2 zi) 113°F/min 1454°F - nute
1490°F
Zirconium | 450°C/ 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 mi- Yes shiny
Dioxide 113°F/min 1472°F - nute
(Blanks) 1742°F
Lithium Disi- | 450°C / 842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 mi- Yes shiny
licate (Blocs) 113°F/min 1346°F - nute
1436°F
The firing parameters specified above are guide values that must always be adapted to the kiln used
and must be adapted to the conditions of the kiln. The right firing result is crucial.
If milled from blue CAD/CAM, please finish crystallising before glazing.
Firing table for K2 MYStains Structure on zirconium dioxide
Preheating Drying Closing Climb rate Vac- Firing tempera- | Holding Long-term
time time uum ture time cooling
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minute |0 -6 min**
104°F
Firing table for K2 MYStains Structure on lithium disilicate
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C /[ 1427°F | 1 minute 0 - 6 min**
104°F
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* with a maximum layer thickness of 0.5 mm, which can be extended to 5 minutes in each case

** for fixed restorations up to 6 minutes long-term cooling

4. Notes on storage
The K2 ceramic powders and ceramic liquids can be used until the product is completely used up.
It is recommended:
- Store and transport in the original packaging
- Store only in dry and light-protected places
- Storage at 4-35 ° Celsius or 39-95 ° Fahrenheit
If the K2 Li lithium ingots are visibly defective (cracked or broken), please dispose of them and do not use them under
any circumstances.
If the ceramic powder has become damp and there are lumps of powder in the tin, please dispose of it.
Before inserting the denture into the mouth, the following must be done in accordance with good clinical practice
cleaning and disinfection are carried out
5. Contraindication/residual risk
patients' intolerance to the components contained in the K2 LI lithium ingots or K2 Li ceramic materials. Furthermore, in
the case of bruxism and all framework variants outside the framework manufacturer's specifications
E.g. free-end bridges, as a temporary solution and all variants not listed under the "Indication" item.
Any residual risks and hypersensitivities should be ruled out in a discussion between the patient, dentist and dental
technician.
6. Safety instructions
The maximum speed of the drills for zirconium processing should not exceed the manufacturer's specifications or
20,000 rpm.
Processing should be carried out slowly and with little pressure to achieve the best possible results. Do not continue
processing constructions with material defects (cracks, flaking). Do not do without eye protection and a face mask.
To prevent inhalation of ceramic dust, please switch on the extraction device.
Do not touch restorations when they are hot.
Only use our K2 ceramic materials if there is no hypersensitivity to their components.
7. Guarantee
All K2 ceramic powders are guaranteed for 10 years and paste consistencies for 5 years against manufacturing defects
due to material faults.
The guarantee does not apply to:
- improper use or non-compliance with the instructions given in this description,
- non-compliant use of K2 ceramic powder, negligence during processing
- Errors in the design of the scaffold construction or malfunctions, e.g. non-compliance with gnathological principles
- force majeure or transport damage to the delivered parcel for which the transport company is liable.
- no reservations were made.
Within the scope of the guarantee, Yeti Dentalprodukte GmbH will replace the unprocessed material free of charge. The
condition for this is the return of the defective parts for the purpose of an analysis.
Further compensation is excluded.
7.1 Customer service:
In the event of any problems in connection with processing or suggestions for improvement, we recommend that you
make a note of the lot number and contact Yeti Dentalprodukte GmbH.
7.2 Disposal:
After inserting the dental prosthesis into the mouth, the product must be treated as hazardous medical waste.
handle. Please observe your state, federal and regional regulations
8. For attention
All legally valid regulations for ordering, processing and disposal must be observed.
If you become aware of any adverse effect, reaction or similar incident experienced through the use of this product, in-
cluding those not listed in the instructions for use, please report it directly to the appropriate reporting authority by selec-
ting the correct authority in your country accessible via the link https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en as
well as on our internal email address: info@yeti-dental.com
9. Symbols
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Betriebsanleitung BA

Wenn Sie sich einer unerwiinschten Wirkung, Reaktion oder &hnliche Vorkommnisse bewusstwerden, die durch die
Verwendung dieses Produktes erleben werden, einschlie3lich derer, die nicht in der Gebrauchsanweisung aufgefihrt
sind, melden Sie diese bitte direkt Giber die entsprechende Meldebehdrde, indem Sie die richtige Behdrde Ihres Landes
zuganglich Gber den Link auswahlen https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en Sowie auf unserer internen E-
Mailadresse: info@yeti-dental.com

9. Symbole
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1

1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

Généralités

Les instructions décrites ci-dessous ont été rédigées pour les lingots de lithium K2

Les lingots de céramique au lithium K2 sont pressés dans des moules creux puis peints, ou bien
ils sont encore stratifiés avec la céramique en poudre K2 Li puis peints avec K2 MyStains.

Les présentes instructions contiennent un mode d'emploi qui doit étre impérativement respecté
afin de garantir une utilisation correcte et le respect de conditions de sécurité. Il est indispensable
de les lire attentivement, et en particulier les consignes, avant la premiére utilisation des lingots
céramiques K2 lithium.

Contenu de la livraison :

Lingots de céramique K2 Li Lithium 387-8001 jusqu'a 387-8201
K2 Li Céramique au lithium 387-1001 jusqu'a 387-7305
K2 Pate a glacer GL universal 336-0010

K2 Pate de glagcage GL univ. flu- 336-0020

orescente

K2 Spray de glacage GL 336-0075

K2 Spray de glagage GL fluorescent 336-0076

adresse du fabricant

: d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Allemagne
Tél. : 07733-94100 Fax : 07733 -941022 adresse e-mail : info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Questions de technique dentaire : 07733-9410-20

Informations générales

Les lingots céramiques K2 Li Lithium doivent étre utilisés exclusivement par du personnel dentaire qualifié. Le per-
sonnel doit avoir recu une formation professionnelle et une formation spécialisée. La fabrication sert aux besoins de
restauration dentaire pour la bouche du patient. Il s'agit de céramique compactée qui est pressée en forme dans un
four de cuisson. Les poudres céramiques K2 Lithium ainsi que les maquillants K2 MyStains et les produits de gla-
cage ne peuvent étre utilisés que pour nos lingots et masses céramiques.

Indication

Pour la fabrication de prothéses dentaires en céramique avec la possibilité de fabriquer des couronnes unitaires, des
bridges a plusieurs éléments avec 1 élément intermédiaire maximum ainsi que des facettes, des inlays ou des onlays
aussi bien dans la zone des dents antérieures que postérieures. La solidité de la restauration doit pouvoir étre gar-
antie par le technicien dentaire lors de la construction.

Indications pour |'utilisation de la céramique de zirconium K2

Le travail dentaire souhaité est d'abord modelé en cire. C'est également a ce moment-la que I'on décide si la forme compléte
de la dent (monolithique) ou une forme réduite (cut back) doit étre modelée. Dans le cas de la technique monolithique, la sur-
face est seulement scellée/peinte, dans le cas de la technique Cut Back, la céramique en poudre de lithium K2 est encore
stratifiée et ensuite seulement scellée/peinte.

Avec la méthode du cut back, il faut veiller a ce que I'épaisseur de I'armature soit au moins aussi importante que I'épaisseur de
la couche de céramique en poudre qui sera encore appliquée. L'épaisseur du modelage doit étre d'au moins 0,8 mm.

Selon I'épaisseur du modelage, nous avons besoin d'un canal d'alimentation de 3,0-3,5 mm. (plus le modéle est épais, plus le
canal d'alimentation doit étre épais) et sa longueur ne doit étre que de 4 a 7 mm maximum (les objets pressés plus longs doi-
vent étre plus courts - les objets pressés plus courts doivent étre plus longs).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Les objets se trouvent ainsi automatiquement dans une position Iégérement inclinée vers la paroi du cylindre. Pour les inlays et
onlays, nous recommandons de positionner la surface basale en direction de la paroi du moufle et de maintenir I'extrémité des
objets modelés dans un plan, si possible.

Avant I'enrobage, nous pesons l'objet en cire. Pour chaque 0,9 g de cire, il faut 3 g de lingot.
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Mode d'emploi BA

Utiliser le revétement réfractaire K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 | de liquide) selon les instructions. La coordination des
produits entre eux empéche presque totalement la formation de la couche de réaction sur le lingot pressé.

Retirer complétement le systeme de moufles (350-0731 ou 350-0732) aprés avoir respecté le temps de prise, puis le placer
dans le four de cuisson.

Le piston de pressage (350-0113) et les lingots en céramique ne sont pas chauffés en méme temps. Pour la position du
cylindre, nous recommandons de l'incliner ou de le placer sur un support strié afin de faciliter I'écoulement de la cire.

Composition chimique Li Lingots

Si02 58.5-72.5%

LiO2 13-15%

K20 3-5%

Autres oxydes 7.5-25%
Tableau de cuisson
Tempéra-
Taille du moufle Equipement turq de Taux de Tempera- Temps_ de | Temps de
dé- chauffage |ture finale | maintien pressage
marrage
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g / 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min
Données physiques des lingots de Li
Press Temperature [°C] (température | 910-930
de la presse)
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densité [g/cm3] 2.4-2.6
Résistance flexionnelle biaxiale
aprés frittage [MPa] 400+ 60
Dureté Vickers [MPa] 5800+ 400
Solubilité chimique aprés frittage [u
<100

g/cm2]

Le programme de pressée est exécuté conformément au tableau de cuisson. Placer le(s) insert(s) de pressée dans le(s) cylin-
dre(s) chaud(s) en fonction du poids de cire calculé. Mettre rapidement en place le piston de pressée et lancer le programme
de pressée nécessaire en I'espace de 30 secondes.

Une fois I'ensemble du processus de pressage terminé, le four s'ouvre. Vous retirez le cylindre rempli et le laissez refroidir len-
tement jusqu'a la température ambiante.

A l'aide d'un autre poingon de pressage, il est possible de marquer la position des objets sur le moufle froid (paroi extérieure du
moufle). Aucun objet en céramique ne se trouve le long du tracé, ce qui permet de séparer le moufle a cet endroit a I'aide d'un
grand disque de séparation.

Avec une pression de 2 bars et des billes de verre de 50 my, le revétement peut étre entierement éliminé dans l'appareil de
sablage. Pour éviter les défauts, il ne faut en aucun cas sabler avec du corindon/de l'alumine.

Les canaux d'alimentation sont sectionnés a l'aide d'outils diamantés et d'autres étapes de traitement sont effectuées jusqu'a
I'ajustement complet de I'objet sur le moignon en plétre...

Nous recommandons l'utilisation de notre gamme d'abrasifs 440-0001 . Pour éviter les fissures dans I'objet, ne jamais sur-
chauffer ponctuellement pendant le processus de poncage.

Le cas échéant, il est possible de refroidir avec de I'eau et il convient de travailler avec une faible pression de travail. Avant les
étapes de travail suivantes, sabler avec 100 my corindon/alumine et 2 bars max. et nettoyer avec I'appareil & jet de vapeur.

3.2. Indications pour I'utilisation de la céramique au lithium K2 sur les lingots de lithium K2 Li (technique Cut
Back)
Une cuisson de connexion (fine couche de dentine) est d'abord appliquée sur I'armature en lithium et cuite selon les
instructions.
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Il est également possible d'utiliser des lingots/spellets de pressage qui sont pressés dans le moufle par un procédé
de pressage. Dans ce cas, il est possible d'utiliser le procédé entierement anatomique ou une technique dite "cut
back". Dans le cas de la méthode entierement anatomique, on peut passer directement a la peinture apres avoir trav-
aillé le lingotin de céramique. Pour la technique du cut back, procéder comme décrit ci-dessous.

La forme labiale et occlusale est d'abord réalisée avec des masses dentine de la teinte souhaitée. La forme
anatomique est complétée avec des masses incisales. Pour optimiser la stratification et I'esthétique ultérieure, des
masses spéciales telles que Opaqudentine, Chroma, Intensivenamel... peuvent étre intégrées

La stratification palatine s'effectue selon le méme principe de base

En fonction de la rétraction de la céramique ou des exigences esthétiques, d'autres cuissons de céramique sont ef-
fectuées. Les valeurs CDT des lingots et de la céramique en poudre sont adaptées les unes aux autres.

Aprés la finalisation de la forme et de la surface de la dent, on procede a la cuisson de glagage. Avec le systéme de
maquillage K2 MyStains, il est possible réaliser d'autres optimisations chromatiques et de Iégéres corrections avec
les masses de correction ou de structure

Vous trouverez dans les tableaux ci-dessous I'ensemble des conduites de feu et des données techniques des
céramiques au lithium K2.

K2 Li Schmelz Tableau de correspondance

Couleur Vita \ Bleach \ A1 \ A2 \ A3 |A35|A4 B1 |B2 |B3 |B4 | c1|c2 |c3 |c4 |D2 |D3 | D4
Dentine \ Bleach \ A1 \ A2 \ A3 |A35 A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | c1|c2 |c3 |ca |D2 |D3 | D4
Masses a dé- E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
couper
Tableau de cuisson
Tempéra- | Séchage Tempéra- | Tempéra-| Temps de Vide Apparence
ture de ture de ture fi- maintien
dé- montée nale
marrage
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/Min/ | 780°C/ 1 min Oui Légerement
806°F 113°F/Min 1436°F brillant
Dentine 1 430°C/ 6 min 45°C/Min / 780°C / 1 min Oui Légerement
806°F 113°F/Min 1436°F brillant
Dentine 2 430°C/ 6 min 45°C/Min / 775°C / 1 min Oui Légerement
806°F 113°F/Min 1472°F brillant
Brillance avec glacage 450°C / 4 min 45°C/Min / 765°C / 1 min Non Brillant
842°F 113°F/Min 1409°F
Brillance sans glacage 450°C / 4 min 45°C/Min / 780°C / 1 min Non Brillant
842°F 113°F/Min | 1436°F

Les parameétres de cuisson indiqués ci-dessus sont des valeurs indicatives qui doivent toujours étre adaptées au four de

cuisson utilisé.

et a la situation du four. L'essentiel est d'obtenir un résultat de cuisson correct.

K2 Li - Propriétés physiques

Solubilité [ug/cm?2] | Résistance a la flex- CDT moyen CTE Point de transfor-
ion [MPa] (25/500°C) [ppm/K] mation du verre
Poudres de masse max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentine, Dentine
opaque Email modifiant | 16 >90 9.5 9.5 520
la dentine, Email a effet
Clear, Transpa
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3.3. Coloration

Composition chimique % en poids

Sio2 63 - 68

Al203 8-10
K20 5-6

Na20 8-11
Li20 <2
Ca 3-5
Ba 1-2
B203 3-5
ZrO2 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

Les restaurations en céramique cuites peuvent étre davantage personnalisées grace a la vaste gamme de teintes
des maquillants K2 MyStains. Les couleurs sont mélangées avec Structurliquid et obtiennent ainsi une grande stabil-
ité lors de I'application. Un mélange avec du liquide standard permet une application plus fluide et plus large des

couleurs.

Les masses structurées sont exclusivement mélangées avec le liquide Structur et doivent étre utilisées exclusivement
pour les restaurations en zircon et en disilicate de lithium.

Les masses de structuration ne doivent pas dépasser 0,5 mm d'épaisseur et ne doivent étre appliquées qu'aux
endroits ou aucune force de mastication n'est nécessaire.

Toutes les peintures et masses structurées K2 My Stains ainsi que les pinceaux et instruments utilisés ne doivent pas
entrer en contact avec de I'eau.
Les surfaces des masses céramiques cuites sont scellées avec une pate d'émail ou un spray d'émail.

Tableau de cuisson pour K2 MyStains - cuisson de glacage/peinture
pour toutes les céramiques mentionnées ci-dessus ainsi que pour le zirconium pur fritté (blanc) et le disilicate de lith-
ium monolithique (pressé)

Température Seé- Augmentation de | Température | Temps Vide Apparence
de démarrage | chage la température finale de
main-
tien
Céramique a | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 mi- Oui brillant
faible fusion 113°F/min 1382°F - nute
(K2 LF) 1418°F
Céramique a | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 mi- Oui brillant
fusion élevée 113°F/min 1580°F - nute
(K2 HF) 1616°F
Céramique |450°C/842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 mi- Oui brillant
au lithium 113°F/min 1382°F - nute
(K2 Li) 1436°F
Céramique |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 mi- Oui brillant
de zirconium 113°F/min 1454°F - nute
(K2 zi) 1490°F
Zirconium | 450°C/842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C / | 1 mi- Oui brillant
Dioxyde 113°F/min 1472°F - nute
(ébauches) 1742°F
Disilicate de |450°C/842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 mi- Oui brillant
lithium 113°F/min 1346°F - nute
(Blocs) 1436°F
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Les paramétres de cuisson indiqués ci-dessus sont des valeurs indicatives qui doivent toujours étre adaptées au
four utilisé.
et doit étre adapté aux conditions du four. Le bon résultat de cuisson est décisif.

Si fraisé en CAD/CAM bleu, veuillez terminer la cristallisation avant I'émaillage.

Tableau de cuisson pour K2 MYStains Structure sur zircone

Préchauffage |Temps de |Heure de |Taux de mon- |Vide Température de | Temps de | Longue du-
séchage |fermeture |tée cuisson maintien |rée -
refroidisse-
ment
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minute |0 -6 min**
104°F

Tableau de cuisson pour K2 MYStains Structure sur disilicate de lithium

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minute 0 - 6 min**

104°F

* avec une épaisseur de couche maximale de 0,5 mm, qui peut étre prolongée a chaque fois jusqu'a 5 minutes

** pour les restaurations fixes, jusqu'a 6 minutes de refroidissement a long terme

4. Remarques sur le stockage
Les poudres et liquides céramiques K2 peuvent étre utilisés jusqu'a épuisement complet du produit.
Nous le recommandons :
- a stocker et a transporter dans leur emballage d'origine
- Stockage uniquement dans un endroit sec et protégé de la lumiére.
- Stockage a 4-35 ° Celsius ou 39-95 ° Fahrenheit

Si les lingots de lithium K2 Li présentent des défauts visibles (fissures ou parties cassées), veuillez les jeter et ne les
utiliser en aucun cas.

Si les poudres céramiques sont devenues humides et qu'il y a des morceaux de poudre agglomérés dans la boite,
veuillez les jeter.

Avant la mise en place de la prothése dans la bouche, il faut, conformément aux bonnes pratiques cliniques artisanales
un nettoyage et une désinfection sont effectués

5. Contre-indication/risque résiduel
Intolérance des patients aux composants des lingots de lithium K2 LI ou des masses céramiques K2 Li. En outre, en
cas de bruxisme, ainsi que pour toutes les variantes d'armatures ne répondant pas aux spécifications des fabricants
d'armatures.
Par exemple, les ponts en porte-a-faux, les ponts provisoires et toutes les variantes qui ne figurent pas sous la position
"Indication".
Les éventuels risques résiduels et les hypersensibilités doivent étre exclus lors de la discussion entre le patient, le den-
tiste et le technicien dentaire.

6. Consignes de sécurité
La vitesse de rotation maximale des forets pour l'usinage du zircon ne doit pas dépasser les indications du fabricant ou
20.000 tours/minute.
Le traitement doit étre effectué lentement et avec peu de pression afin d'obtenir les meilleurs résultats possibles. Ne
pas poursuivre le traitement des constructions présentant des défauts de matériau (fissures, éclatements). Ne pas
renoncer a la protection des yeux et a la protection buccale.
Pour éviter d'inhaler de la poussiére de céramique, veuillez mettre en marche le dispositif d'aspiration.
Ne pas toucher les restaurations lorsqu'elles sont chaudes.
Ne traiter nos masses céramiques K2 qu'en l'absence d'hypersensibilité a leurs composants.

7. Garantie

Toutes les poudres céramiques K2 sont garanties 10 ans et les consistances de pate 5 ans contre les défauts de fabri-
cation dus a des vices de matériau.
La garantie ne s'applique pas dans les cas suivants
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- d'une utilisation non conforme ou du non-respect des instructions figurant dans la présente description,

- utilisation non conforme de la poudre céramique K2, négligence lors du traitement

- Erreur de conception de I'armature ou dysfonctionnement, par ex. non-respect des principes gnathologiques

- de force majeure ou d'un dommage de transport sur le colis livré, pour lequel la responsabilité de I'entreprise de
transport est engagée.

- aucune réserve n'a été émise.

Dans le cadre de la garantie, Yeti Dentalprodukte GmbH fournit gratuitement le remplacement du matériel non usiné.
La condition pour cela est le renvoi des piéces défectueuses pour analyse.

Tout autre dédommagement est exclu.

7.1 Service apres-vente :

En cas d'éventuels problémes liés a la mise en ceuvre ou de suggestions d'amélioration, nous vous recommandons de
noter le numéro de lot et de contacter Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Elimination des déchets :

Apres la mise en place de la prothése dentaire dans la bouche, le produit doit étre traité comme un déchet médical
spécial.

de I'environnement. Veuillez consulter les réglementations nationales, fédérales et régionales.

A noter
Toutes les dispositions légales en vigueur concernant la commande, le traitement et I'élimination doivent étre re-
spectées.

Si vous avez connaissance d'un effet indésirable, d'une réaction ou d'un événement similaire résultant de |'utilisation de
ce produit, y compris ceux qui ne sont pas mentionnés dans le mode d'emploi, veuillez le signaler directement a I'auto-
rité de notification appropriée en sélectionnant l'autorité correcte de votre pays accessible via le lien https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en Ainsi que sur notre adresse e-mail interne : info@yeti-dental.com

Symboles

u Fabricant

CH-REP Personne autorisée Suisse

Ce ce

I3(only FOR DENTAL PROFESSIONALS ONLY (USA)

Produit non stérile

Numéro de catalogue

Numeéro de lot

Date de fabrication

Utilisable jusqu'a

SR IENE] >

Dispositif médical
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Respecter le mode d'emploi

=

Non réutilisable

UDI

Signe UDI
HIBC Marque HIBC
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3.1
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Generale
Le seguenti istruzioni sono state create per i lingotti di litio K2

I lingotti di ceramica al litio K2 vengono pressati in stampi cavi e quindi verniciati o ulteriormente
stratificati con la ceramica in polvere K2 Li e poi verniciati con K2 MyStains.

Queste istruzioni contengono indicazioni che devono essere seguite per garantire un uso corretto

e il rispetto delle condizioni di sicurezza. E essenziale leggere attentamente queste istruzioni e in
particolare le note prima di utilizzare per la prima volta gli inchiostri ceramici al litio K2.

Ambito di fornitura:

K2 Li Lingotti di litio ceramico 387-8001 fino a 387-8201
guando

K2 Li litio ceramica 387-1001 fino a 387-7305
guando

K2 Pasta per vetri GL universale 336-0010

K2 Pasta per smalti GL univ. fluores- 336-0020

cente

K2 Smalto spray GL 336-0075

K2 smalto spray GL fluorescente 336-0076

Indirizzo del produt- d
tore: YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, Germania

Telefono: 07733-94100 Fax: 07733-941022 Indirizzo e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Domande di carattere tecnico su Dental: 07733-9410-20

Informazioni generali

I lingotti di ceramica al litio K2 Li devono essere utilizzati esclusivamente da odontotecnici specializzati. Il personale
deve essere professionalmente preparato e qualificato. La produzione serve a soddisfare le esigenze di restauro den-
tale della bocca del paziente: si tratta di ceramica compattata che viene pressata in forma nel forno. Le polveri ceram-
iche K2 Lithium, i coloranti e gli smalti K2 MyStains possono essere utilizzati solo per i nostri lingotti e materiali ce-
ramici.

Indicazione

Per la realizzazione di restauri in ceramica con la possibilita di realizzare corone singole, ponti a piu elementi con
massimo 1 pilastro, nonché faccette, inlay o onlay sia nei settori anteriori che posteriori. L'odontotecnico deve essere
in grado di garantire la resistenza del restauro in fase di progettazione.

Istruzioni per l'uso della ceramica di zirconia K2

Il lavoro dentale desiderato viene prima modellato in cera. Si decide inoltre se modellare il dente completo (stampo monolitico)
o ridotto (cut-back). Nella tecnica monolitica, la superficie viene solo sigillata/verniciata; nella tecnica cut-back, la ceramica in
polvere di litio K2 viene stratificata e poi sigillata/verniciata.

Quando si utilizza il metodo cut-back, assicurarsi che lo spessore della struttura sia almeno pari allo spessore dello strato di
polvere ceramica ancora da applicare. Lo spessore della modellazione deve essere di almeno 0,8 mm.

A seconda dello spessore della modellazione, &€ necessario un canale di alimentazione di 3,0-3,5 mm. (maggiore € lo spessore
della modellazione, maggiore € lo spessore del canale di alimentazione) e questo puo avere una lunghezza massima di 4-7
mm (oggetti pressati pit lunghi piu corti - oggetti pressati piu corti piu lunghi).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Gli oggetti vengono quindi posizionati automaticamente con una leggera angolazione verso la parete dell'anello di rivestimento.
Per gli inlay e gli onlay, si consiglia di posizionare la superficie basale verso la parete dell'anello di rivestimento e di mantenere
le estremita degli oggetti modellati possibilmente su un piano.

Pesiamo l'oggetto in cera prima di incorporarlo. Per ogni 0,9 g di cera sono necessari 3 g di lingotto.
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Lavorare l'investimento refrattario K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 litro di liquido) secondo le istruzioni. Il coordinamento
dei prodotti tra loro impedisce quasi completamente la formazione di uno strato di reazione sul lingotto pressato.

Rimuovere completamente il sistema di muffole (350-0731 o 350-0732) al termine del tempo di regolazione e posizionarlo nel
forno di polimerizzazione.

Lo stantuffo della pressa (350-0113) e i lingotti di ceramica non vengono riscaldati. Per quanto riguarda la posizione dello

stampo, si consiglia una posizione inclinata o di posizionare lo stampo su una superficie rigata per garantire un piu facile

drenaggio della cera.

Composizione chimica dei lingotti di Li

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Altri ossidi 7.5-25%
Tavolo di cottura
Dimensioni del silenzia- . Temper_a— Tasso di ris- | Tempera- U@ (.j' Tempo di
Montaggio tura di . manteni-
tore caldamento | turafinale stampa
partenza mento
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g / 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Dati fisici dei lingotti Li

Premere Temperatura [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densita [g/cm3] 2.4-2.6
Resistenza a flessione biassiale

dopo la sinterizzazione [MPa] 400+ 60
Durezza Vickers [MPa] 5800+ 400
Solubilita chimica dopo la sinter-

; . <100
izzazione [y g/cm2]

Il programma di pressatura viene eseguito secondo la tabella di cottura. Caricare lo stampo caldo con i lingotti di pressatura in
base al peso calcolato della cera. Inserire quindi rapidamente lo stantuffo della pressa e avviare il programma di pressatura
desiderato entro 30 secondi.

Una volta completato I'intero processo di pressatura, il forno si apre. Si estrae lo stampo riempito e lo si lascia raffreddare len-
tamente a temperatura ambiente.

La posizione degli oggetti sullo stampo freddo (parete esterna dello stampo) pud essere marcata con un altro stantuffo della
pressa. Non ci sono oggetti in ceramica lungo la marcatura, quindi lo stampo puod essere separato a questo punto utilizzando
un grande disco di separazione.

Il materiale di rivestimento puo essere completamente rimosso nell'unita di sabbiatura utilizzando una pressione di 2 bar e
graniglie di 50 my lustre. Per evitare difetti, hon sabbiare mai con corindone/ossido di alluminio.

| canali di alimentazione vengono tagliati con utensili diamantati e vengono eseguite ulteriori fasi di lavorazione finché I'oggetto
non si adatta completamente alla matrice di gesso.

Si consiglia di utilizzare i dischi di levigatura della gamma 440-0001. Per evitare crepe nell'oggetto, non surriscaldare mai l'og-
getto in alcuni punti del processo di levigatura.

Se necessario, € possibile raffreddare la superficie con acqua e utilizzare una bassa pressione di lavoro. Prima delle fasi di
lavoro successive, sabbiare con corindone/ossido di alluminio 100 my e max. 2 bar e pulire con il dispositivo a getto di vapore.

3.2. Istruzioni per l'utilizzo della ceramica al litio K2 sui lingotti di litio K2 Li (tecnica cut-back)
Sulla struttura in litio viene prima applicata una cottura di lavaggio (sottile strato di dentina) e cotta secondo le
specifiche.
Si possono utilizzare anche lingotti/pallet pressati, che vengono inseriti nello stampo con la tecnica della pressatura.
E possibile utilizzare la tecnica completamente anatomica o la cosiddetta tecnica cut-back. Con la tecnica
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completamente anatomica, il pellet di ceramica pud essere lavorato e poi immediatamente colorato. Per la tecnica
cut-back, procedere come descritto di seguito.

La forma labiale e occlusale viene prima costruita con materiali dentinali del colore desiderato. La forma anatomica

viene completata con le masse incisali. Per ottimizzare la stratificazione e la conseguente estetica si possono incor-
porare materiali speciali come Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel, ecc.
La stratificazione palatale segue lo stesso principio di base

A seconda del ritiro della ceramica o dei requisiti estetici, vengono effettuate ulteriori cotture della ceramica. | valori di
CTE dei lingotti e delle polveri ceramiche vengono adattati I'uno all'altro.

Dopo aver finalizzato la forma e la superficie del dente, si procede alla cottura della glasura. Con il sistema di colora-
zione K2 MyStains € possibile ottimizzare ulteriormente il colore e apportare lievi correzioni con i materiali di corre-

zione o texture.

Per le guide di cottura complete e i dati tecnici della ceramica al litio K2, consultare le tabelle seguenti.

Tavolo di ripartizione K2 Li Smalto
Colore Vita | Candeggina A2 |A3 |A35|A4 |B1 (B2 |B3 |B4 Cl1|C2 |C3 |C4 |D2 D3 |D4
A1
Dentina Candeggina A2 |A3 |A355/A4 (B1 B2 |B3 (B4 | C1|C2 |C3 |C4 D2 D3 |D4
A1l
Composti E-BL E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
da taglio
Tavolo di cottura
Tempera- | Asciuga- Tempera- | Tempe- | Tempodi | Vuoto Aspetto
tura di tura tura di sa- | raturafi- | manteni-
partenza lita nale mento
Lavaggio della dentina | 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min 1436°F lucido
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min 1436°F lucido
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Si Leggermente
806°F 113°F/min 1472°F lucido
Lucido con smalto 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. No Lucentezza
842°F 113°F/min 1409°F
Lucentezza senza 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. No Lucentezza
smalto 842°F 113°F/min 1436°F

| parametri di cottura sopra indicati sono valori indicativi che devono sempre essere adattati al forno utilizzato.
e deve essere adattato alla situazione del forno. Il giusto risultato di cottura &€ fondamentale.

K2 Li - Proprieta fisiche

Solubilita [pug/cm2] Resistenza alla CTE medio CTE Punto di trasforma-
flessione [MPa] (25/500°C) [ppm/K] zione del vetro
Polveri sfuse max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentina, Dentina opaca
Modificatore di dentina | 16 >90 9.5 9.5 520
Smalto, Effetto Smalto
trasparente,
Trasparente
| Composizione chimica % in peso
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Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
3-5
1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

3.3. Colorazione
| restauri in ceramica cotta possono essere ulteriormente personalizzati con I'ampia gamma di colori K2 MyStains. |
colori vengono miscelati con Structurliquid per ottenere un'elevata stabilitd durante I'applicazione. La miscelazione
con il liquido standard consente di applicare i colori in modo piu fluido e su una superficie pit ampia.

| materiali strutturali vengono miscelati esclusivamente con Structur liquid e possono essere utilizzati solo per restauri
in zirconio e disilicato di litio.

| composti strutturali possono avere uno spessore massimo di 0,5 mm e possono essere applicati solo su aree che
non devono assorbire la forza masticatoria.

Tutti i colori e le vernici strutturate K2 My Stains, cosi come i pennelli e gli strumenti utilizzati, non devono entrare in
contatto con l'acqua.
Le superfici dei corpi ceramici cotti vengono sigillate con pasta di smalto o spray di smalto.

Tavolo di cottura per K2 MyStains - Cottura di smalti e tinteggiature
per tutte le ceramiche elencate di seguito, nonché per la zirconia pura sinterizzata (grezzi) e il disilicato di litio mono-
litico (pressato)

Temperatura | Asciug Aumento della Temperatura | Tempo | Vuoto Aspetto
di partenza atura temperatura finale di man-
teni-
mento
Ceramicaa |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Si lucido
bassa fu- 113°F/min 1382°F - minuto
sione (K2 LF) 1418°F
Ceramica ad |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Si lucido
alta fusione 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Litio cera- |450°C/842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Si lucido
mico (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zirconcera- |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Si lucido
mica (K2 Zi) 113°F/min 1454°F - minuto
1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Si lucido
Biossido 113°F/min 1472°F - minuto
(spazi vuoti) 1742°F
Disilicato di | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Si lucido
litio (blocchi) 113°F/min 1346°F - minuto
1436°F
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| parametri di cottura sopra riportati sono valori indicativi che devono sempre essere adattati al forno utilizzato.
e deve essere adattato alle condizioni del forno. Il giusto risultato di cottura & fondamentale.

In caso di fresatura da CAD/CAM blu, si prega di terminare la cristallizzazione prima della smaltatura.

Tavolo di cottura per K2 MYStains Struttura su biossido di zirconio

Preriscaldame | Tempo di | Orario di | Velocita di Vuoto | Temperaturadi | Tempo di | A lungo ter-
nto asciuga- |chiusura |salita cottura manten- mine
tura imento raffred-
damento

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minuto |0 -6 min**
104°F

Tabella di cottura per K2 MYStains Struttura su disilicato di litio

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F |1 minuto |0 -6 min**
104°F

* con uno spessore massimo dello strato di 0,5 mm, che puo essere esteso a 5 minuti in ogni caso

** per restauri fissi fino a 6 minuti di raffreddamento a lungo termine

4. Note sulla conservazione
Le polveri e i liquidi ceramici K2 possono essere utilizzati fino al completo esaurimento del prodotto.
Si raccomanda:
- Conservare e trasportare nella confezione originale
- Conservare solo in luoghi asciutti e protetti dalla luce.
- Conservazione a 4-35° C o 39-95° Fahrenheit

Se i lingotti di litio K2 Li sono visibilmente difettosi (incrinati o rotti), smaltirli e non utilizzarli in nessun caso.

Se la polvere di ceramica € diventata umida e ci sono grumi di polvere nella scatola, smaltirla.

Prima di inserire la protesi in bocca, € necessario eseguire le seguenti operazioni in conformita alla buona pratica
clinica

pulizia e disinfezione

5. Controindicazione/rischio residuo
intolleranza del paziente ai componenti contenuti nei lingotti di litio K2 LI o nei materiali ceramici K2 Li. Inoltre, in caso
di bruxismo e in tutte le varianti di strutture che non rientrano nelle specifiche del produttore della struttura
Ad esempio ponti free-end, come soluzione temporanea e tutte le varianti non elencate alla voce "Indicazione".
Eventuali rischi residui e ipersensibilita devono essere esclusi in una discussione tra paziente, dentista e odonto-
tecnico.

6. Istruzioni di sicurezza
La velocita massima delle punte per la lavorazione dello zirconio non deve superare le specifiche del produttore o i
20.000 giri/min.
La lavorazione deve essere eseguita lentamente e con poca pressione per ottenere i migliori risultati possibili. Non con-
tinuare la lavorazione di costruzioni con difetti del materiale (crepe, sfaldature). Non procedere senza protezione degli
occhi e maschera facciale.
Per evitare di inalare la polvere di ceramica, attivare il dispositivo di aspirazione.
Non toccare i restauri quando sono caldi.
Utilizzare i nostri materiali ceramici K2 solo in assenza di ipersensibilita ai loro componenti.

7. Garanzia

Tutte le polveri ceramiche K2 sono garantite per 10 anni e le consistenze delle paste per 5 anni contro i difetti di fabbri-
cazione dovuti a difetti di materiale.

La garanzia non si applica a:

- l'uso improprio o I'inosservanza delle istruzioni fornite nella presente descrizione,

- uso non conforme della polvere ceramica K2, negligenza durante la lavorazione
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- Errori nella progettazione della costruzione del ponteggio o malfunzionamenti, ad esempio il mancato rispetto dei prin-
cipi gnatologici.

- cause di forza maggiore o danni di trasporto al pacco consegnato per i quali € responsabile I'azienda di trasporto.

- non sono state effettuate prenotazioni.

Nell'ambito della garanzia, Yeti Dentalprodukte GmbH sostituira gratuitamente il materiale non lavorato. La condizione
e la restituzione delle parti difettose ai fini di un'analisi.

Sono esclusi ulteriori risarcimenti.

7.1 Servizio clienti:

In caso di problemi legati all'elaborazione o di suggerimenti per il miglioramento, si consiglia di annotare il numero di
lotto e di contattare Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Smaltimento:

Dopo aver inserito la protesi dentaria in bocca, il prodotto deve essere trattato come rifiuto sanitario pericoloso.
maniglia. Osservare le normative statali, federali e regionali.

Per ['attenzione
Devono essere rispettate tutte le norme di legge per l'ordinazione, la lavorazione e lo smaltimento.

Se si viene a conoscenza di qualsiasi effetto avverso, reazione o incidente simile verificatosi con l'uso di questo pro-
dotto, compresi quelli non elencati nelle istruzioni per I'uso, si prega di segnalarlo direttamente all'autorita di segnalazi-
one appropriata selezionando l'autorita corretta nel proprio paese accessibile tramite il link https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact en e al nostro indirizzo e-mail interno: info@yeti-dental.com.

Simboli

M Produttore

CH-REP Persona autorizzata Svizzera
C€ ce
R(only SOLO PER | PROFESSIONISTI DEL SETTORE

DENTALE (USA)

Prodotto non sterile

Numero di catalogo

Numero di lotto

Puo essere utilizzato fino a

dl Data di produzione
MD

Dispositivo medico

Non riutilizzabile

:IE Sequire le istruzioni per I'uso
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1. General
Las siguientes instrucciones se crearon para los lingotes de litio K2

Los lingotes de ceramica de litio K2 se prensan en moldes huecos y, a continuacién, se pintan o
se recubren con la ceramica en polvo K2 Li y luego se pintan con K2 MyStains.

Estas instrucciones contienen indicaciones que deben seguirse para garantizar un uso correcto y
el cumplimiento de las condiciones de seguridad. Es imprescindible leer atentamente estas in-
strucciones y, en particular, las notas antes de utilizar por primera vez las tintas ceramicas de litio
K2.

1.1. Volumen de suministro:

Lingotes de ceramica de litio K2 Li 387-8001 hasta 387-8201

Ceramica de litio K2 Li 387-1001 hasta 387-7305

K2 Pasta de acristalamiento GL univer- 336-0010

sal

K2 Pasta de glaseado GL univ. fluores- 336-0020

cente

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 esmalte en spray GL fluorescente 336-0076

1.2. Direccién del fabrica- d

nte: YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, Alemania
Teléfono: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 Direccion de correo electronico: info@yeti-
dental.com

www.yeti-dental.com Consultas técnicas dentales: 07733-9410-20

[

Informacién general

Las pastillas de ceramica de litio K2 Li deben ser utilizadas exclusivamente por protésicos dentales especializados.
El personal debe estar formado y capacitado profesionalmente. Se trata de cerdmica compactada que se prensa en
el horno para darle forma. Los polvos ceramicos K2 Lithium, asi como los productos de maquillaje y glaseado K2
MyStains solo pueden utilizarse para nuestros lingotes y materiales cerdmicos.

e

Indicacién

Para la fabricacion de restauraciones cerdmicas con la posibilidad de fabricar coronas individuales, puentes de varias
unidades con un méaximo de 1 pontico, asi como carillas, inlays u onlays tanto en la regién anterior como posterior. El
protésico dental debe poder garantizar la resistencia de la restauracion en el disefio

3.1 Instrucciones de uso de la ceramica de 6xido de circonio K2
Primero se modela en cera el trabajo dental deseado. También se decide si se va a modelar el diente completo (molde dental
monolitico) o un molde dental reducido (cut back). En la técnica monolitica, la superficie solo se sella/pinta; en la técnica cut-
back, la ceramica de polvo de litio K2 se estratifica y luego se sella/pinta.

Cuando utilice el método de recorte, asegurese de que el grosor de la estructura es al menos igual al grosor de la capa de
ceramica en polvo que queda por aplicar. El grosor del modelado debe ser de al menos 0,8 mm.

Dependiendo del grosor del modelado, necesitamos un canal de suministro de 3,0-3,5 mm. (Cuanto mas grueso sea el mod-
elado, mas grueso sera el canal de suministro) y éste so6lo podra tener una longitud de 4 - max. 7 mm (objetos prensados mas
largos mas cortos - objetos prensados mas cortos bebederos mas largos).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Por lo tanto, los objetos se colocan automaticamente ligeramente inclinados hacia la pared del cilindro de revestimiento. Para
inlays y onlays, recomendamos posicionar la superficie basal hacia la pared del cilindro de revestimiento y mantener el
extremo de los objetos modelados en un plano si es posible.

Pesamos el objeto de cera antes de incrustarlo. Por cada 0,9 g de cera, se necesitan 3 g de lingote.

Procesar el revestimiento refractario K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 litro de liquido) segun las instrucciones. La
coordinacion de los productos entre si impide casi por completo la formacién de una capa de reaccion en el lingote prensado.

Documento: Creado en/por: Modificado el/por: Revisién: publicado en/desde: | Numero de pagina:

BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025/TB Paginalde 7



http://www.yeti-dental.com/

Manual de instrucciones BA

Retire completamente el sistema de mufla (350-0731 o 350-0732) una vez transcurrido el tiempo de fraguado e introdizcalo

en el horno de curado.

El émbolo de la prensa (350-0113) y las pastillas de ceramica no se calientan. Para la posicion del molde, recomendamos una

posicion inclinada o colocar el molde sobre una superficie acanalada para garantizar un drenaje mas facil de la cera.

Composicién quimica de los lingotes de Li

Si02 58.5-72.5%

LiO2 13-15%

K20 3-5%

Otros 6xidos 7.5-25%
Mesa de cocciéon
Tempera- | Velocidad de Tempera- | Tiempo de
Tamafo de la mufla Instalacién turaini- calentami- P p Prensa
] tura final espera
cial ento

100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 minutos 3 minutos
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 minutos 3 minutos

Datos fisicos de los lingotes de Li

Pulse Temperatura [°C]. 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densidad [g/cm3] 2.4-2.6
Resistencia a la flexion biaxial tras la

sinterizacion [MPa] 400+ 60
Dureza Vickers [MPa] 5800+ 400
Solubilidad quimica tras la sinter-

o <100
izacion [y g/cm2].

El programa de prensado se realiza segun la tabla de coccion. Cargue el molde caliente con la(s) pastilla(s) de inyeccion de
acuerdo con el peso de cera calculado. A continuacion, introduzca rapidamente el émbolo de inyeccién e inicie el programa de
inyeccion deseado en un plazo de 30 segundos.

Una vez finalizado todo el proceso de prensado, se abre el horno. Se retira el molde lleno y se deja enfriar lentamente a tem-
peratura ambiente.

La posicion de los objetos en el molde frio (pared exterior del molde) puede marcarse utilizando otro émbolo de prensado. No
hay objetos ceramicos a lo largo de la marca, por lo que el molde puede separarse en este punto utilizando un disco separa-
dor grande.

El revestimiento puede eliminarse completamente en el aparato de chorreado utilizando 2 bares de presién y granalla de 50
my de brillo. Para evitar defectos, no granallar nunca con corindén/6xido de aluminio.

Los canales de alimentacién se cortan con herramientas de diamante y se llevan a cabo otros pasos de procesamiento hasta
que el objeto encaja completamente en el troquel de escayola.

Recomendamos el uso de nuestra gama de discos de lijado 440-0001. Para evitar grietas en el objeto, por favor nunca so-
brecaliente en ciertos puntos durante el proceso de lijado.

En caso necesario, la superficie puede enfriarse con agua y debe utilizarse una presion de trabajo baja. Antes de los siguien-
tes pasos de trabajo, granallar con 100 my de corindén/éxido de aluminio y max. 2 bar y limpiar con un limpiador de vapor.

3.2. Instrucciones de uso de la ceramica de litio K2 en los lingotes de litio K2 Li (técnica cut-back)
Primero se aplica una coccion de lavado (fina capa de dentina) a la estructura de litio y se cuece segun las especifi-
caciones
También pueden utilizarse lingotes/pellets prensados, que se introducen en el molde mediante la técnica de
prensado. Puede utilizarse la técnica totalmente anatémica o la denominada técnica de recorte. Con la técnica total-
mente anatdmica, la pastilla de ceramica puede elaborarse y tefiirse inmediatamente. Para la técnica cut-back, pro-
ceda como se describe a continuacion.

Documento: Creado en/por: Modificado el/por: Revisién: publicado en/desde: | Numero de pagina:

13.05.2025/TB

BA 13.05.2025/TB 2 Pagina2 de 7




Manual de instrucciones BA

La forma labial y oclusal se construye primero con materiales de dentina del color deseado. La forma anatémica se
completa con masas incisales. Se pueden incorporar materiales especiales como Opaqudentine, Chroma, Inten-

siveamel, etc. para optimizar la estratificacion y la estética posterior
La estratificacion palatal sigue el mismo principio basico

En funcion de la contraccion de la ceramica o de los requisitos estéticos, se llevan a cabo otras cocciones de la
ceramica. Los valores de CET de los lingotes y de la ceramica en polvo se ajustan entre si

Tras finalizar la forma y la superficie del diente, se lleva a cabo la coccion de glaseado. Con el sistema de maquillaje
K2 MyStains pueden realizarse otras optimizaciones del color y ligeras correcciones con los materiales de correccién

o textura.

Consulte en las tablas siguientes las guias de coccion completas y los datos técnicos de la ceramica de litio K2.

Tabla de asignacion de esmaltes K2 Li
Vita color Lejia \ Al | A2 \ A3 \ A3,5 \ A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | C1|/C2 |[C3 |C4 D2 |D3 |D4
Dentina Lejia ‘ Al | A2 ‘ A3 ‘ A3,5 ‘ A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | C1|/C2 |C3 |C4 D2 |D3 D4
Compuestos de | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
corte
Mesa de coccion
Tempera- Secado Tempera- | Tempe- | Tiempo de | Vacio Apariencia
tura ini- tura de ratura fi- espera
cial subida nal
Lavado de dentina 430°C/ 4 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min 1436°F brillante
Dentina 1 430°C/ 6 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min 1436°F brillante
Dentina 2 430°C/ 6 minutos | 45°C/min/ | 775°C/ 1 minuto Si Ligeramente
806°F 113°F/min 1472°F brillante
Brillo con glaseado 450°C/ 4 minutos | 45°C/min/ | 765°C/ 1 minuto No Brillante
842°F 113°F/min 1409°F
Brillo sin esmalte 450°C/ 4 minutos | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minuto No Brillante
842°F 113°F/min 1436°F

Los parametros de coccidn especificados anteriormente son valores orientativos que deben adaptarse siempre al horno uti-

lizado.

y deben adaptarse a la situacion del horno. El resultado de coccion correcto es crucial.

K2 Li - Propiedades fisicas

Solubilidad Resistencia a la Promedio del CET Punto de transfor-
[mg/cm2]. flexion [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macion del vidrio
Polvos a granel méax. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentina, Dentina
Opaca Dentina Modifi- | 16 > 90 9.5 9.5 520
cador Esmalte, Efecto
Esmalte Transpar-
ente, Transpa
Composicién guimica % en peso
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
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3.3. Colorear

Li2O <2

3-5

1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

Las restauraciones de ceramica cocida pueden individualizarse aliin mas con la amplia gama de maquillajes K2 MyS-
tains. Los colores se mezclan con Structurliquid para conseguir una gran estabilidad durante la aplicacion. La mezcla
con el liquido estandar permite aplicar los colores de forma mas fluida y sobre una superficie mas amplia.

Los materiales estructurales se mezclan exclusivamente con el liquido Structur y sélo pueden utilizarse para restau-
raciones de circonio y disilicato de litio.

Los compuestos estructurales s6lo pueden tener un grosor de capa de hasta 0,5 mm y s6lo pueden aplicarse en

zonas que no tengan que absorber ninguna fuerza masticatoria.

Todos los colores y pinturas texturadas de K2 My Stains, asi como los pinceles e instrumentos utilizados, no deben
entrar en contacto con el agua.
Las superficies de los cuerpos ceramicos cocidos se sellan con pasta de esmalte o esmalte en spray.

Mesa de coccidn para K2 MyStains - Coccién de glaseado/mancha

paratodas las ceramicas enumeradas a continuacion, asi como para la zirconia sinterizada pura (piezas brutas) y el

disilicato de litio monolitico (prensado)

Temperatura | Secado | Aumento de la Temperatura | Tiempo | Vacio | Apariencia
inicial temperatura final de es-
pera
Ceramica de |480°C/896°F |4 minu- |45°C/min/ 750°C-770°C/ |1 Si brillante
baja fusion tos 113°F/min 1382°F - minuto
(K2 LF) 1418°F
Ceramicade |480°C/896°F |4 minu- |45°C/min/ 860°C -880°C/ |1 Si brillante
alta fusion tos 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Ceramicade |450°C/842°F | 4 minu- | 45°C/min/ 750°C - 780°C/ |1 Si brillante
litio (K2 Li) tos 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zircon- 480°C / 896°F | 4 minu- | 45°C/min/ 790°C - 810°C/ |1 Si brillante
ceramica (K2 tos 113°F/min 1454°F - minuto
Zi) 1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 minu- | 45°C/min/ 800°C -950°C/ |1 Si brillante
Dioxido (en tos 113°F/min 1472°F - minuto
blanco) 1742°F
Disilicato de | 450°C / 842°F |4 minu- | 45°C/min/ 730°C-780°C/ |1 Si brillante
litio (blo- tos 113°F/min 1346°F - minuto
ques) 1436°F

Los parametros de coccién especificados anteriormente son valores orientativos que deben adaptarse siempre al

horno utilizado

y deben adaptarse a las condiciones del horno. El resultado de coccién correcto es crucial.

Si se fresa a partir de CAD/CAM azul, termine de cristalizar antes de esmaltar.

Mesa de coccion para K2 MYStains Estructura sobre diéxido de circonio
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Precalen- Tiempo Hora de Tasa de as- Vacio Temperatura de | Tiempo A largo
tamiento de cierre censo coccion de espera | plazo
secado refriger-
acion
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C/ 1481°F |1 minuto |0 -6 min**
104°F

Mesa de coccion para K2 MYStains Estructura sobre disilicato de litio

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [/ 1427°F | 1 minuto 0 - 6 min**

104°F

* con un grosor maximo de capa de 0,5 mm, que puede ampliarse a 5 minutos en cada caso

** para restauraciones fijas hasta 6 minutos de enfriamiento prolongado

4

[

@

[~

Notas sobre el almacenamiento

Los polvos cerdmicos y los liquidos ceramicos K2 pueden utilizarse hasta que el producto se agote por completo.
Se recomienda:

- Almacenar y transportar en el embalaje original

- Almacenar s6lo en lugares secos y protegidos de la luz

- Almacenamiento a 4-35 ° Celsius 0 39-95 ° Fahrenheit

Si los lingotes de litio K2 Li estan visiblemente defectuosos (agrietados o rotos), deséchelos y no los utilice bajo
ninguna circunstancia.

Si el polvo ceramico se ha humedecido y hay grumos de polvo en la lata, deséchelo.

Antes de introducir la prétesis en la boca, debe hacerse lo siguiente de acuerdo con las buenas practicas clinicas
limpieza y desinfeccion

Contraindicacidn/riesqgo residual

intolerancia del paciente a los componentes contenidos en los lingotes de litio K2 LI o en los materiales ceramicos K2
Li. Ademas, en caso de bruxismo y todas las variantes de estructura fuera de las especificaciones del fabricante de la
estructura

Por ejemplo, puentes de extremo libre, como solucion temporal y todas las variantes no enumeradas en el punto "In-
dicacion”.

Los riesgos residuales y las hipersensibilidades deben descartarse en una conversacion entre el paciente, el dentista y
el protésico dental.

Instrucciones de sequridad

La velocidad maxima de las brocas para el tratamiento del circonio no debe superar las especificaciones del fabricante
ni las 20.000 rpm.

El procesado debe realizarse lentamente y con poca presion para conseguir los mejores resultados posibles. No seguir
procesando construcciones con defectos de material (grietas, desconchados). No lo haga sin proteccién ocular y mas-

carilla.

Para evitar la inhalacién de polvo ceramico, conecte el dispositivo de extraccion.

No toque las restauraciones cuando estén calientes.

Utilice nuestros materiales ceramicos K2 sélo si no existe hipersensibilidad a sus componentes.

Garantia

Todos los polvos ceramicos K2 estan garantizados durante 10 afios y las consistencias de las pastas durante 5 afios
contra defectos de fabricacion debidos a fallos del material.

La garantia no se aplica a:

- uso inadecuado o incumplimiento de las instrucciones dadas en esta descripcion,

- uso no conforme de polvo ceramico K2, negligencia durante el procesamiento

- Errores en el disefio de la construccion del andamio o fallos de funcionamiento, por ejemplo, incumplimiento de los
principios gnatolégicos.

- fuerza mayor o dafos de transporte en el paquete entregado de los que sea responsable el transportista.

- no se hicieron reservas.

En el marco de la garantia, Yeti Dentalprodukte GmbH sustituird gratuitamente el material no procesado. La condicion
para ello es la devolucion de las piezas defectuosas con el fin de realizar un andlisis.

Quedan excluidas otras indemnizaciones.
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7.1 Servicio de atencién al cliente:
En caso de problemas relacionados con el procesamiento o sugerencias de mejora, le recomendamos que anote el
numero de lote y se ponga en contacto con Yeti Dentalprodukte GmbH.
7.2 Eliminacion:

Tras introducir la prétesis dental en la boca, el producto debe tratarse como residuo médico peligroso.

asa. Respete la normativa estatal, federal y regional

8. Parala atencién
Deben respetarse todas las disposiciones legales vigentes en materia de pedido, tratamiento y eliminacion.
Si tiene conocimiento de cualquier efecto adverso, reaccion o incidente similar experimentado por el uso de este
producto, incluidos los que no figuran en las instrucciones de uso, notifiquelo directamente a la autoridad de notifi-
cacion correspondiente seleccionando la autoridad correcta en su pais accesible a través del enlace https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en asi como en nuestra direccién de correo electrénico interna: info@yeti-den-
tal.com.
9. Simbolos
u Fabricante
CH-REP Persona autorizada Suiza

CE

SOLO PARA PROFESIONALES DE LA
ODONTOLOGIA (EE.UU.)

Producto no estéril

il >

NUumero de catalogo

—
o
|

Numero de lote

Fecha de fabricacién

Puede utilizarse hasta

Productos sanitarios

Siga las instrucciones de uso

dHEL

No reutilizable

=
=

Simbolo UDI
Documento: Creado en/por: Modificado el/por: Revisién: publicado en/desde: | Numero de pagina:
BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025/TB Pagina6 de 7



https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en
https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en

Manual de instrucciones BA

HIBC

Marca HIBC
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3.1

O6wue cBegeHus

Cnepyowme MHCTPYKLUKU ObiNK co3aaHbl AN NMUTUEBbIX cnuTkoB K2

CnuTtkun nutneBom kepamuku K2 npeccyrorcs B nonble ¢popMbl, 3aTEM OKpalUMBaKOTCH UNu
[OMNOJIHUTENbHO NOKPbIBAKOTCA NopoLwKoBoi kepamukon K2 Li, a 3atem okpawmBatrotcs K2 MyS-
tains.

[aHHasa MHCTPYKLMA COOAEPXKUT yKa3aHUsl, KOTOpblie Heob6xoamMmo cobnopgaTb AnA obecnevyeHus
NpaBUIbLHOrO UCNONb30BaHUA U cobntoaeHus 6e3onacHbIX ycnoBun. Mepen nepBbiv
MCMonb30BaHWEM NUTUIN-KepaMnyecknx YepHun K2 Heo6xoaMmo BHUMaTENbLHO NpoYMTaTh
AaHHYI0 UHCTPYKLMIO U, B YaCTHOCTU, NPUMEYaHUs.

0O6bem nocTaBKu:

Kepamuueckue nutueBble cnutku K2 Li 387-8001 ao 387-8201

JNntneBasn kepamuka K2 Li 387-1001 Ao 387-7305

K2 MacTta ansa ctekon GL 336-0010

yHUBepcanbHasi

K2 NnasypHas nacta GL yHuB. 336-0020

conyopecueHTHas

K2 Mna3sypb cnpen GL 336-0075

K2 cnpen pnsa rnasypu GL 336-0076

¢nyopecLeHTHbIN

Appec d .

npousBoauTens: YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, lepmaHus
TenedoH: 07733-94100 dakc: 07733 -941022 Agpec anekTpoHHoW noYThbl: info@yeti-den-
tal.com

www.yeti-dental.com TexHunyeckue Bonpockl no ctomatonormum: 07733-9410-20

O6was uidopmayums

JIntnesble kepamuyeckme cnutkm K2 Li 4OMKHBI CNOMNb30BaTLCA NCKITHOYUTENBHO CNeunanu3vpoBaHHbIMU 3yOHbIMN
TexHukamu. lMepcoHan gomkeH 6bITb NPoeccnoHansLHO 0byyeH 1 kBanmguuuposaH. MNpon3BoacTBO CNYXUT Ans
pectaBpauum 3y6oB B MONocTn pTa nauueHta. Peyb nget o cnpeccoBaHHON KepaMuKe, KoTopasi NpeccyeTcs B Neyun.
Kepamunyeckune nopowku K2 Lithium, a Take kpacutenu n rmasypu K2 MyStains MOryT ncnonb3oBaTbCs TOMbKO AnS
HaLUWX CIIMTKOB U KepaMnYeCcKMX MaTepuarnos.

UHaoukauums

[nsa n3rotoBneHnst KepaMmyeckmx pectaBpaunii C BO3MOXHOCTbIO M3rOTOBIEHNST OOUHOYHBIX KOPOHOK,
MHOFOKOMMOHEHTHbIX MOCTOBUAHbIX MPOTE30B C MAaKCUMyM 1 MOHTUKOM, @ TaKKe BMHUPOB, BKITAOO0K UMM HAKNagokK
Kak B nepegHeM, Tak u B 6okoBom otaene. 3yOHOM TEXHUK AOIMKEH ObiTb B COCTOSHMU rapaHTMPOBaTb MPOYHOCTb
pecTaBpauuy Npu NPOEKTUPOBaHNM

UHCTpyKUMSA NO MCNONb30BaHUIO LUPKOHUEBOW KepaMuku K2

Kenaewmblii 3ybHOI psg cHavana MogenupyeTcs B Bocke. Takxke peluaeTcs, byaeT nu mogenupoBaTtbes NofHasi (MOHONMTHas
dopma 3yba) nunu ymeHbLueHHas (cut back) dpopma 3yba. Mpy MOHOMUTHON TEXHWMKE NOBEPXHOCTL TOMbKO
3aneyvaTbiBaeTcsA/oOKpaluMBaeTCs; Npu TexHuke cut-back nutuesas nopolukoBas kepamuka K2 HacnauBaeTcs, a 3aTem
3ane4vaTbiBaeTCs/OKpalLMBaeTcs.

Mpw ncnonb3oBaHUM meToaa obpesky crieauTe 3a TeM, YTOObI TOMLIMHA Kapkaca Gbina He MeHbLLe TOMWVHBI Cros
MOPOLLKOBOW KEPaMMUKU, KOTOPYIO eLile NPeacTonT HaHecTu. TOonWUHa MOAENUPOBaHUs OOIKHa COCTaBnsATh He meHee 0,8 MM.

B 3aBMCMMOCTY OT TOMLMHBI MOOENNPOBaHUS, HaM TpebyeTcs kaHan nuTaHus 3,0-3,5 MM. (Y4em Torle MoAenMpoBaHue, Tem
TOMLLEe KaHan nogayun), U oH MoXeT GbiTb ANMHON He Gonee 4 - 7 MM (Gonee ANUHHBIE NPECCOBaHHbIE 06BEKTLI Kopoye -
Bornee KOpPOTKUE NpeccoBaHHble 06BEKTLI ANNHHEe cTpyna).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

ﬂoaTomy 0GbEeKTbl aBTOMaTUYECKN NO3NUMOHNPYHOTCA NoA HebonbLMM Yrnom K CTeHKe MHBECTULMOHHOIO KonbLa. Onsa
BKIMaAoK U HaKNaaok Mbl pekoMeHayeM pacnonaraTtb 6838]'IbHy}0 NOBEPXHOCTb MO HanpaBi1€HUI0 K CTeHKe NHBECTULIMOHHOIO
KoJbLUa 1 No BO3MOXXHOCTU AepXaTb KOHLblI MOAeNTnpyeMbIX 00BHEKTOB B O4HOM MIIOCKOCTMU.

[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyeT:
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Mepen BcTpanBaHmem BockoBOWM 06beKT B3BelumBatoT. Ha kaxable 0,9 r Bocka TpebyeTtcs 3 r crnuTka.

O6paboTaiTe orHeynopHein Bknaasiw K2 Mpecc yHuBepcanbHbin (360-1005 5 kr.+ 1 nuTp XnaKoCcTM) COrnacHo MHCTPYKLUN.
CornacoBaHune NpoAyKTOB ApYr C APYroM NpaKTUYeCKM NOJNTHOCTbIO NpeAoTepallaeT obpa3oBaHMe peakLMOHHOro Cros Ha
NpPeccoBaHHOM CINTKE.

MonHocTblo cHMMUTE MydenbHyto cuctemy (350-0731 unn 350-0732) no nctedeHnn BpeMeHn HaCcTPONKK, a 3aTemM NoMecTuTe
B NeYb AN nonvMepusaumu.

Mnyrxep npecca (350-0113) n kepamnyeckne CrnMTKU He HarpeBatoTcs. UTo KacaeTcs NonoXeHns npecc-gopmebl, Mbl

pekoMeHOyeM HaKMOHHOE NOSIOXEHWE UNnu pasMeLLeHne opmbl Ha pe6pMCTOl7I NMnoBEepPXHOCTU And obecneveHus bonee
J1erkoro CtekaHua BOCKa.

X1MMMHUYecKkun coctaB NMUTUEBbIX CIIUTKOB

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Jpyrve okcmabl 7.5-25%
CTton ana obxura
HavanbHas CkopocTb KoHeuHas Bpems Bpems
Pasmep mydThI Mop6opka
Temnepartypa HarpeBa TemMnepartypa | BbIAEPXKKU nevatm
100g 1X3r 700°C 60°C 910°C 18 MuH 3 MUH
2009 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 MuH 3 MUH

Pusnyeckne xapakTepucTUKN CIIMTKOB NUTUSA

Haxmunte Temnepatypa [°C]. 910-930
CET (25-500 °C) [10-6/ °C] 8.5-11.0
MnoTHOCTL [r/cm3] 2.4-2.6
MpoYHOCTb Npy ABYOCHOM M3rnbe 400+ 60
nocne cnekanusa [MrMa] B
TeepgocTtb no Bukkepcy [MIa] 5800+ 400
Xumundyeckasi pacTBOPUMOCTb nocne | 100
cnekaHus [MK r/cm2] B

Mporpamma npeccoBaHusi BLIMOMHSETCS B COOTBETCTBMM C Tabnuuen obxura. 3arpyaunte ropsidyto hopmy crimtkom(ammu) ansi
NpeccoBaHNsi B COOTBETCTBMU C paccyMTaHHbIM BECOM BOCKa. Tenepb ObICTPO BCTaBbTE MIYHXEP Npecca U 3anyctute
Heobxoaumyto Nporpammy npeccoBanusi B TedeHne 30 cekyHa.

Mocne 3aBepLueHMs NpoLecca NPeccoBaHUs NeYb OTKPbIBAeTCs. Bbl BbIHUMaeTe 3anonHeHHyo hopMy U gaeTe el MeaneHHo
OCTbITb O KOMHATHOWN TeMneparypbl.

MonoxeHne 060BHEKTOB Ha X0NoAHOM hopMe (BHELLHSAS CTEHKa hOPMbl) MOXXHO OTMETUTL C MOMOLLIBHO APYroro niyHxepa
npecca. Boonb MapkMpoBKkM HET kKepaMU4eckmx 06 bEKTOB, MOSTOMY Ha 3TOM 3Tane PopMy MOXHO pa3fenunTb C MOMOLLbIO
60oNbLIOro pa3AenuTensHOro Ancka.

MaTepuan BnoxeHust MoxeT ObITb MONHOCTLIO yaaneH B abpa3MBOCTPyMHOM annaparte ¢ NoMOLLbIo AaBneHus 2 6ap u
abpasuBHbIx LWapukoB ¢ 6neckom 50 M. Bo nsbexaHune gedektoB Hukorga He obpabaTbiBaiTe NOBEPXHOCTb
KOPYHOOM/OKCMAOM antoMUHNS.

MopBoasdLme KaHanbl Npope3arTcs anMasHbIMUM UHCTPYMEHTaMu, U AanbHenwmne atanbl 06paboTku BLINOMHAKTCA A0 TexX
nop, noka o6 bEKT MOMHOCTBIO HE MOMECTUTCS Ha MMINCOBOM LUTaMMeE.

Mbl pekoMeHayeM ncnonb3oBaTh Hawwm wnndosansHble Kpyrn cepun 440-0001. Bo nsbexaHvne nosBrneHvs TpeLH Ha
n3genuu, noxanymncra, He NeperpeBanTe ero B onpeaeneHHble MOMEHTbI NpoLecca LWNNGOBKM.

Mpu HeO0BX0AMMOCTM NOBEPXHOCTb MOXHO OXJ1aAMTb BOAOW, NPY 3TOM crefyeT UCnonb3oBaTb HU3koe paboyee faBreHve.
Mepen cnepyrowmmm atanamm paboTbl 06paboTaiiTe NOBEPXHOCTb KOPYHAOM/OKCUAOM antoMuHust 100 my npy faBrneHum He
6onee 2 6ap M 04YUCTUTE NAPOOHUCTUTENEM.

U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:

cYyeT:

[oKkyMeHT: Co3paHo Hal/3a cyerT:

BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025/TB CtpaHuua2 us 7




PykoBoacTBO no akcnnyartauum BA

3.2

MHCTpYKUUM NO NCNONb30BaHUIO NUTUEBON KepaMUkn K2 Ha nutueBbix cnutkax K2 Li (TexHuka oTceukm)

CHayvana Ha fMTMeBbIN Kapkac HAHOCUTCS MPOMbIBOYHbIN OGXUI (TOHKWUIA CNOW AEHTWHA), KOTOPbIN 06XuraeTcs B
COOTBETCTBUM CO cneuundukaumsmm
Talkoke MOryT UCMonb3oBaTbCA CAMTKN/NPECCOBaHHbIE rPpaHyrbl, KOTOPbIE BAABNMBAOTCA B (hOPMY C MOMOLLbIO
TEXHUKN NpeccoBaHns. MOXHO MCMNOMb30BaTh NMOMHOCTLI0 AHATOMUYECKYHO TEXHUKY UMK Tak Ha3blBaeMyto TEXHUKY
obpesku. Mpu ncnonb3oBaHUM NOMHOCTHI0 aHATOMNYECKON TEXHUKM KepaMUYeCKU rpaHynsaT MOXET ObITb
obpaboTaH 1 cpasy xe okpalleH. [pu ncnonb3oBaHuM TexHUKK cut-back gencTeyimTe, Kak OoNMcaHo HUXe.

CHavana co3pnaetcsa nabmanbHas 1 OKKINO3MOHHas hopMa C NOMOLLbI0 AEHTUHHBLIX MaTeprarnosB XenaemMoro LBeTa.
AHaTomMu4yeckas hopma 3aBepLuaeTCsl C MOMOLLLIO pe3LoBbIX MaTepmanoB. CneumarnbHble MaTtepuarnbl, TakMe Kak
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel 1 T.4., MOryT GbITb BKIHOYEHbI AN ONTUMMU3ALIMN HACIIOEHUS U NocreaytoLen

3CTETUKN

ManaTanbHoe HacnoeHwne cnenyet TOMy XXe OCHOBHOMY npuHUuny

B 3aBMCMMOCTM OT yCaaku KepamuKkmn Unmu acTeTuyeckmx TpeboBaHuin NPOBOANTCA AaNbHENLLIMI OBXUT KepaMUKK.
3HayeHnsa CTE cnuTkoB 1 NOPOLLKOBOM KePaMuKM COOTBETCTBYIOT APYr Apyry

[Mocne okoH4YaTenbHoON /J,OpaGOTKVI OOpMbl M NOBEPXHOCTK 3y63 BbINOHAETCS 00Xur rnasypwu. C nomoLLbo cUcTeMbI
OoKpawmBaHusa K2 MyStains MOXHO OONOJTHUTENTIbHO ONTUMU3NPOBATL LIBET U BHECTU HebonbLune KOPpPEeKTuUBbI C

MOMOLLbIO KOPPEKTUPYHOLLMNX UNN TEKCTYPHbIX MaTepuanos.
MonHoe PYKOBOACTBO MO O6)KVII'y N TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM NNTUEBON Kepamukmn K2 npuesegeHbl B cnegyrowmnx

Tabnuuax.

Tabauua pacnpegenenusn K2 Li Enamel
Liser BuTa | OT6€nMBaTENDb A2 |A3 |A3,5 A4 |B1 B2 |B3 | B4 C2 [C3 |[C4 D2 D3 |D4
Al C1
DeHtnH Ot6enuBarenb A2 |A3 |A35 A4 [B1 |B2 |B3 |B4 C2 (€3 |C4 D2 |D3 |D4
A1l c1
Pexxywue | E-BL E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
COCTaBbl
Cron gns o6xura
HavanbHas Cyuika Temnepatypa| KoHe4Has Bpems Bakyym BHewHun
TeMnepartypa nogbemMa |Temmnepatypa | BbigepKKu BUA,
MpombiBKa | 430°C /806°F 4 MWH 45°C/MuH / 780°C/ 1 MUH Oa Cnerka
AOeHTUHA 113°F/MuH 1436°F onectawun
OdeHTuH 1 430°C / 806°F 6 MUH 45°C/muH / 780°C / 1 MUH Ja Cnerka
113°F/MuH 1436°F onectawmn
OeHTuH 2 430°C / 806°F 6 MWH 45°C/MuH / 775°C/ 1 MUH Ja Cnerka
113°F/MuH 1472°F onectawun
CnsaHey c 450°C / 842°F 4 MUH 45°C/MuH / 765°C / 1 MUH Het Bnectawmn
rnasypbro 113°F/MuH 1409°F
FnaHey 6e3 | 450°C / 842°F 4 MUH 45°C/MuH / 780°C/ 1 MUH Het Bnectawmn
rnasypu 113°F/MuH 1436°F

YKa3aHHble Bhbille napamMeTpbl obGxura - aTo OPUEeHTUPOBOYHbIE 3HAYEHUA, KOTOPblE BCerga AOJKHbI ObITb aganTupoBaHbl K
VICI'IOJ'Ib3yeMOl7I neyn.
M OOJDKHbI ObITh afganTnpoBaHbl K YCNoBUAM Ne4yn. I'IpaamanbM pesynbTaTt obxura nmeet pelwatolliee 3Ha4eHue.

K2 Li - domsnyeckmne cBoncrea

PactBopumocTtb | [poyHocTb Ha u3rmb | CpepgHee 3HayeHne CTE Touka
[Mkr/cm2] [MMMa] CTE (25/500°C) [ppm/K] TpaHcgopmaumm
Chbiny4mne nopoLuku cTekna
makc. 100 mkr/cm2 | muH. 50 MMa (£ 9) | 2 bpaHar 4 bpaHar Tr[°C]£10
(*5)
[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyeT:
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[eHTUH, Henpo3payHbIN
AeHTuH Mogudpmkatop | 16 > 90 9.5 9.5 520
JEeHTUHa Omanb,
3hhekT AMarnb
npo3pavHas,
npo3payHas
XnMU4eCKMIn cocTaB % no Becy
Sio2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
3-5
1-2
B203 3-5
ZrO2 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

3.3. Packpacka

O60X0KeHHbIE KEpaMUYeCKME peCcTaBpaLy MOXHO AOMOMHUTENBHO MHAVBMAYANU3MPOBaTh C MOMOLLbIO LUMPOKOTO
accopTuMeHTa kpacutenen K2 MyStains. Kpacku cmewmBatotest co Structurliquid ans goCcTykeHUst BbICOKOW

cTabunbHOCTV Npy HaHeceHun. CMeLLBaHUe CO CTaHOAPTHON XUAKOCTbIO NO3BONSET HAHOCUTL KpacuTenu Gonee
nnaBHO 1 Ha BornbLuyto Nnowasab.

CTpyKTYpHble MaTepurarbl CMELLUMBAOTCS UCKITFOYUTENBHO C XKMAKOCTbIO Structur 1 MoryT UCnonb3oBaThCs TOSNbKO
ONs pecTaBpauuii U3 LMPKOHUSE U AUCUNMKaTa NUTUS.

TonwuHa cnos CTPYKTYPHbIX COCTaBOB MOXET COCTaBNnATb A0 0,5 MM, 1 OHHM MOTryT HQHOCUTbCA TOJNbKO Ha Te
Y4acCTKU, KOTOPble HE OOJIKHbI BOCMPUHUMATDL XXeBaTelnbHYK0 Harpysky.

Bce kpacku K2 My Stains un TEKCTYPHbI€ KPpacCKW, a TakXke UCNoJib3yeMble KUCTU N UHCTPYMEHTbI HE OOJ1IXKHbI

KOHTaKTMPOBaTb C BOJOWA.

MoBepXHOCTb 0B6OXOKEHHBIX KEPAMUYECKNX TEN NOKPbIBAETCS rMa3ypHOW NacTon Uin rma3ypHbIM CPeEM.

Crton ansa o6xwura K2 MyStains - O6xur rnasypu/kpacku
ANs Bcex nepeymcneHHbIX HUXe BUAOB KepaMUKU, a Takke ANl YUCTOro crnevyeHHOro AMoKcuaa LIMPKOHUS (3aroToBKM)
M MOHOJIMTHOIO AUCUIIUKATa NUTUSA (MPeCcCOBaHHbIN)

HavanbHasa | Cyuwka MNMoBbIweHne KoHeuHas Bpems | Bakyym | BHelwwHumn
Temnepartypa Temneparypbl Temnepartypa | Bblaep BUA,
KKU
Kepamuka ¢ | 480°C/896°F | 4 MyH 45°C/MuH / 750°C -770°C/ |1 [a onecrawunn
HU3KUM 113°F/MuH 1382°F - MUHYyTa
ypoBHEM 1418°F
nnaBneHus
(K2 LF)
BbicokonnaB | 480°C / 896°F | 4 MuH 45°C/MuH / 860°C -880°C/ |1 Oa onectawmn
Kasi 113°F/MuH 1580°F - MUHYTa
KepamMmuka 1616°F
(K2 HF)
NintneBaa | 450°C/842°F |4 muH 45°C/MuH / 750°C -780°C/ |1 [a onectawmnn
KepamMuka 113°F/MuH 1382°F - MUHYTa
(K2 Li) 1436°F
LinpkoHokep | 480°C / 896°F |4 muH 45°C/MuH / 790°C -810°C/ |1 Oa Onecrtawmn
amuka (K2 Zi) 113°F/MuH MUHYTa
[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: U3meHeHo Hal3a PeBusus: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
cyerT.
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LinpkoHumn
Ovokcna
(3aroToBKM)

Oucunukar
nutusa
(6nokm)

1454°F -
1490°F
450°C / 842°F | 6 MuH 45°C/muH / 800°C -950°C/ |1 Oa Onecrawmn
113°F/MuH 1472°F - MUHYTa
1742°F
450°C / 842°F | 4 MmuH 45°C/muH / 730°C-780°C/ |1 Oa bnecrawun
113°F/MuH 1346°F - MUHYTa
1436°F

MapameTpbl 06xura, NnpMBeAeHHbIE BbILLE, ABMATCA OPUEHTUPOBOYHBLIMW 3HAYEHNAMU, KOTOPbIE BCErAa AOMKHbI
ObITb a4anTMpPOBaHbI K UCMOMb3yeMOW Nevn
W OOMKHbI BbITb aganTMpoBaHbl K yCroBuaM neyn. [paBunbHbIA pesynbTaT obxura MMeeT peLuatoLlee 3HaveHume.

Mpu ppesepoBaHun ns cuHero CAD/CAM, noxanyincTa, 3aBepLunte Kpuctannm3aumio nepes rnasypoBaHmem.

Cton ans o6xwura K2 MYStains Structure Ha guokcuae UMPKOHUA

MpepBaputen | Bpems Bpewms CkopocTtb Bakyym Temnepartypa Bpewms HDonrocpou
bHbIN HarpeB | BbICbIXaH | 3aKpbITUA | NnoAbemMa obGxura BbIOEPXK | HbI
msa 7] oxnaxaeHu
e

430°C/ 806°F | 3 muH* 3 MuUH* 40°C/muH / 100% 805°C / 1481°F |1 mmHyta |0 -6 MUH™™
104°F

Cton ansa o6xura K2 MYStains Structure Ha gucunukaTte nuTua

430°C/ 806°F | 3 muH* 3 MuUH* 40°C/muH / 100% 775°C /[ 1427°F |1 muHyta |0 - 6 MUH™™
104°F

* ¢ MakcumanbHow TonwmHon cnos 0,5 MM, koTopas MOXeT ObITb yBeENnMYeHa 40 5 MUHYT B KaXA0OM cry4ae

** ANA HECbEMHbIX pecTaBpaunini 40 6 MUHYT ONMTENBHOrO OXNaXxaeHust

4

[
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YkasaHusa no XxpaHeHuto

Kepamnyeckne nopoLLKkn 1 KepaMmmyeckmne Xnakoctm K2 MoxHO ncnonb3oBaTth A0 NOMHOMO N3pacxodoBaHUs NpoaykTa.
PekomeHpyeTcs:

- XpaHuTe 1 TPaHCNOPTMPYWNTE B OPUTMHANBHONW YNakoBKe

- XpaHuTb TOMbLKO B CYXOM W 3aLLMLLEHHOM OT CBETa MecTe

- XpaHeHwue npu temnepatype 4-35 °C nnn 39-95 °C no PapeHrenty

Ecnu nutnesble cnutkn K2 Li umetoT Buanmble gedektbl (TpeLLMHbl Uv NOMOMKM), NoXanyncTa, BbIbpocbTe UX U He
UCMNOMNb3yNTe HW NPY Kaknx 06CToATENbCTBAX.

Ecnu kepammnyeckuin NOpoLLIOK OTChIPEN U B XECTSIHKE OCTaNNCb KOMKM NOPOLLKA, NoXarnyncTa, BelbpocbTe ero.
Mepepn ycTaHOBKOW NpoTe3a B NOMIOCTb pTa HEOOXOAUMO BLINONHUTE CreayLwmne AeACTBUSE B COOTBETCTBUM C
Hagnexatiemn KIMHUYeCcKon NpakTUKom

NpPOBOANTCHA OYNCTKA U Ae3nHeKUns

MpoTMBONOKa3aHNA/NOCTOAHHbLIN PUCK

HenepeHoCMMOCTb NaumMeHTaMM KOMMOHEHTOB, codepXKallnxcs B MIMTUEBLIX crinTkax K2 LI nnm kepammyeckmx
matepuanax K2 Li. Kpome Toro, B cnyvae 6pykcruama 1 BCEX BapUaHTOB KapKacoB, BbIXOASLLMUX 32 PAMKHA
cneumguKaLuin Npon3BoANTENs Kapkacos

Hanpumep, MOCTbI CO CBOOOAHBIM KOHLIOM, B KQYECTBE BPEMEHHOIO PELLEHNST U BCE BapWaHTbl, HE YKa3aHHbIE B NMyHKTE
"MokasaHnsa".

JToBble ocTaTouHble PUCKN N TMNEpPYYBCTBUTENIbHOCTb OOJTKHbI ObITb UCKIIOYEHBI B XO4€ o6cy>|<neHm| mexny
nauneHTom, CToMaToJ10rom un 3y6HbIM TEXHUKOM.

Yka3aHusi No TexHuKe 6e30nacHOCTU

U3meHeHo Hal3a PeBusus:

cYyeT:

[oKkyMeHT: Co3aaHo Ha/l3a cyerT: BbINyLEHO Ha/u3: Homep cTpaHuubi:
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MakcumanbHasi CkopoCTb BpalLeHus cBepn Ans 06paboTkM LMPKOHWUS He AOMKHA NpeBbIWAaTh YKasaHHYH
npoussogutenem unu 20 000 06/MuH.

Ona JoCcTMKeHUs Hauny4Lmx pe3ynbTaTtoB 06paboTky crneayeT NpoBOANTL MEAMEHHO U ¢ HeGoNbLMM AaBneHnemM. He
npopomkante ob6paboTKy KOHCTPYKUMI ¢ aedekTaMm matepuana (TpeLuuHbl, oTcnavBaHue). He paboTaiite 6e3
3aLuThl FNas v NMLEBON Macku.

YT106bI HE BAbIXaTb KEPAMUYECKYHO Mbiflb, BKIMHYMTE BbITSXXHOE YCTPOWCTBO.

He npukacaiitech kK pectaBpauusm, Koraa OHW ropsiyue.

Wcnonb3ayiiTe Halwm kepaMmuyeckme matepuansl K2 Tonbko npu oTCYyTCTBUU rMNEPYYBCTBUTENBHOCTM K UX
KOMMOHEHTaM.

FapaHTusa
"apaHTus Ha Bce kepamudeckume nopolukn K2 coctaensiet 10 neT, a Ha nactoobpasHble KOHCUCTEHUWUN - 5 neT, 4To

UCKIoYaeT Npou3BOACTBEHHbIE AedeKThI, CBA3aHHbIE C BpakoMm MaTepuana.

MapaHTNs He pacnpocTpaHseTcs Ha:

- HENPAaBUITbHOIO NCMOMb30BaHWSA NN HECOBOMIOAEHUA UHCTPYKUNIA, NPUBEAEHHBLIX B AAHHOM OMMUCaHuu,

- HecobnoaeHue nNpasun MCNONb30BaHUSA kepammuyeckoro nopotka K2, HebpexHocTb npu obpaboTke

- OWKNBKM B KOHCTPYKLMUM CTPOUTENBHBIX NECOB UMM HEUCNPABHOCTU, HanpuMmep, HecobnogeHne rHaTonornyeckmx
NPUHLMMNOB

- popc-MaxkopHble 06CTOATENBCTBA UMW TPAHCTNOPTHbLIE NOBPEXAEHWSA AOCTABMEHHON NMOCHINKKW, 32 KOTOpble HECET
OTBETCTBEHHOCTb TPAHCMNOPTHAsA KOMMaHWs.

- He 6bINo 3aGpoHMpPOBAHO.

B pamkax rapaHtumn komnanusa Yeti Dentalprodukte GmbH 6ecnnatHo 3ameHuT HeoGpaboTaHHbIN MaTepuarn. Ycnosmem
Ons 3Toro siBNsieTcA Bo3BpaT AedeKTHbIX AeTanen Ana NpoBeAeHUs aHanumaa.

LOanbHenwwan KOMNeHcaLna UCKIOYeHa.

7.1 O6enyxmBaHWe KIMeHTOB:

B cnyyae Bo3HWKHOBEHUS Kakunx-nmbo npobnem B cBA3M ¢ 06paboTKOM 1Ny NPeanoXeHN No YryyLweHUo Mbl
pekoMeHAyeM BaM 3anvcaTb HOMep NnapTum u ceasaTbes ¢ komnaHunen Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 YTnnusaums:

Mocne ycTaHoBKM 3y6GHOro NnpoTesa B poT U3fenue HeobxoanMo yTUNM3npoBaTh Kak OnacHble MeANLIMHCKUE OTX0AbI.
pyyka. Cobniogante rocyaapcTBeHHble, hefepanbHble 1 perMoHanbHble npasuna

3a BHMMaHue
Mpu 3akase, 06paboTke 1 yTrnmMsauum Heobxoammo cobniogate BCe OENCTBYHOLLME 3aKOHOO4ATENbHBIE HOPMBI.

Ecnv Bam cTano n3BecTHO 0 Kakmx-nnbo noGoYHbIX adhdekTax, peakumsix unm nogo6HbIX MHLUAEHTAX, BOSHUKLLMX NPy
MCMonb30BaHUM JAHHOTO NPOAYKTa, B TOM YMCIE He YKa3aHHbIX B MHCTPYKLMMW NO NPUMEHEHMIO, NOXanyncTa,
coobLmTe 06 3TOM HENOCPEeACTBEHHO B COOTBETCTBYIOLLMI OpraH, BbIGpaB Hy>KHbIV OpraH B Ballei cTpaHe No CChifke
https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en, a Takke Ha Hall BHYTPEHHWIA aapeC ANeKTPOHHOM noyThl: info@yeti-
dental.com.
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Navod k obsluze BA

0123

1. Obecné informace

Nasledujici pokyny byly vytvoreny pro lithiové ingoty K2.

Ingoty lithiové keramiky K2 se lisuji do dutych forem a poté se natiraji nebo dale vrstvi praSkovou
keramikou K2 Li a poté se natiraji barvou K2 MyStains.

Tento navod obsahuje pokyny, které je treba dodrzovat, aby bylo zajiSténo spravné pouzivani a

dodrzovani bezpeénych podminek. Pfed prvnim pouzitim lithiovych keramickych inkoustu K2 je
nutné si tento navod, a zejména poznamky, peclivé precist.

1.1. Rozsah dodavky:

K2 Li Lithiové keramické ingoty 387-8001 do 387-8201
K2 Li lithiova keramika 387-1001 do 387-7305
K2 Sklenaiska pasta GL univerzalni 336-0010
K2 Glazura GL univ. fluorescenéni 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glazura ve spreji GL fluorescencni 336-0076

1.2. Adresavyrobce:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Némecko

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-mailova adresa: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technické dotazy: 07733-9410-20

2. Obecné informace
Lithiové keramické ingoty K2 Li budou pouzivat vyhradné specializovani zubni technici. Personal musi byt odborné
vyskolen a kvalifikovan. Vyroba slouzi k pozadavkdm na zubni vyplfi v Ustech pacienta. Jedna se o zhutnénou kera-
miku, ktera se v peci lisuje do tvaru. Keramické prasky K2 Lithium, stejné jako mofidla a glazury K2 MyStains Ize
pouzivat pouze pro nase ingoty a keramické materialy.

3. Indikace

Pro zhotoveni keramickych vypIni s moznosti zhotoveni jednoduchych korunek, vicedilnych mistkd s max. 1 ponti-
kem a také fazet, inleji nebo onleji v pfedni i zadni oblasti. Zubni technik musi byt schopen garantovat pevnost vypiné
v konstrukci.

3.1 Navod k pouziti zirkonové keramiky K2
Pozadovana zubni prace se nejprve vymodeluje z vosku. Rozhoduje se také, zda se bude modelovat kompletni (monoliticka
forma) nebo zmensena forma zubu (odfiznuta). PFfi monolitické technice se povrch pouze utésni/namaluje; pfi technice cut-
back se vrstvi lithiova praskova keramika K2 a poté se utésni/namaluje.

PFi pouziti metody cut-back dbejte na to, aby tloustka kostry byla alespori tak silnd, jako je tloustka vrstvy praskové keramiky,
ktera ma byt jeSté nanesena. TlouStka modelace musi byt minimalné 0,8 mm.

V zavislosti na tloustce modelovani pozadujeme pfivodni kanal 3,0-3,5 mm. (€im siln&jSi modelace, tim silngjSi pfivodni kanal)
a ten muze byt dlouhy pouze 4-max. 7 mm (delSi lisované objekty kratsi - kratSi lisované objekty delSi vtoky).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Predméty jsou proto automaticky umistény pod mirnym uhlem smérem ke sténé investi¢niho kruhu. U inlayi a onlayi
doporucéujeme umistit bazalni plochu smérem ke sténé investi¢niho krouzku a udrzovat konce modelovanych objekt( pokud
mozno v jedné roving.

Voskovy pfedmét pred vlozenim zvazime. Na kazdych 0,9 g vosku jsou potfeba 3 g ingotu.

Zpracujte zaruvzdornou investici K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 litr kapaliny) podle navodu. Vzajemna koordinace
produkt( témér zcela zabrariuje vzniku reakéni vrstvy na lisovaném ingotu.

Po uplynuti doby nastaveni muflovy systém (350-0731 nebo 350-0732) zcela vyjméte a poté jej vlozZte do vytvrzovaci pece.
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Navod k obsluze BA

Pist lisu (350-0113) a keramické ingoty se nezahfivaji. Pro umisténi formy doporuujeme Sikmou polohu nebo umisténi formy
na zebrovaném povrchu, aby bylo zajisténo snadnéjsi odtékani vosku.

Chemické slozZeni ingotu Li

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Ostatni oxidy 7.5-25%
Vypalovaci stul
. - - Pocatecni Rychlost Koneéna Doba = .
Velikost tlumice Montaz teplota ohfevu teplota drieni Cas tisku
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 minut 3 minuty
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 minut 3 minuty

Fyzikalni udaje slitkd Li

Stisknéte tlacitko Teplota [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Hustota [g/cm3] 2.4-2.6
Dvouosa pevnost v ohybu po

spékani [MPa] 40060
Tvrdost podle Vickerse [MPa] 5800+400
Chemicka rozpustnost po spekani [u | _ 100
g/cm2] B

Lisovaci program se provadi podle vypalovaciho diagramu. NaloZte horkou formu lisovacim ingotem (ingoty) podle vypocétené
hmotnosti vosku. Nyni rychle vlozte lisovaci pist a do 30 sekund spustte pozadovany lisovaci program.

Po dokoné&eni celého procesu lisovani se trouba otevie. Vyjméte naplnénou formu a nechte ji pomalu vychladnout na poko-
jovou teplotu.

Polohu pfedmétd na chladné formé (vnéjsi sténé formy) Ize oznacit pomoci dalSiho lisovaciho pistu. Podél znaceni se nen-
achazeji zadné keramické predméty, takze formu Ize v tomto bodé oddélit pomoci velkého separacniho kotouce.

Investi¢ni material Ize zcela odstranit v tryskaci jednotce za pouziti tlaku 2 bary a lesklych tryskacich kulicek 50 my. Abyste
zabranili vzniku defektd, nikdy neotryskavejte korundem/oxidem hliniku.

PFivodni kanéalky se vyfeZzou diamantovymi nastroji a dalSi kroky zpracovani se provadéji tak dlouho, dokud pfedmét zcela
nezapadne do sadrové matrice.

Doporucujeme pouzivat brusné kotouce fady 440-0001. Aby nedoSlo k prasklinam v pfedmétu, nikdy se v urCitych okamzicich
brousSeni nepfehfivejte.

V pfipadé potfeby Ize povrch ochladit vodou a pouzit nizky pracovni tlak. Pfed dalSimi pracovnimi kroky otryskejte 100 my ko-
rund/oxid hliniku a max. 2 bar a vycistéte parnim Cisticem.

3.2.  Navod k pouziti lithiové keramiky K2 na lithiovych ingotech K2 Li (technika cut-back)

Na lithiovy skelet se nejprve nanese wash vypal (tenka vrstva dentinu) a vypali se podle specifikaci.
Lze také pouzit ingoty/lisované pelety, které se lisuji do formy technikou lisovani. Lze pouzit pIné anatomickou tech-
niku nebo tzv. techniku cut-back. PFi plné anatomické technice Ize keramickou peletu opracovat a poté ihned obarvit.
U techniky cut-back postupujte podle nize uvedeného popisu.
Labialni a okluzni tvar se nejprve vytvori dentinovymi materialy pozadované barvy. Anatomicky tvar se doplni
fezakovymi materialy. Pro optimalizaci vrstveni a naslednou estetiku Ize pouzit specialni materialy, jako jsou Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel atd.
Palatalni vrstveni se fidi stejnym zakladnim principem
V zavislosti na smriténi keramiky nebo estetickych pozadavcich se provadi dalSi vypalovani keramiky. Hodnoty CTE
ingoty a praskové keramiky jsou vzajemné sladény.
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Navod k obsluze BA

Po dokoné&eni tvaru a povrchu zubu se provede vypal glazury. Pomoci moficiho systému K2 MyStains |ze provadét

dals$i barevné optimalizace a drobné korekce pomoci korekénich nebo texturovacich material(.

Kompletni navod k vypalovani a technické Gdaje lithiové keramiky K2 naleznete v nasledujicich tabulkach.

K2 Li Smaltova alokacni tabulka
Barva Vita Bélidlo | A1|A2 |A3 |A35|A4 (B1 |B2 |B3 (B4 | C1|C2 |C3 |[C4 D2 |D3 |D4
Dentin Bélidlo | A1 | A2 |A3 |A35|A4 (B1 |B2 B3 (B4 | C1|C2 |C3 (C4 D2 |D3 |D4
Rezné smési E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
Vypalovaci stul
Pocatecni | SuSeni Vzestup Koneéna Doba Vakuum Vzhled
teplota teploty teplota drzeni
Dentin Wash 430 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min | 1436 °F
Dentin 1 430 °C/ 6 min 45°C/min/ | 780 °C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min 1436 °F
Dentin 2 430 °C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Ano Mirné leskly
806 °F 113°F/min 1472°F
Lesk s glazurou 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Ne Lesklé
842 °F 113°F/min 1409°F
Lesk bez glazury 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Ne Lesklé
842 °F 113°F/min 1436 °F

VyS$e uvedené parametry vypalu jsou orientacni hodnoty, které je tfeba vzdy pfizplsobit pouZzité peci.
a musi byt pfizpusobeny situaci v peci. Rozhodujici je spravny vysledek vypalu.

K2 Li - Fyzikdlni vlastnosti

Rozpustnost Pevnost v ohybu Primérna CTE CTE Bod pfemény skla
[Mg/cm2] [MPa] (25/500 °C) [ppm/K]
Sypke prasky max. 100 ug/cm2 | min. 50 MPa (£9) | 2Brandt | 4 Brandt TG [°C] £ 10
(=5)
Dentin, Neprahledny
dentin Modifikator den- | 16 >90 9.5 9.5 520
tinu Sklovina, Efekt
Sklovina Cira,
Prihledna
Chemické slozeni % hmotnostnich
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
Ce02 <1
CeF3 <1
3.3. Omalovanky
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Vypalené keramické vypIné Ize dale individualizovat pomoci Siroké Skaly mofidel K2 MyStains. Barvy se michaji se
Structurliquidem, aby se dosahlo vysoké stability pfi aplikaci. Michani se standardni tekutinou umoznuje nanaset
barvy plynuleji a na vétsi plochu.

Strukturni materialy se michaji vyhradné s kapalinou Structur a mohou se pouzivat pouze pro zirkoniové a lithium
disilikatove vypliné.

Strukturni smési mohou mit tloustku vrstvy pouze do 0,5 mm a mohou byt aplikovany pouze na mista, ktera nemusi
absorbovat Zadnou zvykaci silu.

VSechny barvy a strukturované barvy K2 My Stains, stejné jako pouzité Stétce a nastroje, nesmi pfijit do styku s vo-

dou.

Povrch vypélenych keramickych téles je uzavien glazovaci pastou nebo glazovacim sprejem.

Vypalovaci stal pro K2 MyStains - Vypalovani glazury/barvy

pro vSechny nize uvedené druhy keramiky, jakoz i pro ¢istou slinutou zirkonii (polotovary) a monoliticky disilikat lithia

(lisovany).
Pocatecni Suseni | ZvySeni teploty Koneéna Doba Va- Vzhled
teplota teplota drzeni | kuum
Keramikas |480°C/896 |4 min 45°C/min / 750°C-770°C/ |1 Ano lesklé
nizkym °F 113°F/min 1382°F - minuta
stupném tav- 1418°F
eni (K2 LF)
Keramikas |480°C/896 |4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Ano lesklé
vysokym °F 113°F/min 1580°F - minuta
stupném tav- 1616°F
eni (K2 HF)
Lithiova ke- | 450 °C /842 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Ano lesklé
ramika (K2 | °F 113°F/min 1382°F - minuta
Li) 1436°F
Zirkonkera- | 480 °C /896 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 zi) | °F 113°F/min 1454°F - minuta
1490°F
Zirkonium | 450 °C /842 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Ano lesklé
Oxid uhlicity | °F 113°F/min 1472°F - minuta
(slepé kusy) 1742°F
Disilikat li- | 450°C /842 |4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Ano lesklé
thia (bloky) | °F 113°F/min 1346°F - minuta
1436°F
VySe uvedené parametry vypalu jsou orientacni hodnoty, které je tfeba vzdy pfizplisobit pouzité peci.
a musi byt pfizpdsobeny podminkam pece. Rozhoduijici je spravny vysledek vypalu.
V pfipadé frézovani z modrého CAD/CAM dokoncete krystalizaci prfed glazovanim.
Vypalovaci stiil pro K2 MYStains Struktura na oxidu zirkoni¢itém
Predehiev Doba Cas Rychlost Vakuu | Teplota vypalo- | Doba Dlouhodob
suseni ukoncéeni | stoupani m vani drzeni é
chlazeni
430 °C/ 806 °F | 3 minuty* | 3 minuty* |40°C/min / 100% 805°C /1481°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F
Vypalovaci stil pro K2 MYStains Struktura na disilikatu lithia
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430 °C/ 806 °F | 3 minuty* | 3 minuty* |40°C/min / 100% 775°C/1427°F |1 minuta |0 -6 min**

104°F

* s maximalni tloustkou vrstvy 0,5 mm, kterou Ize v kazdém pfipadé prodlouzit na 5 minut.

** pro fixni nahrady do 6 minut dlouhodobého chlazeni
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Poznamky ke skladovani

Keramické prasky a keramické kapaliny K2 Ize pouzZivat az do uplného vypotfebovani vyrobku.
Doporuduje se:

- Skladujte a pfepravujte v pavodnim obalu

- Skladujte pouze na suchych a svétlem chranénych mistech.

- Skladovani pfi teploté 4-35 °C nebo 39-95 ° Fahrenheita

Pokud jsou lithiové ingoty K2 Li viditelné poSkozené (prasklé nebo zlomené), zlikvidujte je a v zadném pfipadé je
nepouzivejte.

Pokud keramicky prasek zvlhnul a v plechovce jsou hrudky prasku, zlikvidujte jej.

Pfed vloZenim zubni nahrady do ust je tfeba v souladu se spravnou klinickou praxi provést nasledujici ukony.

se provadi ¢isténi a dezinfekce

Kontraindikace/rezidualni riziko

nesnasenlivost pacientll vuci slozkdam obsazenym v lithiovych ingotech K2 LI nebo keramickych materidlech K2 Li. Dale
v pfipadé bruxismu a v§ech variant ramd mimo specifikace vyrobce ramu.

Napf. mosty s volnym koncem, jako do¢asné FeSeni a vSechny varianty neuvedené v polozce "Indikace".

Pfipadné zbytkova rizika a pfecitlivélost by méla byt vylou€ena v diskusi mezi pacientem, zubnim Iékafem a zubnim
technikem.

Bezpecnostni pokyny

Maximalni otacky vrtakd pro zpracovani zirkonia by nemeély prekrocit udaje vyrobce nebo 20 000 ota€ek za minutu.
Zpracovani by mélo probihat pomalu a s malym tlakem, aby bylo dosazeno co nejleps$ich vysledkd. Nepokradujte ve
zpracovani konstrukci s vadami materialu (praskliny, odlupovani). Nepracujte bez ochrany oci a obli¢ejové masky.
Abyste zabranili vdechnuti keramického prachu, zapnéte odsavaci zafizeni.

Nedotykejte se horkych vyplini.

NaSe keramické materialy K2 pouZivejte pouze v pfipadé, Ze neméate precitlivélost na jejich slozky.

Zéaruka

Na vS8echny keramické prasky K2 je poskytovana zaruka 10 let a na konzistenci pasty 5 let na vyrobni vady zptsobené
vadou materiélu.

Zé&ruka se nevztahuje na:

- nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokyn( uvedenych v tomto popisu,

- pouziti keramického prasku K2 v rozporu s predpisy, nedbalost pfi zpracovani

- Chyby v konstrukci leSeni nebo poruchy, napf. nedodrzeni gnatologickych zasad.

- vy88i moc nebo poskozeni doru¢ené zasilky pfi pfepravé, za které odpovida pfepravni spoleénost.

- nebyly u€inény zadné vyhrady.

Spolecnost Yeti Dentalprodukte GmbH v ramci zaruky bezplatné vyméni nezpracovany material. Podminkou je vraceni
vadnych dill za ucelem analyzy.

DalSi kompenzace je vyloucena.

7.1 Sluzby zakaznikim:

V pfipadé jakychkoli problém0 v souvislosti se zpracovanim nebo navrhi na zlep$eni doporu¢ujeme poznamenat si
Cislo Sarze a kontaktovat spole¢nost Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Likvidace:

Po vlozZeni zubni protézy do Ust je tfeba s vyrobkem nakladat jako s nebezpe&nym zdravotnickym odpadem.

rukojet. Dodrzujte statni, federalni a regionalni pfedpisy.

Za pozornost
Je tfeba dodrzovat vSechny pravné platné predpisy pro objednavani, zpracovani a likvidaci.

Pokud zjistite jakykoli nezadouci uginek, reakci nebo podobnou udalost, ktera se vyskytla pfi pouzivani tohoto vyrobku,
v&etné téch, které nejsou uvedeny v navodu k pouziti, nahlaste ji prosim pfimo pfisluSnému organu pro hlaseni, a to
vybérem spravného organu ve vasi zemi, ktery je dostupny prostfednictvim odkazu https://ec.europa.eu/health/md_sec-
tor/contact_en a také na nasi interni e-mailové adrese: info@yeti-dental.com.
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Navod k obsluze BA

9. Symboly
u Vyrobce
CH-REP Opravnéna osoba Svycarsko

m
m

Oznaceni CE
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<

POUZE PRO ZUBNIi LEKARE (USA)

Nesterilni vyrobek

Katalogové cislo

Cislo Sarze

Datum vyroby

Lze pouzivat do

Zdravotnicky prostredek

Postupujte podle navodu k pouziti

@ 3 Blw k|8 EE

Nelze opakované pouzit

=
=

Symbol UDI

HIBC

Znacka HIBC
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Odnyieg Asitoupyiag BA

0123
1. Tlevika
O1 ak6AouBeg 0dnyieg dnuioupyndnkav yia Tig paRdoug AiIBiou K2.
O1 paBdol amrd kepapiko AiBio K2 miéovTal o€ KoiAa KaAoUTTIa KOl 0T CUvéXEla BdgovTal
dlaoTpwvovTal TEpaITEPW ME KEPapiko K2 Li og okovn kal oTn ouvéxeia Bagovral pe K2 MyS-
tains.
O1 TTapouoceg 0dnyieg TEPIEXOUV 0dnyieg TTou TTPETTElI va akoAouBouvTal yia va diac@alifeTal n
OWOTA XPion Kal n TApPNon Twv ac@aAwv ouvlnkwv. Eival atrapaitnto va S1aBACETE TIPOTEKTIKA
aUTEG TIG 0BNYieg Kal IBIAITEPA TIG CNUEIWOEIG TIPIV XPNOIMOTIOINCETE YIA TTPWTH POPA TA KEPAUIKA
HeAdvia AiBiou K2.
1.1. Medio epapuoyng Tng mapddoong:
K2 Li Kepapikég pador AiBiou 387-8001 HEXPI TO 387-8201
Kepapiko Aifio K2 Li 387-1001 MéXpI TO 387-7305
K2 NaoTta vaAomivdkwyv GL universal 336-0010
K2 NdoTta udAou GL povoxpwpn 336-0020
@Bopifouca
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 ompéi ydvwpa GL @Bopiopol 336-0076

1.2. AiggBuvon Tou

KATAGKEUOAOTA: d YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, 'eppavia

TnAépwvo: 07733-94100 dag: 07733 -941022 AiciBuvon NAeKTPOVIKOU TaxudpopEiou:
info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Texvikég epwTroeig 0dovTIaTpIKAG: 07733-9410-20

Cevikég TTANpOYoOpiES

[

O1 paBdor kepapikoU AiIBiou K2 Li Ba xpnaipgoTrololvTtal atrokKAEIOTIKG OTTO £EEIBIKEUPEVOUG 0DOVTOTEXVITES. TO
TIPOCWTTIKO TIPETTEN VA €ival ETTAYYEAUATIKG eKTTAIOEUPEVO Kal £EEIOIKEUPEVO. H TTapaywyr| eEUTTNPETEN TIG 0OOVTIATPIKES
ATTQAITACEIG ATTOKATACTACNG TOU GTOPATOG TOU aoBevous. MpoKeITal yia CUPTTIEOUEVO KEPAWIKO TO OTTOIO TTIECETAI OE
oxrua otov kAipavo. O1 kepapikég okdveg K2 Lithium kaBwg kai Ta TpoidvTa xpwong kar udAwong K2 MyStains
MTTOPOUV Va XpnaIuoTToin8ouv pévo yia TiG paRdOUGS Kal Ta KEPAUIKA UAIKA UOG.

‘Evdsién

Mo TNV KATAOKEUA KEPAUIKWY OTTOKATACTACEWY PE TN BUVOTOTNTA KATAOKEUAG HOVWV OTEQPAVWY, YEQUPWV
TTOAATTAWY POVASWYV PE PEYIOTO 1 TTOVTIOUN, KOBWG Kal OWewV, EVOETWYV 1) ETTEVOETWY, TOOO aTNV TTIPOCBia 60O Kal
oTtnv omioBia epioxr. O odovToTeXVITNG TTPETTEI va gival g BEon va eyyudTal TRV AvToxr) TNG ATTOKATAGTACNG GTO
oxedIaauo

e

3.1 Odnyieg xpRong Tou Kepauikou Jipkoviag K2

H emBupunT 0d0vTIOTPIKA £PYOTia JOVTEAOTTOIEITAI TTPWTA O€ KEPi. ATToQaaifeTal £TTioNG av Ba povreAoTroindei To TTANPES
(MovoAIBIKS kaAouTT dovTioU) 1) éva peiwpévo KaAouTr dovTioU (cut back). ZTnv yovoAIBIKA TEXVIKA, N eTTIQAvEI
oppayicetal/BagTiCeTal pOVO- OTNV TEXVIKN cut-back, T0 Kepapikd K2 og okdvn AiBiou TOTTOBETEITAI O OTPWOEIG KAl OTN OUVEXEIT

oppayiceTal/BagTiceTal.

Otav xpnoigotroleite TN HEBOSO ATTOKOTIAG, BERaIWBEITE OTI TO TTAXOG TOU OKEAETOU €ival TOUAGXIOTOV OGO TO TTAXOG TOU
OTPWHATOG TNG KEPAWIKAG OKOVNG TTOU TTPOKEITAI VO EQAPHOACTEL. TO TTAX0G TNG MOVTEAOTTOINGNG TTPETTEN VA €ival TOUAGXIOTOV
0,8 mm.

AvdaAoya pe To TTAX0G TNG povTeAoTToiNOoNG, atraiteital KavaAl Tpogodooiag 3,0-3,5 mm. (600 o TTaxu ival To JovTEAITHO,
1600 TTI0 TTaXU €ival To KavaAl TPo@odoaiag) Kal auTd PTTOPED va £XEl UAKOG HOVO 4 - max. 7 mm (MakpUTEPA TTPECAPIOUEVA
QAVTIKEINEVA KOVTUTEPA - KOVTUTEPA TTPECAPIOUEVA QVTIKEIUEVO HOKPUTEPA SPrues).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

JUVETTWG, TA AVTIKEIYEVA TOTTOBETOUVTAI QUTOPATA UTTO EAAPPA Yywvia TTPog To ToiXwua Tou dakTuAiou erévduong. MNa EvBeTa
Kal €vBeTa, ouvioTdTal n TOTToBETNON TNG BACIKNG ETTIQAVEIAG TTPOG TO ToiXWHA Tou dakTUAiou eTévduaong Kai n diaTrpnon Twv
AKPWYV TWV POVTEAOTTOINKEVWYV QVTIKEIYEVWY O€ £va ETTITTEDO, €AV gival duvaTov.

ZuyiCoupe TO avTIKEIMEVO AT KEPi TTPIV aTTO TNV evowudtwaon. MNa kdBe 0,9 g kepioU atrairolvtal 3 g TAIivBiou.
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Odnyieg Asitoupyiag BA

EmegepyaaTeite TNV TTUpipaxn emévouon K2 Press universal (360-1005 5 kIAG + 1 Aitpo uypd) oUpewva pe Tig odnyieg. O

OUVTOVIOPOG TWV TTPOIOVTWYV PETAEU TOUG ATTOTPETTEI OXESOV TTARPWG TO OXNUATIOUO OTPWHATOG AVTiIOPACNG OTO TIPECTAPIOTO

TAIVOio.

AopaipéoTe evteAwg 1o oloTnua muffle (350-0731 1 350-0732) petd Tnv TTéPod0o Tou XpOvou GKARPUVONG Kal OTn CUVEXEIQ
TOTTOBETAOTE TO OTO YPOUPVO OKANPUVONG.

To éupolo Tng Tpéoag (350-0113) kai o1 KepapikéG paBdol dev Bepuaivovtal. MNa Tn B€on Tou KAAOUTTIOU, GUVICTOUUE HIa

KekAIpévn B€on i TNV TOTTOBETNON TOU KOAOUTTIOU O€ pia eMIQAVEIa e PaBOWOEIG, WOTE va eEaT@aAifeTal EUKOAOTEPN
ATTOOTPAYYION TOU KEPIOU.

Xnpiki oovleon Twv pdpdwv Li

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
AMa oteidia 7.5-25%
Tpamrédl TupodoTnong
MéyeBog T . O¢epuokpacia PuBuoég TeAiknA Xpoévog Qpa yia
X omoféTnon . . . 2 h
olyaoTnpa EKKivnong 0éppavong |Beppokpacia| avapovig | Tov TUtro
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 Aetrd 3 AemTd
200g 1x3g / 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 AetrTd 3 AemTd
QPuoikd dedopéva Twv pdBdwv Li
MatioTte @¢puokpaaia [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
MukvdétnTa [g/cm3] 2.4-2.6

Alagovikn QVTOXN O KapYN PeTd amd | 400, oo
TTUpooucowpdtwon [MPa]

2kAnpétnTa Vickers [MPa] 5800+£400
XNMIKA dIaAUTOTNTA PETA TNV <100
TTUPOCoUCOWPAETWonN [U g/cm2] B

To TTpoypappua TTPECAPIoUATOG EKTEAEITAI TUPQWYVA PE TO BIGYPOPa Wnaiyatog. PopTWaTE TO KAUTO KAAOUTTI UE TIG paRdoug
TTPECAPICPATOG OUNPWVA PE TO UTTOAOYIOUEVO BAPOG KepIoU. ToTToBETAOTE TWPA YpAyopa To EUPBOAO TTPECAG KAl EEKIVAOTE TO
arraitoUpevo TTpdypappa Tpécag eviog 30 BEUTEPOAETTTWV.

MoAIg oAokAnpwBei 0AdkANpn n diadikagia GUUTTIEGNG, O POUPVOG avoiyel. AQAIPEITE TO YEUATO KAAOUTTI KOI TO QQAVETE va
KPUWOEl apyd o€ BepPoKpaacia dwuartiou.

H 8¢on Twv avTIKEINEVWY 0TO Yuxpd KAAOUTTI (£EWTEPIKG TOIXWHA TOU KAAOUTTIOU) UTTOPEI VO ETTICNKAVOET XPNOIMOTIOIVTAG £va
AAAO €uBoAo TTPETAg. Agv UTTAPXOUV KEPAMIKA QVTIKEIMEVA KATA PAKOG TNG GAUAVONG, OTTOTE TO KAAOUTTI UTTOPEN va SIaXWPIOTE
O€ aUTO TO ONUEIO PE TN XPron VoG peydAou SiaxwploTIKOU dioKou.

To UAIKOG TNnG eTévduong pTTopei va agaipedei TTApwg oTn govada appoBoARg XpNoIPOTToOIWVTAG Trieon 2 bar kal o@aipidia
appoBoAig 50 my. MNa va atmo@UyeTe EAATTWHPATA, UNV KAVETE TTOTE AUPOBOAR YE KOpouvdio/o&eidlio Tou ahoupiviou.

Ta kavdAia Tpo@odoaiag KOBovTal Pe dIaPavTEVIO EpYaAEia KOl EKTEAOUVTAI TTEPAITEPW OTABIA ETTECEPYATIOG PEXPI TO
QVTIKEIMEVO VO eQapudoel TTARPWG OTn pATPA yowou.

ZuvIOTOUME TN XPNon TNG oeipdg diokwv Agiavang 440-0001. MNa va atro@UyETE pWYHEG OTO QVTIKEIMEVO, UNV UTTEPBEPUAivETE
TTOTE O€ opIoPéva onueia katd Tn didpkeia Tng diadikagiag Asiavong.

Edv cival amrapaitnTo, n em@Aaveia YTTopei va YUXETAI JE VEPO KAl TTPETTEI VA XPNOCIKOTIOIEITAI XaUNAR TTieon epyaaiag. Mpiv amd
Ta eTTOpeva oTddla epyaciag, avaTivagre pe 100 my kopouvdio/ogegidio Tou aAoupiviou Kal p€yioTo 2 bar kai kaBapioTe pe
aTpokaBapIoTh.

3.2. 0dnyigg yia Tn xprion Tou kepapikoU AlBiou K2 og pdapdoug AiBiou K2 Li (Texvikni cut-back)
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Odnyieg Asitoupyiag BA

ApxIKa epapuoleTal €va wash firing (AeTTT6 oTpwpa odovTivng) oTo TTACicIo AIBiou Kal WrveTal CUPQWVA JE TIG
TTPOdIAYPOPEG.

Mrropouv eTTiong va xpnoiyotroinBoulv TAIvBwara/meauéva opaipidia, Ta oTroia cupTTIE(oVTal OTO KAAOUTTI YE THV
TEXVIKI oupTrieang. MTTopei va xpnoipgoTroinBei n TANpwG avaTopIKn TEXVIKN 1 N Aeyduevn TeXVIKN cut-back. Me Tnv
TTAAPWG AVOTOUIKI TEXVIKI, TO KEPOAUIKO OQaIPIDIO UTTOPEI VO ETTECEPYAOTEI KAl OTN CUVEXEIQ VO XPWHATIOTE AUECWG.
MNa v TEXVIKA cut-back, TTpoxwpenoTe OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.

ApXIKA KOTAOKEUAZETAI TO XEIAIKO KAI TO GUYKAEITIOKO oXua PE UAIKG odovTivng Tou €mIBuunToU XpwuaTog. To
avaTopIKG OXAHA OAOKANPWVETAI PE KOTTTIKA UAIKG. EIdIkA UAIKG 6TTwg Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel k.ATT.
pTTOpOUV va evowpatwBouv yia Tn BeATIOTOTTOINON TNG SIOOTPWUATWONG Kal TNG £TTAKOAOUBNG aIgBNTIKAG.

H diaoTpwudTwaon Tou oupaviokou akoAouBei Tnv idia Badikr apxn

AvdAoya e Tn cuppikvwan Tou KEpApIkoU r TIG aiIoBNTIKEG OTTAITATEIG, TTPAYUATOTTOIOUVTAl TTEPAITEPW YNaiuaTa Tou
kepapikou. O1 Tipég CTE Twv TTAIVEBWHATWY KAl TWV KEPAMIKWY 0€ oKOVN TTPocapuolovTal HETAEU TOUG.

MeTd TNV OPIOTIKOTTOINGN TOU GXMAUATOG KAI TNG ETTIPAVEIAG TOU dOVTIOU, aKOAOUBEi n 6TTTNoN JE yavwpua. Me 1o
ouotnua Bagng K2 MyStains, utropoUlv va TTpayuaTtoTroinfouv TepaItépw BEATIOTOTTOINTEIG XPWHATOG KAl MIKPEG
S10pBwoelg pe Ta UAIKA 816pBwang 1 ueng.

AvaTp£ETe OTOUG TTAPAKATW TTIVOKEG VIO TOUG TTANPEIG 0dnyoUg OTTTNONG Kal Ta TEXVIKA OTOIXEIQ TOU KEPAMIKOU AiBiou

K2.
K2 Li Mivakag katavopng opaAtou
Xpwpa Vita XAwpivn A2 |A3 |A35/ /A4 |B1 |B2 |B3 |B4 Cl1/C2 |(C3 ¢4 D2 D3 D4
Al
O8ovtivn XAwpivn A2 |A3 |A35(A4 [B1 [B2 [B3 (B4 | C1|C2 [C3 |[C4 D2 (D3 |D4
Al
Evwoslg E-BL E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
KOTG
Tpatrédl TupodoTnong
O¢epuokpaoia | ZTéyvwpa | Oepuokpacia TeAikn Xpoévog Kevo Epgdvion
EKKivnong avodou feppokpacia | avapovig
MAUon 430°C / 806°F | 4 AetrTd 45°C/min / 780°C/ 1 AeTr1d Nai EAagppuwg
odovTivng 113°F/min 1436°F YUOAIOTEPO
odovrivn 1 430°C / 806°F | 6 AetrTd 45°C/min / 780°C/ 1 AeTr1d Nai EAagppug
113°F/min 1436°F YUOAIOTEPO
odovrTivn 2 430°C / 806°F | 6 AetrTd 45°C/min / 775°C/ 1 AeTr1d Nai EAagppuwg
113°F/min 1472°F YUOAIOTEPO
FuaAioTepd pe | 450°C / 842°F | 4 AetrTd 45°C/min / 765°C/ 1 AeTT16 Oxi NauTrepd
YAdoo 113°F/min 1409°F
FuaAioTtepd | 450°C / 842°F | 4 Aetttd 45°C/min / 780°C/ 1 AeTT16 Oxi NauTrepd
XWwpig yAdoo 113°F/min 1436°F

O1 TapdapeTpol OTITNONG TTOU AVAQEPOVTAI TTAPATTAVW Eival KOTEUBUVTAPIEG TINEG TTOU TTIPETTEI TTAVTA VA TTPOCOPUOoVTal GTOV
KAiBavo TTou xpnaolyoTroleiTal.
KAl TIPETTEl VA TTPOCAPUOLETal OTNV KatdoTaon Tou KAIBavou. To owoTd amotéAeopa Tng 6TrTNong eival {wTIKAG onpaciag.

K2 Li - Quoikég 1I810TNTEG

AloAutoTnTa AvToxI 0€ KAuyn Méoog 6pog CTE CTE Znueio
[ug/cm?2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] METAOXNMOATIOUOU

ZKOvn XUua yuaAioU

max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Odovrivn, adlapaviig
odovTivn TpotrotroinTAg | 16 > 90 9.5 9.5 520
0dovTivng ZudATo,
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Odnyieg Asitoupyiag BA

ATTOTEAEOUA ZPUAATO
Clear,Transpa

XnuIKA ouvOeon

% katd Bapog

Sio2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

3.3. XpwpaTtiopog
O1 ynuéveg KEPAUIKEG ATTOKATAOTACEIG TTOPOUV VA EEATOUIKEUTOUV TTEPAITEPW WE TN HEYAAN YKAPA XpwoTIKWY K2
MyStains. Ta xpwpaTta avaueryvoovtal ye Structurliquid yia va emmiteuxBei upnAnR otaBepdTnTa KATA TNV £pappoyr. H
AvVAPEIEN YE TO TUTTOTTOINKEVO UYPO ETTITPETTEI TNV EQAPHOYI TWV XPWHATWY TTIO PEUCTA Kal 0€ JEYAAUTEPN ETTIPAVEIQ.

Ta dopIKa UNIKG avapelyvuovTal aTTOKAEIGTIKA Je To uypd Structur kal uTTopolv va XpnaidoTtroin8ouyv pévo yia
ATTOKATAOTACEIG aTTO {IPKOVIO Kal OICIAITIKS AiBio.

O1 dopIkéEG evaEelG PTTOpoUV va £X0UV TTAX0G OTPpWHATOS £éwg 0,5 mm Kail va epapudlovTal yévo o€ TTEPIOXEG TTOU OeV
XPEIAZETAI Va aTToppoPricouv duvaun gdonong.

OAa 1a xpwuata Kal Ta Xpwparta uerg tng K2 My Stains, kaBwg kal Ta vEAQ Kal Ta EPYAAEIQ TTOU XPNOIKJOTIOIOUVTaI
Oev TTPETTEI VO EPXOVTQI O€ ETTAQPT) PE TO VEPO.
O1 em@AVEIEG TWV WPNUEVWY KEPAUIKWY CWHATWY a@payifovTal e UOASTTAoTA 1) OTTPEI UOAWHATOG.

Tpatmédl ynoiparog yioa K2 MyStains - WRoigo pe yAdoo/xpwua

ylo 6Ad Ta KEPAPIKA TTOU OTTAPIOOUVTAl KATWTEPW, KABWG Kal Yo KO8ap TTUpOCUCOWHATWHEVN JIpKovia (KEVA) Kal
HovoAIBIk6 SiTTupITIKS AiBio (TTpecaploTo)

OeploKpaTia | ZTEYVW AuUgnon Tng TeAkn Xpovog | Kevo Eup@dvion
ekKivnong Ha feppokpaciag Oepuokpacia | avauov
ng
Kepapiké | 480°C/ 896°F | 4 Aetrtd | 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 Aemr1é | Nau YUOAIOTEPO
XaunAnRg 113°F/min 1382°F -
TASNG (K2 LF) 1418°F
Kepapiké | 480°C / 896°F | 4 Aetrtd | 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 Aemr1é | Nau YUOAIOTEPO
uypnAng 113°F/min 1580°F -
TASNG (K2 1616°F
HF)
Kepapiké | 450°C / 842°F | 4 Aetrtd | 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 Aemr1é | Nau YUOAIOTEPO
Aifio (K2 Li) 113°F/min 1382°F -
1436°F
ZipkovKepaul | 480°C / 896°F | 4 Aetrtd | 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 Aemrtd | Nau YUQAIOTEPO
K6 (K2 Zi) 113°F/min 1454°F -
1490°F
Zipkovio 450°C / 842°F | 6 Aetr1d | 45°C/min / 800°C - 950°C / | 1 Aemrtd | Nau YUQAIOTEPO
Aio&eidio 113°F/min 1472°F -
(keva) 1742°F
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ArmrupiTiké | 450°C / 842°F | 4 Aetrtd | 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 Aemr1é | Nau YUOAIOTEPO
AiGio (uTTAOK) 113°F/min 1346°F -
1436°F

O1 TTapduETPOI OTITNONG TTOU AVOPEPOVTAIl TTAPATTAVW Eival KAOTEUBUVTHPIEG TINEG TTOU TTPETTEI TTAVTA VA
TTPOCapUOlovTal GTOV XPNOIKOTToI0UNEVO KAIBavo.

Kl TTPETTEI VA TTPOCAPUOZETAI OTIG GUVOAKEG Tou KAIBAvou. To cwaTd atmoTéAeopa TnG OTTITNoNG gival CWTIKAG
onuaciag.

Edv éxel ppeCapioTei ammd pmmAe CAD/CAM, TTapakaAeioTe va OAOKANPWOETE TNV KPUCTAAAWGCN TTPIV OTTO TV
uaAwon.

Tpatédl ynoiparog yia K2 MYStains Aopn o€ 810&gid10 Tou {ipkoviou

MpoBéppavon | Xpoévog Qpa PuBuoég avédou | Kevo O¢puokpaoia Xpoévog MakpoTrpé
oTEYVWHA | KAsioipar omTnong aVOMOVAG | Beoua
TOG og Wogn
430°C/ 806°F | 3 AemrTdr* 3 Aemrtd* | 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 AemiTo 0 - 6 AeTrT™*
104°F
Mivakag 6mrnong yia K2 MYStains Aopur} o€ SimrupiTik6 Aifio
430°C/ 806°F | 3 AemrTdr* 3 Aemrtd* | 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 AeTiTo 0 - 6 AeTrT™*
104°F

* ue péyioTo maxog oTpwuatog 0,5 mm, To OTToi0 PTTOPEI Va £TTeKTABEI € 5 AeTTTd 0€ KABE TTEPITITWON

** yla oTOBEPEG ATTOKATACTACEIG £WG 6 AETTTA pakpoXpovIag Wuéng

4. ZINUEIWOEIC OXETIKA PE TNV ATTOBAKEUON
Ol kepapIkEG okOVEG K2 Kal Ta KEPAPIKG uypd uTTopoUv va xpnaigoTroinBoulv péxpl Tnv TTARPN €€AvTANGON Tou TTPoidvTog.
JuvioTdral:
- QuAGOOETE KOl UETAPEPETE OTNV APXIKI CUCKEUATIQ
- ATroBnKeloTE POVO O€ ENPA KOl TTPOCTATEUPEVA ATTO TO QWG PEPN.
- AtroBnrkeuaon aTtoug 4-35 ° KeAaiou 1} 39-95 ° Gapevait

Edv o1 paBdor AiBiou K2 Li gival eppavidg EAATTWHATIKOI (PayIGUEVOI 1] OTTAGUEVOI), TTAPAKAAOUUE VO TOUG OTTOPPIYETE
KQI VO UnV TOUG XPNOIUOTIOINCETE O€ KAYia TTEPITITWON.

Edv n kepapik okdvn €xel yivel uypr kal uTTdpxouv oBwAol OKOVNG OTOV TEVEKE, OTTOPPIYTE TNV.

Mpiv a1ré TNV TOTTOBETNON TNG 0OOVTOTTOIXIOG OTO OTOMA, TIPETTEI VA YivovTal Ta €€AG OCUPPWVA PE TNV 0pBr KAIVIKA
TIPAKTIKN

TIPaYUOTOTTOIEITAlI KOBAPITUOG Kal aTTOAUPAvVON

[

Avtévdei€n/utroAermropevog Kivduvog

duoavegia Tou aoBevoug oTa CUOTATIKA TTOU TrEpIEXovTal oTa paRdoug AiIBiou K2 LI | oTa kepapikd uAikd K2 Li.
EmirAéov, o€ Trepimmwaon Bpouiopol kal g€ OAEG TIG TTAPAAAAYEG TOU OKEAETOU EKTOG TWV TTPOdIAYPAPWY TOU
KATOOKEUAOTH TOU OKEAETOU

IM.x. Yépupeg eAeUBepou dkpou, wg TTPOoWPIVA AUon Kal OAEG oI TTapaAAayEG TTou eV ava@EPOVTal OTO OTOIXEIO
"Evdeign".

TuxoOv uttoAeITTépEvVOI KivOuvol Kal UTTEpEUaIoBNaicg Ba TTPETTel va atTokAgiovTal o€ pia gulrTnon JeTagu Tou acBevoug,
TOU OOOVTIATPOU KOI TOU 0DOVTOTEXVITN.

@

Odnyieg ac@aleiag

H péyiotn TaxuTnTa TWV TPUTTAVIWY YIa TNV £TTeEepyaaia {ipKoviou dev TTPETTEI va UTTEPPAiVE! TIG TTPOBIAYPAPES TOU
karaokeuaoTh i TIG 20.000 oTpo@éG avd AeTTTO.

H emeCepyaoia TpeTmel va yiveTal apyd Kal Je YIKPF TTiEon yia va eTTITeuxBouv Ta KaAUTepa duvaTd atroteAéopara. Mnv
ouvexiCeTe TNV €TTECEPYNOIA KATAOKEUWY UE EAATTWUOTA UNKOU (pWYHEG, ATTOKOAARGCEIG). MnVv TO KAVETE XWPIG
TIPOCTACIA TWV PATIWV KAl JACKA TTPOCWTTOU.

MNa va atmro@UyETE TNV €IGTIVON KEPAMIKAG OKAVNG, EVEPYOTTOINOTE TN GUCGKEUR avappopnong.

Mnv ayyileTe TIG ATTOKATACTACEIG OTAV £ival KAUTEG.
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Odnyieg Asitoupyiag BA

7.

o

|©

XpNOIYOTTOIEITE TA KEPAUIKA UNIKG K2 pévo €dv dev UTTAPXEI UTTEPEURIOONTia 0T CUCTATIKA TOUG.

Eyyunon

OAeg o1 kepapikég okdveg K2 éxouv eyyunan yia 10 xpdvia kai o1 guvBéoeig TTAaTag yia 5 xpovia Evavri
KATOOKEUAOTIKWYV EAATTWUATWY TTOU OQEIAOVTAl € EAATTWHATA UAIKOU.

H eyyunon dev ioxUel yia:

- akaTGAANAN xprion f N CUPPGPPWaN HE TIG 0dnyieg TTou divovTal oTnv TTapoloa TTEPIYPAPH,

- MN Cuppop@OUNEVN XPrOoN KEPAUIKAG akovng K2, auéAeia kaTd Tnv emeéepyacia

- ZQAApaTa 01O OXEDIOONO TNG KATAOKEUNG TOU IKPIWHPATOG i} BUCAEITOUPYIES, TT.X. MN CUUPOPQWON HE TIG YVABOAOYIKEG
apXEG.

- avwrépa Bia A {nuia yeTagopdg aTo TTapadoBév déua yia Tnv oTroia eUBUVETAI N YETAPOPIKN ETAIPEIAL.

- Oev £yIvav KPOTAOEIG.

210 TTACiTIO TNG €yyunong, n Yeti Dentalprodukte GmbH 6a avTikaraoTtioel dwpedv To PN MeEPYATUEVO UAIKO.
MpoUTé6eon yi' auTod gival n ETICTPOPR TWV EAATTWHATIKWY £EOPTNUATWY PE OKOTIO TNV avaAuaon.

MepaiTépw arrodnuiwon aTrokAsgigTal.

7.1 E§umnpétnon meAatwy:

>¢ epiTITwon TPoBANUATWY Og ax€an We TN emegepyaaia A TTpoTdoewv BeATIWONG, 0OG GUVIOTOUWE VA ONUEIOETE
TOV apIBPG TTapPTIdaG Kal va emmKoIvwvAoeTe pe TNy Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 AidBeon:

MeTa Tnv TOTTOBETNON TNG ODOVTIKAG TIPOBECNG OTO OTOMA, TO TTPOIOV TTPETTEI VO AVTIUETWTTICETAI WG ETTIKIVOUVO 1ATPIKO
ammépAnTo.

AaBn. Tnpeite TOUG TTOAITEIAKOUG, OJOCTTOVOIAKOUG Kal TTEPIPEPEIAKOUG KAVOVIGUOUG

MNa mpoooxn
Mpétrel va TnpoUvTal 6AoI 01 VOUIKA I0XUOVTEG KAVOVIOUOI yia TNV TTapayyeAia, Tnv eTegepyaaia kai tn diabeon.

Edv avTIAngOeite otro100ATTOTE AVETTIBUKNTN £vEPYEID, avTidpaon ) TTAPAOHOIO TTEPIOTATIKO TTOU TTAPOUCIACTNKE KATA TN
XPAON auToU TOU TTPOIGVTOG, GUUTTEPIAAUBAVOUEVWY EKEIVWV TTOU BEV avaQEPOVTaI OTIG 00NYiEG XPONG, TTAPAKAAEIOTE
va TO QVOQEPETE aTTEUBEiag aTnv appddia apxr ava@opdg, EMAEYOVTAG TN CWATH apXr OTn XWPa odag, n oTroia gival
TpooRAaciun péow Tou ouvdéapou https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact en kaBwg Kal OTNV ECWTEPIKA Pag
O1eUBuvan nAekTpovikou Taxudpopciou: info@yeti-dental.com.

ZUuuBoAa

il

KataokeuaoTng

CH-REP

ESouoiodotnuévo mpocwiro EABeTia

Ce

ZAua CE

|3(only

MONO I'lA OAONTIATPIKO'YZ ENATTEAMATIEX
(HMA)

Mn atmrooTeipwpévo TTPOiIdV

Ap1Bp6g kaTtaAdyou

Ap1Op6g TTapTidag

Huepopnvia Kataokeung

0 LG BB

M1ropei va xpnoipgotroin0si yéxpi
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Kasutusjuhend BA

1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

Jargmised juhised on koostatud K2 liitiumiblokkide jaoks.

K2 liitiumkeraamilised valuplokid pressitakse 6dnsatesse vormidesse ja seejarel varvitakse vi
kihitakse tdiendavalt K2 Li pulberkeraamikaga ja seejarel varvitakse K2 MyStains'iga.

Need juhised sisaldavad juhiseid, mida tuleb jargida, et tagada nduetekohane kasutamine ja

ohutute tingimuste jargimine. Enne K2 liitiumkeraamiliste tintide esmakordset kasutamist tuleb
need juhised ja eelkdige méarkused hoolikalt 1abi lugeda.

Tarne ulatus:

K2 Li Liitiumkeraamilised valuplokid 387-8001 kuni 387-8201
K2 Li liitiumkeraamika 387-1001 kuni 387-7305
K2 Klaaspasta GL universaalne 336-0010
K2 Glaze paste GL univ. fluorestseeruv 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glasuursprei GL fluorestseeruv 336-0076

Tootja aadress:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Saksamaa

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733 -941022 e-posti aadress: info@yeti-dental.com.
www.yeti-dental.com Hambaravi tehnilised kisimused: 07733-9410-20

Uldine teave

K2 Li litiumkeraamilised valuplokid on méeldud kasutamiseks ainult spetsialiseerunud hambaravitehnikutele. T66-
tajad peavad olema professionaalselt koolitatud ja kvalifitseeritud. Tootmine teenib patsiendi suu hambaravi restau-
reerimise vajadusi. Tegemist on tihendatud keraamikaga, mis pressitakse ahjus vormi. K2 Lithium keraamilisi pulbreid
ning K2 MyStains varvide ja glasuuride tooteid vdib kasutada ainult meie valuplokkide ja keraamiliste materjalide pu-
hul.

Marge

Keraamiliste restauratsioonide valmistamiseks, mille puhul on v8imalik valmistada Uksikkroone, mitmeuhikulisi silda-
sid koos maksimaalselt 1 pontikuga, samuti vineere, inlays v8i onlays nii ees- kui ka tagakulje piirkonnas. Hambateh-
nik peab suutma tagada restauratsiooni tugevuse disainis.

K2 tsirkooniumoksiidkeraamika kasutamise juhised

Soovitud hambaravi modelleeritakse esmalt vahast. Samuti otsustatakse, kas modelleeritakse taielik (monoliitne hambamoo-
dul) vdi vahendatud (I18igatud) hambamoodul. Monoliitse tehnika puhul ainult pinna pitseeritakse/maalitakse; cut-back tehnika
puhul K2 liitiumpulbrist keraamika kihitakse ja seejarel pitseeritakse/maalitakse.

Tagasildikamise meetodi kasutamisel veenduge, et raami paksus on vahemalt sama paks kui veel pealekantava pulberker-
aamika kihi paksus. Modelleerimise paksus peab olema vahemalt 0,8 mm.

Sdltuvalt modelleerimise paksusest vajame 3,0-3,5 mm varustuskanalit. (mida paksem on modelleerimine, seda paksem on ka
tarnekanal) ja see vdib olla ainult 4-max. 7 mm pikkune (pikemad pressitud objektid lihemad - lihemad pressitud objektid
pikemad sprussid).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Seetdttu paigutatakse objektid automaatselt vaikese nurga all muldkeha seina suunas. Sissekannete ja pealekannete puhul
soovitame pdhipinna paigutada muhvi seina suunas ja hoida modelleeritud objektide otsad vdimaluse korral (ihes tasapinnas.
Me kaalume vaha eseme enne sissekandmist. Iga 0,9 g vaha kohta on vaja 3 g valuplokki.

Tdotle tulekindlat sisseseadet K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 | vedelikku) vastavalt juhistele. Toodete omavaheline
koosk®lastamine takistab peaaegu taielikult reaktsioonikihi tekkimist pressitud valuplokile.

Eemaldage muhvisiisteem (350-0731 vdi 350-0732) taielikult parast kdvastumisaja méddumist ja asetage see seejarel
kdvastumisahju.
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Kasutusjuhend BA

Pressikolbi (350-0113) ja keraamilisi valuplokke ei kuumutata. Valuvormi asendi puhul soovitame kallutatud asendit vGi
valuvormi asetamist ribilise pinna peale, et tagada vaha kergem aravoolamine.

Li valuplokkide keemiline koostis

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Muud oksiidid 7.5-25%
Tulistamislaud
: Loplik
Muffin suurus Paigaldamine G tempera- | Hoiuaeg Pressiaeg
peratuur kiirus tuur
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g/2x3g | 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Li valuplokkide filusikalised andmed

Vajutage temperatuur [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Tihedus [g/cm3] 2.4-2.6
BlaX|aaIne_ paindetugevus parast 400460
paagutamist [MPa]
Vickersi kdvadus [MPa] 5800+400
Keemiline lahustuvus parast paagut-

- <100
amist [y g/cm2]

Pressimisprogramm viiakse |abi vastavalt p6letusgraafikule. Laadige kuum vorm pressimisvalu(te)ga vastavalt arvutatud vaha
kaalule. Nuud sisestage kiiresti pressimiskolb ja kaivitage 30 sekundi jooksul ndutav pressimisprogramm.
Kui kogu pressimisprotsess on I6ppenud, avaneb ahi. Te votate taidetud vormi vélja ja lasete sellel aeglaselt toatemperatuurini

jahtuda.

Esemete asukohta jahedal vormil (vormi valisseinal) saab mérkida teise pressikolvi abil. Keraamilised esemed ei ole mar-
gistuse aares, nii et vormi saab selles punktis eraldada suure eraldusketta abil.
Téielikult saab muldkeha eemaldada 2 baarise r6hu ja 50 my laiketera abil. Defektide véltimiseks ei tohi kunagi puhastada ko-
rundi/alumiiniumoksiidiga.
Varustuskanalid I18igatakse teemantidega ja edasine t66tlemine toimub seni, kuni ese sobib taielikult kipsistantsile.

Soovitame kasutada meie lihvimiskettaid 440-0001. Objektil tekkivate pragude valtimiseks arge kunagi liivatamise ajal teatud
punktides ule kuumutage.
Vajaduse korral jahutage veega ja tdétage madala téérdhuga. Enne jargmisi tddetappe puhuge 100 my korundi/alumiini-
umoksiidiga ja maksimaalselt 2 baariga ning puhastage aurupuhastiga.

3.2.  Juhised K2 liitiumkeraamika kasutamiseks K2 Li liitiumvaluplokkidel (cut-back-tehnika)
Kdigepealt kantakse liitiumraamile pesup®letus (6huke dentiinikiht) ja pdletatakse vastavalt spetsifikatsioonile.
V06ib kasutada ka valuplokke/pressitud graanuleid, mis pressitakse pressimismeetodil vormi. V3ib kasutada taielikult
anatoomilist tehnikat v8i nn cut-back-tehnikat. Taielikult anatoomilise tehnika puhul vdib keraamilise graanuli valja
tootada ja seejarel kohe varvida. Cut-back-tehnika puhul toimige allpool kirjeldatud viisil.
Kdigepealt ehitatakse labiaal- ja oklusioonikuju soovitud varvi dentiinimaterjalidega. Anatoomiline kuju tiendatakse
inkisaalmaterjalidega. Spetsiaalseid materjale, nagu Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel jne, v8ib kasutada kihis-
tamise ja hilisema esteetika optimeerimiseks.
Palatinaalne kihistumine jargib sama p&himdtet
Sdltuvalt keraamika kahanemisest vdi esteetilistest nBuetest teostatakse tdiendavaid keraamilisi p8letusi. Valuplokk-
ide ja pulberkeraamika CTE-vaartused sobitatakse omavahel kokku.
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Kasutusjuhend BA

Péarast hamba kuju ja pinna viimistlemist toimub glasuuripdletus. K2 MyStains varvimissusteemi abil saab teha taien-
davaid varvide optimeerimisi ja kergeid parandusi korrektsiooni- v8i tekstuurimaterjalidega.
Palun vaadake jargmisi tabeleid, kus on esitatud taielikud pdletusjuhised ja K2 litiumkeraamika tehnilised andmed.

K2 Li Emaili jaotustabel
Vita vérvus Plee- | A1|A2 |A3 |A35 A4 |[B1 |B2 |B3 |B4 | C1|C2 |[C3 (C4 D2 |D3 |D4
gita-
mine
Dentin Plee- | A1|A2 (A3 |A35 A4 [B1 |B2 |B3 |B4 | C1|C2 |[C3 (C4 D2 |D3 |D4
gita-
mine
Léikeithendid | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
Tulistamislaud
Algustem-| Kuivata- Tempera- Loplik Ooteaeg | Vaakum Valimus
peratuur mine tuuri tdus | tempera-
tuur
Dentiini pesu 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min / 780°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min / 775°C/ 1 min Jah Veidi laikiv
806°F 113°F/min 1472°F
Laikiv glasuuriga 450°C / 4 min 45°C/min / 765°C/ 1 min Ei Shiny
842°F 113°F/min 1409°F
Kiilto ilma glasuurita 450°C / 4 min 45°C/min / 780°C/ 1 min Ei Shiny
842°F 113°F/min 1436°F

Eespool nimetatud pdletusparameetrid on soovituslikud vaartused, mida tuleb alati kohandada vastavalt kasutatavale ahjule.
ja tuleb kohandada vastavalt ahju olukorrale. Oige pdletamistulemus on Ulioluline.

K2 Li - fulsikalised omadused

Lahustuvus Paindetugevus Keskmine CTE CTE Klaasi Umber-
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] kujundamise punkt
Pulbrid lahtiselt max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentiin, labipaistmatu
Dentiin Dentiini modi- |16 > 90 9.5 9.5 520
fikaator Email, efekt
Email Clear, Transpa
Keemiline koostis % massist
SiO2 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
Ce02 <1
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| CeF3 | <1 |

3.3.  Varvimine

Pdletatud keraamilisi restaureerimisi saab veelgi individualiseerida K2 MyStains varvide laia valikuga. Varvid on
segatud Structurliquidiga, et saavutada k8rge stabiilsus pealekandmise ajal. Segamine standardvedelikuga voi-
maldab varve ladusamalt ja laiemale alale kanda.

Struktuurmaterjalid segatakse ainult Structur vedelikuga ja neid v8ib kasutada ainult tsirkoonium- ja liitiumdisi-
likaatrestauratsioonide puhul.

Struktuuritihendid v8ivad olla ainult kuni 0,5 mm paksuse kihiga ja neid v6ib kanda ainult nendele aladele, mis ei pea
narimisjoudu absorbeerima.

Kdik K2 My Stainsi varvid ja tekstuurvarvid ning kasutatavad pintslid ja vahendid ei tohi kokku puutuda veega.

Pdletatud keraamiliste kehade pinnad on suletud glasuuripasta véi glasuurisprei abil.

K2 MyStains'i pdletuslaud - glasuuri/vérvi pdletamine
kdigi allpool loetletud keraamiliste materjalide, samuti puhta paagutatud tsirkooniumoksiidi (toorikud) ja monoliitse
liitiumdisilikaadi (pressitud) puhul.

Algustempe- | Kuivat- Temperatuuri Loplik tempe- | Hoiuae | Vaaku Valimus
ratuur amine tous ratuur g m
Madalalt 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Jah laikiv
sulav ker- 113°F/min 1382°F -
aamiline (K2 1418°F
LF)
Korgelt sulav | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 minut | Jah laikiv
keraamiline 113°F/min 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
Liitiumker- | 450°C /842°F |4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 minut | Jah laikiv
aamika (K2 113°F/min 1382°F -
Li) 1436°F
Tsirkoonker- | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 minut | Jah laikiv
aamiline (K2 113°F/min 1454°F -
Zi) 1490°F
Tsirkoonium | 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 minut | Jah laikiv
Dioksiid (tih- 113°F/min 1472°F -
jad) 1742°F
Liitiumdisi- | 450°C/842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 minut | Jah laikiv
likaat (plo- 113°F/min 1346°F -
kid) 1436°F

Eespool esitatud pdletusparameetrid on soovituslikud vaartused, mida tuleb alati kohandada vastavalt kasutatavale

ahjule.

ja see peab olema kohandatud vastavalt ahju tingimustele. Oige pdletamistulemus on dlioluline.

Sinisest CAD/CAM-ist freesimisel I6petage kristalliseerumine enne glasuurimist.

K2 MYStains struktuuri péletamistabel tsirkooniumdioksiidile

Eelsoojendus | Kuivami- | Sulgemi- | TGusukiirus Vaa- Tulistamise Hoiuaeg Pikaajaline
saeg saeg kum temperatuur jahutus
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F |1 minut 0 - 6 min**
104°F

K2 MYStains struktuuri p&letamistabel liitiumdisilikaadil K2 MYStains struktuur
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430°C/ 806°F

40°C/min / 775°C [ 1427°F | 1 minut 0 - 6 min**

104°F

3 min* 3 min* 100%

* maksimaalse kihi paksusega 0,5 mm, mida v8ib igal juhul pikendada kuni 5 minutini.

** fikseeritud restauratsioonide puhul kuni 6 minutit kestev jahutus
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Markused ladustamise kohta

K2 keraamilisi pulbreid ja keraamilisi vedelikke vdib kasutada kuni toote taieliku arakasutamiseni.
See on soovitatav:

- Séilitada ja transportida originaalpakendis

- Séilitada ainult kuivas ja valguse eest kaitstud kohas.

- Sailitamine 4-35 °C v6i 39-95 ° Fahrenheiti juures.

Kui K2 Li litiumiblokid on silmné&htavalt defektsed (pragunenud vdi katki), kdrvaldage need ja arge kasutage neid mingil
juhul.

Kui keraamiline pulber on muutunud niiskeks ja purgis on pulbriklotsid, siis palun visake see ara.

Enne proteesi paigaldamist suhu tuleb vastavalt heale Kliinilisele tavale teha jargmist

toimub puhastamine ja desinfitseerimine

Vastundidustused/jatkuv risk

patsientide talumatus K2 LI liitiumvaluplokkides v&i K2 Li keraamilistes materjalides sisalduvate komponentide suhtes.
Lisaks sellele on bruksismi korral ja kdigi raami variantide puhul, mis ei kuulu raami tootja spetsifikatsioonidesse.

Nt. vabakaigusillad, ajutise lahendusena ja kdik variandid, mis ei ole loetletud punktis "Naidustus".

Patsiendi, hambaarsti ja hambaravitehniku vahelise arutelu kaigus tuleb valistada vdimalikud jadkriskid ja Glitundlikkus.

Ohutusjuhised
Tsirkooniumi té6tlemiseks kasutatavate puuride maksimaalne podrlemiskiirus ei tohiks Uletada tootja spetsifikatsiooni

vdi 20 000 pboret minutis.

Tootlemine peaks toimuma aeglaselt ja viahese survega, et saavutada parim véimalik tulemus. Arge jatkake kon-
struktsioonide to6tlemist, millel on materjalivead (praod, koorumine). Arge tehke ilma silmakaitse ja ndomaskita.
Keraamikatolmu sissehingamise valtimiseks lilitage sisse véljatdbmbeseade.

Arge puudutage restaureerimistéid, kui need on kuumad.

Kasutage meie K2 keraamilisi materjale ainult siis, kui puudub ulitundlikkus nende komponentide suhtes.

Garantii

Kdigile K2 keraamilistele pulbritele antakse 10-aastane garantii ja pastade konsistentsile 5-aastane garantii materjalivi-
gadest tulenevate tootmisvigade vastu.

Garantii ei kehti:

- ebadige kasutamine vdi kdesolevas kirjelduses esitatud juhiste mittejargimine,

- K2 keraamilise pulbri mittevastav kasutamine, hooletus to6tlemise ajal

- vead tellingute konstruktsioonis vdi talitlushéired, nt mittevastavus gnatholoogilistele pGhimdtetele.

- vaaramatu joud vdi transpordikahjustus tarnitud pakile, mille eest vastutab transpordiettevotja.

- broneeringuid ei tehtud.

Garantii raames vahetab Yeti Dentalprodukte GmbH té6tlemata materjali tasuta vélja. Selle tingimuseks on defektsete
osade tagastamine anallilisiks.

Taiendav hivitis on valistatud.

7.1 Klienditeenindus:

Tootlemisega seotud probleemide vdi parandusettepanekute korral soovitame markida partii number ja v6tta thendust
Yeti Dentalprodukte GmbH-ga.

7.2 Kdrvaldamine:

Parast hambaproteesi suhu asetamist tuleb toodet kasitleda ohtlike meditsiiniliste jadtmetena.

k&epide. Palun jargige oma riigi, foderaalse ja piirkondliku tasandi eeskirju

Tahelepanu saamiseks
Tuleb jargida kdiki diguslikult kehtivaid tellimis-, to66tlemis- ja kdrvaldamisndudeid.

Kui te saate teada mis tahes kdrvaltoimest, reaktsioonist vdi sarnasest juhtumist, mis on tekkinud selle toote kasutami-
sel, sealhulgas sellistest, mida ei ole kasutusjuhendis loetletud, teatage sellest otse vastavale teavitusasutusele, valides
selleks oma riigi dige asutuse, mis on kattesaadav lingi https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en kaudu, samuti
meie sisemise e-posti aadressi kaudu: info@yeti-dental.com.
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Hasznalati utasitas BA
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Altalanos
A kovetkez6 utasitasokat a K2 litium ingotokhoz készitettik.

A K2 litiumkeramia-tdmboket Ureges formakba préselik, majd festik vagy tovabb rétegzik a K2 Li
por keramiaval, majd K2 MyStains festékkel festik.

Ez a hasznalati utasitas olyan utasitasokat tartalmaz, amelyeket a megfelel6 hasznalat és a bi-
ztonsagos feltételek betartasa érdekében be kell tartani. A K2 litium-keramia tintak els6 has-
znalata el6tt feltétleniil olvassa el figyelmesen ezeket az utasitasokat és kiilondsen a megjegyzés-
eket.

Szallitasi terjedelem:

K2 Li Litium-keramia ingotok 387-8001 amig 387-8201
K2 Li litium-keramia 387-1001 amig 387-7305
K2 Uvegez6 paszta GL univerzalis 336-0010
K2 Mazpaszta GL egyszinii fluoreszkalo 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 méazspray GL fluoreszkalo 336-0076

A gyérto cime:

d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Németorszag
Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 e-mail cim: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental technikai kérdések: 07733-9410-20

Altalanos informaciok

A K2 Li litiumkeramia-témboket kizarolag erre szakosodott fogtechnikusok hasznéalhatjak. A személyzetnek szakmai-
lag képzettnek és gyakorlottnak kell lennie. A gyartas a paciens szajanak fogpétlasi igényeit szolgalja. Tomoritett
keramiarol van szo6, amelyet a kemencében forméaba préselnek. A K2 Lithium keramiaporok, valamint a K2 MyStains
festékek és méazas termékek kizardélag a mi ingotjainkhoz és keramiaanyagainkhoz hasznalhatok.

Jelzés

Keramia fogpotlasok készitéséhez, lehetéség van egyedi koronak, tébb egységbdl allé hidak (max. 1 pontikkal), vala-
mint furnérok, inlay-ek és onlay-ek készitésére az ellils6 és a hatsoé régidban egyarant. A fogtechnikusnak képesnek
kell lennie a restauracio szilardsaganak garantalasara a tervezés soran.

A K2 cirkénium-dioxid keramia haszndlatara vonatkozé utasitasok

A kivant fogaszati munkat elész6r viaszban modellezik. Azt is elddntik, hogy a teljes (monolitikus fogformat) vagy egy kicsi-
nyitett (visszavagott) fogformat kell-e modellezni. A monolitikus technikénal a fellletet csak lezarjak/festik; a cut-back tech-
nikanal a K2 litiumpor-keramiat rétegezik, majd lezarjak/festik.

A visszavagasos modszer alkalmazasakor ligyeljen arra, hogy a keret vastagsaga legalabb olyan vastag legyen, mint a még
felhordand6 porkeramia rétegvastagsaga. A modellezés vastagsaganak legalabb 0,8 mm-nek kell lennie.

A modellezés vastagsagatol fiiggéen 3,0-3,5 mm-es tapcsatornara van sziikség. (minél vastagabb a modellezés, annal vastag-
abb a tapcsatorna), és ez csak 4-max. 7 mm hosszu lehet (hosszabb préselt targyak révidebb - révidebb préselt targyak hoss-
zabb sprigok).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

A targyak ezért automatikusan enyhe szégben helyezkednek el a befektetégyir(i falahoz képest. Inlay-ek és onlay-ek esetén
javasoljuk, hogy a bazalis fellletet a martogyir( fala felé pozicionalja, és a modellezett objektumok végét lehetdleg egy sikban
tartsa.

A viasztargyat beagyazas el6tt lemérjuk. Minden 0,9 g viaszhoz 3 g ingot kell hasznalni.

A K2 Press univerzalis tiizallo betétet (360-1005 5 kg + 1 liter folyadék) a haszndlati utasitas szerint dolgozza fel. A termékek
egymassal valo 6sszehangolasa szinte teliesen megakadalyozza a reakcioréteg kialakulasat a préselt ingaton.

A muffra rendszert (350-0731 vagy 350-0732) teljesen tavolitsa el, miutan letelt a kétési idé, majd helyezze a szaritosutdbe.
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Hasznalati utasitas BA

A sajtol6 dugatty( (350-0113) és a keramiatombok nem melegednek. A szerszam elhelyezéséhez ferde helyzetet ajanlunk,
vagy a szerszamot bordazott fellletre helyezziik, hogy a viasz kénnyebben lefolyjon.

A Liingotok kémiai 6sszetétele

Sio2 58.5-72.5%

LiO2 13-15%

K20 3-5%

Egyéb oxidok 7.5-25%
Tizelési asztal
Indulési Fiitési se- Végsd
Muff méret Szerelés hémérsék- b . hémérsék- | Tartasi ido Sajtoidd
esség
let let

100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 perc 3 perc
2009 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 perc 3 perc

A Liingot fizikai adatai

Nyomja meg a H6mérséklet [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Siriség [g/cm3] 2.4-2.6
B|§1X|al|s hajlitészilardsag szinterezés 400460
utan [MPa]

Vickers-keménység [MPa] 5800+400
Kémiai oldhat6sag szinterezés utan <100

[4 g/cm2] "

A sajtolasi program a siiléstablazat szerint torténik. Toltse be a forrd format a présel6tdomb(ok)kel a kiszamitott viasztdmegnek
megfeleléen. Ezutan gyorsan helyezze be a sajtol6 dugattyit, és 30 masodpercen belill inditsa el a kivant sajtolasi programot.
Miutan a teljes préselési folyamat befejez6do6tt, a sité kinyilik. Kiveszi a megtoltott format, és hagyja, hogy lassan
szobahdmérsékletire hiljon.

A targyak helyét a hitétt forman (a forma kulsé falan) egy masik nyomaécsap segitségével lehet megjeldini. A jelélés mentén
nincsenek keramiatargyak, ezért a forma ezen a ponton egy nagyméret(i elvalasztokorong segitségével levalaszthato.

A befektetés anyaga 2 bar nyomassal és 50 my csillamporos favészemcsékkel teljesen eltavolithatd a favoberendezésben. A
hibak elkertlése érdekében soha ne fdjjon korund/aluminium-oxiddal.

Az ellatécsatornakat gyémant szerszamokkal vagjék ki, és tovabbi feldolgozasi lépéseket végeznek, amig a targy teljesen ra
nem illeszkedik a gipszszerszamra.

Javasoljuk a 440-0001 csiszol6korongok hasznalatat. A targy repedésének elkeriilése érdekében kérjik, hogy a csiszolasi foly-
amat bizonyos pontjain soha ne melegitse tdl a targyat.

Sziikség esetén a felliletet vizzel lehet hiteni, és alacsony lizemi nyomast kell alkalmazni. A kdvetkezd munkafazisok elétt 100
my korund/aluminium-oxiddal és max. 2 bar nyomason fujja le, majd géztisztitdval tisztitsa meg.

3.2. Utmutaté a K2 litiumkeramia K2 Li litium ingotokon térténd hasznalatahoz (cut-back technika)
A litiumvazra el6sz6r egy mosoégetést (vékony dentinréteg) visznek fel, és az el6irasoknak megfeleléen égetik ki.
Hasznalhat6ak olyan ingotok/préselt pelletek is, amelyeket a préselési technikaval préselnek a formaba. Alkalmaz-
hato a teljesen anatomiai technika vagy az Ugynevezett cut-back technika. A teljesen anatémiai technikaval a
keramia pellet kidolgozhat6, majd azonnal festhetd. A cut-back technika esetén az alabbiakban leirtak szerint kell
eljarni.

A labialis és okkluzalis format el6szor a kivant szin(i dentinanyagokkal épitjiik fel. Az anatémiai format a metszéfoga-
zati anyagokkal egészitjiuk ki. A rétegezés és az azt kovetd esztétika optimalizalasa érdekében specialis anyagok,
mint példaul Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel stb. is beépitheték.

A szajpadlas rétegz6dése ugyanezt az alapelvet kveti

A keramia zsugorodasatél vagy az esztétikai kovetelményektdl fliggéen tovabbi keramiaégetéseket végeznek. Az
ingotok és a porkeramia CTE-értékeit egymashoz igazitjak.
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Hasznalati utasitas BA

A fog alakjanak és fellletének véglegesitése utan kovetkezik a mazas égetés. A K2 MyStains festési rendszerrel to-
vabbi szinoptimalizalas és enyhe korrekciok végezhetbk a korrekcids vagy texturazé anyagokkal.
A K2 litiumkeramia teljes égetési utmutatojat és miiszaki adatait a kovetkezd tablazatokban talalja.

K2 Li Zomanc eloszt6 tablazat
Vita szin Bleach ‘ A1|A2 |A3 |A35|A4 B1 |B2 |B3 (B4 | C1|C2 |[C3 |[C4 D2 |D3 |D4
Dentin Bleach ‘ A1|A2 A3 |A35| A4 |B1 |[B2 |B3 B4 | C1|C2 |C3 |[C4 |D2 |D3 |D4
Vagasi E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
vegyiiletek
Tuzelési asztal
Indulési Szaritas Emelked6 Végso6 | Tartasiid6é | Vakuum | Megjelenés
hémérsék- hémérsék- | hémérsék-
let let let
Dentin mosas 430°C/ 4 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1436°F fényes
Dentin 1 430°C/ 6 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1436°F fényes
Dentin 2 430°C/ 6 perc 45°C/min / 775°C/ 1 perc Igen Enyhén
806°F 113°F/min 1472°F fényes
Fényes mazzal 450°C/ 4 perc 45°C/min / 765°C/ 1 perc Nem Fényes
842°F 113°F/min 1409°F
Fényes méaz nélkul 450°C/ 4 perc 45°C/min / 780°C/ 1 perc Nem Fényes
842°F 113°F/min 1436°F

A fent megadott égetési paraméterek tajékoztatd jellegliek, amelyeket mindig a hasznalt kemencéhez kell igazitani.
és a kemence helyzetéhez kell igazitani. A megfelel6 égetési eredmény dontd fontossagu.

K2 Li - Fizikai tulajdonsagok

Oldhat6séag Hajlitészilardsag Atlagos CTE CTE Uveg atalakulasi
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] pont
Tomeges porok max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentin, Opak Dentin
Dentin Dentin Modifier |16 >90 9.5 9.5 520
Zomanc, Effect Zomanc
Clear, Transpa
Kémiai Osszetétel tdmegszazalék

Si02 63 - 68

Al203 8-10

K20 5-6

Na20 8-11

Li20 <2

CaO 3-5

BaO 1-2

B203 3-5

Zr02 <1

Ce02 <1

CeF3 <1

3.3. Szinezés
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Az égetett keramia restauraciokat a K2 MyStains festékek széles valasztékaval tovabb lehet individualizalni. A szine-
ket Structurliquiddel keverjik, hogy az alkalmazas soran nagy stabilitast érjiink el. A standard folyadékkal valé

keverés lehetbvé teszi a szinek folyékonyabb és nagyobb fellleten torténé felvitelét.

A szerkezeti anyagokat kizarélag a Structur folyadékkal keverik 6ssze, és csak cirkénium-dioxid és litium-diszilikat
restauraciokhoz hasznalhatok.

A szerkezeti vegyiiletek rétegvastagsaga legfeljebb 0,5 mm lehet, és csak olyan terileteken alkalmazhaték, amelye-
knek nem kell ragoerét elnyelnidk.

A K2 My Stains festékek és texturalt festékek, valamint az ecsetek és a hasznalt eszk6zék nem érintkezhetnek viz-

zel.

Az égetett keramia testek felliletét mazpasztaval vagy mazspray-vel zarjak le.

K2 MyStains égetdasztal - Maz/festék égetése
az alabb felsorolt 6sszes kerdmia, valamint a tiszta szinterezett cirkonium-dioxid (nyersek) és a monolitikus litium-
diszilikat (préselt) esetében.

Indulési Szarita | Hoémérséklet e- Végso Tartasi | Vakuu | Megjelenés
hémérséklet S melkedés hémérséklet id6 m
Alacsonyan |480°C/896°F |4 perc |45°C/min/ 750°C - 770°C/ | 1 perc |Igen fényes
olvadé 113°F/min 1382°F -
keramia (K2 1418°F
LF)
Magasan ol- | 480°C/ 896°F | 4 perc | 45°C/min/ 860°C - 880°C/ | 1 perc |Igen fényes
vado keramia 113°F/min 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
Litium- 450°C / 842°F |4 perc |45°C/min/ 750°C - 780°C/ | 1 perc |Igen fényes
keramia (K2 113°F/min 1382°F -
Li) 1436°F
Cirkon- 480°C / 896°F | 4 perc | 45°C/min/ 790°C - 810°C/ | 1 perc Igen fényes
keramia (K2 113°F/min 1454°F -
Zi) 1490°F
Cirkénium | 450°C / 842°F | 6 perc | 45°C/min/ 800°C - 950°C/ | 1 perc Igen fényes
Dioxid (ures) 113°F/min 1472°F -
1742°F
Litium-diszi- | 450°C/842°F |4 perc |45°C/min/ 730°C - 780°C/ | 1 perc Igen fényes
likat (blok- 113°F/min 1346°F -
kok) 1436°F

Ha kék CAD/CAM-bdl van marva, kérjik, fejezze be a kristalyositast az Uvegezés el6tt.

A fent megadott égetési paraméterek tajékoztato jellegliek, amelyeket mindig a hasznalt kemencéhez kell igazitani.
és a kemence korilményeihez kell igazitani. A megfeleld égetési eredmény donté fontossagu.

Tuzelési asztal K2 MYStains szerkezet cirkénium-dioxidon torténé égetéséhez

Elémelegités | Szaradasi | Zaréra Emelkedési Vakuu | Tiizelési h6mé- | Tartasi Hosszl
idé sebesség rséklet id6 tavu
hiités
430°C/ 806°F | 3 perc* 3 perc* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F |1 perc 0 - 6 perc**
104°F
A K2 MYStains K2 égetési tablazata Szerkezet litium-diszilikaton
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430°C/ 806°F | 3 perc* 3 perc* 40°C/min / 100% 775°C [/ 1427°F |1 perc 0 - 6 perc**

104°F

* legfeljebb 0,5 mm-es rétegvastagsaggal, amely minden esetben 5 percig névelhetd

** rogzitett restauraciokhoz 6 percig tarto tartos hitésig
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A tarolasra vonatkoz6 megjeqyzések

A K2 keramiaporok és keramiafolyadékok a termék teljes elhasznalédasaig hasznalhatok.
Ajanlott:

- Az eredeti csomagolasban tarolja és szallitsa

- Csak szaraz és fényt6l védett helyen tarolja.

- Tarolas 4-35 °C-on vagy 39-95 Fahrenheit fokon.

Ha a K2 Li litium ingotok lathatéan hibasak (repedezettek vagy torottek), kérjik, dobja ki 6ket, és semmilyen
korulmények kdzott ne hasznélja fel.

Ha a keramiapor nedves lett, és a dobozban porszemek vannak, kérjik, dobja ki.

A miifogsor szajba helyezése elétt a jo klinikai gyakorlatnak megfelel6en a kdvetkezdket kell elvégezni
tisztitas és fert6tlenités torténik

Ellenjavallat/visszamarad6 kockazat

a betegek intoleranciaja a K2 LI litium ingotokban vagy a K2 Li keramiaanyagokban talalhatd ¢sszetevékkel szemben.
Tovabba, bruxizmus és a vazgyarto eléirasain kivili valamennyi vazvaltozat esetében

Pl. szabad végu hidak, ideiglenes megoldasként és minden olyan valtozat, amely nem szerepel az "Indikacié" pontban.

Minden fennmarado kockéazatot és tulérzékenységet a beteg, a fogorvos és a fogtechnikus kézoétti megbeszélés soran
kell kizarni.

Biztonsagi utasitasok

A cirkénium feldolgozasahoz hasznélt furék maximalis fordulatszama nem haladhatja meg a gyart6 altal megadott
értéket vagy a 20 000 fordulat/perc értéket.

A leheté legjobb eredmény elérése érdekében a feldolgozast lassan és kis nyomassal kell végezni. Ne folytassa az an-
yaghibas (repedések, lepattogzasok) szerkezetek feldolgozasat. Ne végezze szemvédd és arcvédd maszk nélkiil.

A keradmiapor belégzésének elkeriilése érdekében kapcsolja be az elszivo berendezést.

Ne érintse meg a restauraciokat, ha azok forréak.

Csak akkor hasznalja K2 keramiaanyagainkat, ha nincs tulérzékenység az 6sszetevokre.

Garancia

Minden K2 keramiaporra 10 év, a paszta allagara pedig 5 év garanciat vallalunk az anyaghibakbol ereddé gyartasi hibak
ellen.

A garancia nem vonatkozik a kdvetkezdkre:

- nem rendeltetésszer(i hasznalat vagy a jelen leirasban szerepld utasitasok be nem tartasa,

- a K2 keramiapor nem megfelelé hasznalata, gondatlansag a feldolgozas soran

- Az allvanyszerkezet tervezési hibai vagy meghibasodasok, pl. a gnatholégiai elvek be nem tartasa.

- vis maior vagy a széllitott csomagot ért szallitasi kar, amelyért a szallitmanyozé cég felelbs.

- nem tortént foglalas.

A Yeti Dentalprodukte GmbH a garancia keretében a megmunkalatlan anyagot dijmentesen kicseréli. Ennek feltétele a
hibas alkatrészek visszakildése elemzés céljabol.

Tovébbi kartérités kizart.

7.1 Ugyfélszolgalat:

A feldolgozassal kapcsolatos problémak vagy javitasi javaslatok esetén javasoljuk, hogy jegyezze fel a tételszamot, és
vegye fel a kapcsolatot a Yeti Dentalprodukte GmbH-val.

7.2 Eltavolitas:

A fogpotlas szajba torténd behelyezése utan a terméket veszélyes egészségligyi hulladékként kell kezelni.

fogantyu. Kérjuk, tartsa be az allami, szévetségi és regionalis eldirasokat

A figyelemért
A megrendelésre, feldolgozasra és artalmatlanitasra vonatkoz6 valamennyi jogilag érvényes eldirast be kell tartani.

Ha a termék hasznalata soran barmilyen karos hatasrol, reakciorél vagy hasonlé incidensrél szerez tudomast, beleértve
a hasznalati utasitasban fel nem soroltakat is, kérjuk, jelentse azt kbézvetlenul a megfeleld bejelenté hatésagnak,
kivalasztva az orszagaban illetékes hatdésagot, amely a https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en linken, vala-
mint belsd e-mail cimiinkdn érhetd el: info@yeti-dental.com.
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Naudojimo instrukcijos BA

1

1.1.

1.2.

[

[

3.1

0123

Bendrosios nuostatos

Sios instrukcijos buvo sukurtos K2 li¢io luitams

K2 li¢io keramikos luitai jspaudziami j tusciavidures formas, tada dazomi arba toliau sluoksniuo-
jami K2 Li milteline keramika ir dazomi K2 MyStains.

Siose instrukcijose pateikiamos instrukcijos, kuriy batina laikytis, kad bity uztikrintas tinkamas

naudojimas ir saugiy salygy laikymasis. PrieS pirma kartag naudodami K2 li¢io keramikos rasalg
batina atidziai perskaityti Sias instrukcijas, ypa€ pastabas.

Pristatymo sritis:

K2 Li Li¢io keramikos luitai 387-8001 iki 387-8201
K2 Li licio keramika 387-1001 iki 387-7305
K2 Stiklo pasta GL universali 336-0010

K2 Glaziros pasta GL univ. fluorescen- 336-0020

ciné

K2 Glaziros purskiklis GL 336-0075

K2 glaziiros purskiklis GL fluorescenci- 336-0076

nis

Gamintojo adresas:
d YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestraBe 3, D-78234 Engen, Vokietija

Telefonas: 07733-94100 Faksas: 07733 -941022 El. pasto adresas: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Dental techniniai klausimai: 07733-9410-20

Bendra informacija

"K2 Li" li¢io keramikos luitus turi naudoti tik specializuoti danty technikai. Personalas turi biti profesionaliai apmokytas
ir kvalifikuotas. Produkcija tarnauja paciento burnos danty plombavimo reikalavimams. Tai yra sutankinta keramika,
kuri krosnyje jspaudziama j forma. Keramikos miltelius "K2 Lithium", taip pat dazus "K2 MyStains" ir glaziros gami-
nius galima naudoti tik mdsy luitams ir keraminéms medziagoms.

Indikacija

Keraminiy restauracijy gamybai, kai galima gaminti pavienius vainikélius, daugiakomponendius tiltus su ne daugiau
kaip 1 pontiku, taip pat priekinés ir uzpakalinés dalies faneras, inkrustacijas arba onkrustacijas. Danty technikas turi
gebeéti uztikrinti restauracijos tvirtuma projektuojant

K2 cirkonio keramikos naudojimo instrukcijos

Norimas danty darbas pirmiausia modeliuojamas vasku. Taip pat nusprendziama, ar bus modeliuojamas visas dantis (monoli-
tiné danties forma), ar sumazinta danties forma (iSpjauta). Naudojant monolitinj metoda, pavirSius tik uzdazomas ir (arba) nu-
dazomas; naudojant cut-back metodg, K2 li¢io milteliy keramika sluoksniuojama ir tada uzdazoma ir (arba) nudazoma.

Taikydami nupjovimo metoda, jsitikinkite, kad karkaso storis yra bent tokio pat storio, kaip ir dar dengiamo keramikos milteliy
sluoksnio storis. Modeliavimo storis turi bGti ne mazesnis kaip 0,8 mm.

Atsizvelgiant | modeliavimo storj, reikalingas 3,0-3,5 mm tiekimo kanalas. (kuo storesnis modelinas, tuo storesnis tiekimo ka-
nalas) ir jis gali bati tik 4-max. 7 mm ilgio (ilgesni presuojami objektai trumpesni - trumpesni presuojami objektai ilgesni sprues).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Todeél objektai automatiSkai iSdéstomi nedideliu kampu investicinio ziedo sienelés link. Jdéklams ir jklotams rekomenduojame
bazinj pavirSiy padéti link investicinio ziedo sienelés ir, jei jmanoma, modeliuojamy objekty galus laikyti vienoje plokstumoje.
Prie$ jterpdami vasko objektg pasveriame. Kiekvienam 0,9 g vasko reikia 3 g luito.

Ugniai atsparias investicijas K2 Press universal (360-1005 5 kg + 1 litras skysc€io) apdorokite pagal instrukcijas. Dél produkty
tarpusavio derinimo beveik visiSkai iSvengiama reakcijos sluoksnio susidarymo ant presuoto luito.

Pasibaigus nustatymo laikui, visiSkai nuimkite mufliy sistema (350-0731 arba 350-0732) ir jdékite j kietinimo krosnele.
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Naudojimo instrukcijos BA

Preso stimoklis (350-0113) ir keramikos luitai néra kaitinami. Dél formos padéties rekomenduojame jg laikyti pasvirus arba
pastatyti ant briaunoto pavirSiaus, kad lengviau nutekéty vaskas.

Li luity cheminé sudétis

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Kiti oksidai 7.5-25%
Kirenimo stalas
Pradiné | x. . | Galutiné .
. . . ~ | Sildymo grei- ) Laikymo Spaudos
Duslintuvo dydis Montavimas tem_pe tis tem_pe laikas laikas
ratlira ratlira
100g 1x3 g 700°C 60°C 910°C 18 min. 3 min.
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min. 3 min.
Fiziniai Li luity duomenys
Paspauskite Temperatira [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Tankis [g/cm3] 2.4-2.6
DviaSis lenkimo stipris po sukepinimo 400460
[MPa]
Vikerso kietumas [MPa] 5800+400
Cheminis tirpumas po sukepinimo [u | _ 100
g/cm2] B

Presavimo programa atliekama pagal degimo schema. ] kar$tg formg jdékite presavimo luitg (-us) pagal apskai€iuotg vasko
svorj. Dabar greitai jdékite preso stimoklj ir per 30 sekundziy paleiskite reikiamg presavimo programa.

Baigus visg presavimo procesg, orkaité atsidaro. ISimkite pripildytg forma ir leiskite jai létai atvésti iki kambario temperataros.
Objekty padétj ant atvésusios formos (iSorinés formos sienelés) galima pazyméti naudojant kitg spaudimo stimokl]. ISilgai
zyméjimo néra keramikos objekty, todél Sioje vietoje formg galima atskirti naudojant didelj skiriamajj diska.

Investiciné medziaga gali bati visiSkai paSalinta sméliavimo jrenginyje naudojant 2 bary slégj ir 50 mano blizgesio sméliavimo
rutuliuky. Kad iSvengtuméte defekty, niekada nesiimkite sméliavimo su korundo ir aliuminio oksidu.

Deimantiniais jrankiais iSpjaunami tiekimo kanalai ir atliekami tolesni apdorojimo etapai, kol objektas visiSkai priglunda prie
gipsinés matricos.

Rekomenduojame naudoti 440-0001 Slifavimo diskus. Kad iSvengtuméte objekto jtrikimy, tam tikrais Slifavimo proceso mo-
mentais niekada neperkaitinkite.

Jei reikia, pavirSiy galima ausinti vandeniu ir naudoti mazg darbinj slégj. Prie$ kitus darbo etapus pavirSiy nuvalykite 100 my
korundo ir aliuminio oksido sméliasrove, naudodami ne didesnj kaip 2 bary slégj, ir iSvalykite gary valytuvu.

3.2. K2 licio keramikos naudojimo ant K2 Li li¢io luity instrukcijos (cut-back metodas)
Pirmiausia ant li¢io karkaso uztepamas plonas dentino sluoksnis ir iSdegamas pagal specifikacijas.
Taip pat gali bati naudojami luitai ir (arba) presuotos granulés, kurios presavimo bidu jspaudziamos j forma. Gali bati
naudojama visiSkai anatominé technika arba vadinamoji "cut-back" technika. Naudojant visiSkai anatominj metoda,
keramikos granulés gali bati apdirbamos ir i§ karto nudazomos. Naudojant "cut-back" technikg, elkités taip, kaip
apraSyta toliau.

Pirmiausia norimos spalvos dentino medziagomis sukuriama IGpy ir Zandikaulio forma. Anatominé forma uzbaigiama
incizinémis medziagomis. Siekiant optimizuoti sluoksniavimasi ir vélesne estetikg, galima naudoti specialias medzia-
gas, pavyzdziui, "Opaqudentine”, "Chroma", "Intensiveamel” ir kt.

Gomurio sluoksniavimas vyksta pagal tg patj principg

Atsizvelgiant j keramikos susitraukima arba estetinius reikalavimus, atliekami tolesni keramikos degimai. Liejiniy ir
keramikos milteliy CTE vertés suderinamos tarpusavyje
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Galutinai suformavus danties formga ir pavirSiy, atliekamas glaziros degimas. Naudojant "K2 MyStains" dazymo
sistemg galima toliau optimizuoti spalvg ir Siek tiek koreguoti naudojant korekcines arba tekstirines medZiagas.
Toliau pateiktose lentelése rasite visas degimo instrukcijas ir K2 li€io keramikos techninius duomenis.

"K2 Li" emalio paskirstymo lentelé
"Vita" spalva Bali- A1 A2 |A3 |A35|A4 |B1 (B2 B3 |B4 | C1|C2 |C3 |C4 |D2 | D3 |D4
klis
Dentinas Bali- A1 A2 |A3 |A35| A4 |B1 (B2 B3 |B4 | C1|C2 |[C3 |C4 (D2 D3 |D4
klis
Pjovimo E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 |E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
junginiai
Karenimo stalas
Pradiné Dziovini- Pakilimo Galutiné | Laikymo Vaku- ISvaizda
tempe- mas tempe- tempe- laikas uminis
ratlira ratlira ratlira
Dentino plovimas 430°C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min 1436°F blizga
Dentinas 1 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min 1436°F blizga
Dentinas 2 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Taip Siek tiek
806°F 113°F/min 1472°F blizga
Blizgesys su glazira 450°C / 4 min. 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. Ne Blizgantis
842°F 113°F/min 1409°F
Blizgesys be glaziiros 450°C / 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ne Blizgantis
842°F 113°F/min 1436°F

AukSc€iau nurodyti degimo parametrai yra orientacinés vertés, kurias visada reikia pritaikyti prie naudojamos krosnies.
ir turi bati pritaikytas prie krosnies situacijos. Labai svarbu, kad bty pasiektas tinkamas degimo rezultatas.

K2 Li - Fizikinés savybés

Tirpumas [pg/cm2] | Lankstumo stipris | Vidutiné CTE CTE (25/500 | Stiklo transforma-
[MPa] °C) [ppm/K] cijos tadkas
Nefasuoti milteliai ne daugiau kaip | min. 50 MPa (+9) | 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] + 10
100 pg/cm2 (£ 5)
Dentinas, neperma-
tomas dentinas Dentino | 16 >90 9.5 9.5 520
modifikatorius Emalis,
efektas Emalis Skai-
drus, permatomas
Cheminé sudétis % maseés
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li20 <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
Ce02 <1
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3.3.

|

CeF3

<1

|

Spalvinimas

Degtos keramikos restauracijas galima dar labiau individualizuoti naudojant platy "K2 MyStains" dazikliy asortiments.
Spalvos maisomos su "Structurliquid”, kad baty uztikrintas didelis stabilumas jas naudojant. Sumais$ius su standarti-

niu skysc€iu, spalvas galima tepti sklandzZiau ir didesniame plote.

Struktdrinés medziagos maiSomos tik su "Structur" skys¢iu ir gali bati naudojamos tik cirkonio ir li€io disilikato restau-

racijoms.

Struktdriniai miSiniai gali bati ne storesni kaip 0,5 mm ir gali bati naudojami tik tose vietose, kurios neturi absorbuoti
kramtymo jégos.

Visi "K2 My Stains" dazai ir tekstariniai dazai, taip pat naudojami teptukai ir priemonés neturi liestis su vandeniu.
Apdegty keraminiy korpusy pavirsiai uzdazomi glaziros pasta arba glazaros purskikliu.

"K2 MyStains" degimo stalas - glaziuros/dazy degimas
visos toliau iSvardytos keramikos, taip pat gryno sukepinto cirkonio (ruosiniai) ir monolitinio li¢io disilikato (presuoto)

Pradiné tem- | Dzio- | Temperatuaros kili- | Galutiné tem- | Laikym | Vaku- ISvaizda
peratiura vinimas mas peratira o laikas | uminis
Zemo lyd- | 480°C/896°F | 4 min. 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Taip blizgus
ymosi lygio 113°F/min 1382°F - minuté
keramika (K2 1418°F
LF)
Didelio lyd- | 480°C/896°F |4 min. | 45°C/min/ 860°C-880°C |1 Taip blizgus
ymosi 113°F/min / minuté
keramikos 1580°F -
(K2 HF) 1616°F
LiCio kera- | 450°C/842°F | 4 min. | 45°C/min/ 750°C-780°C |1 Taip blizgus
mika (K2 Li) 113°F/min / minuté
1382°F -
1436°F
Cirkonera- |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 790°C-810°C |1 Taip blizgus
miné kera- 113°F/min / minuté
mika (K2 Zi) 1454°F -
1490°F
Cirkonio 450°C / 842°F | 6 min. 45°C/min / 800°C-950°C |1 Taip blizgus
Dioksidas 113°F/min / minuté
(tusciavidu- 1472°F -
ris) 1742°F
Li€io disilika- | 450°C / 842°F | 4 min. | 45°C/min/ 730°C-780°C |1 Taip blizgus
tas (blokai) 113°F/min / minuté
1346°F -
1436°F

Jei frezuojama i mélynojo CAD/CAM, prie$ glaziravimg baigti kristalizuoti.

Pirmiau nurodyti degimo parametrai yra orientacinés vertés, kurias visada reikia pritaikyti prie naudojamos krosnies.
ir turi bati pritaikytas prie krosnies saglygy. Labai svarbu, kad baty pasiektas tinkamas degimo rezultatas.

K2 MYStains Struktira ant cirkonio dioksido degimo stalas

ISankstinis Dzituvimo | Uzdarymo | Kilimo greitis Vaku- Degimo tem- Laikymo | llgalaikis
kaitinimas laikas laikas uminis | peratira laikas ausinimas
430 °C / 806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minuté 0 - 6 min**
104°F
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K2 MYStains Struktura ant liio disilikato degimo stalas

430 °C / 806 °F

3 min* 3 min*

40°C/min /
104°F

100%

775°C [ 1427°F

1 minuté

0 - 6 min**

* kai didziausias sluoksnio storis yra 0,5 mm, o kiekvienu atveju jj galima pratesti iki 5 minuciy

** fiksuotoms restauracijoms iki 6 minuciy ilgalaikio au$inimo

4. Pastabos apie saugojima

K2 keramikos miltelius ir keramikos skyscius galima naudoti tol, kol produktas visiSkai sunaudojamas.

Rekomenduojama:
- Laikykite ir transportuokite originalioje pakuotéje
- Laikyti tik sausoje ir nuo Sviesos apsaugotoje vietoje

- Laikymas 4-35 ° C arba 39-95 ° Farenheito temperatiroje

Jei "K2 Li" li¢io luitai yra akivaizdziai sugede (jtrike ar sullze), iSmeskite juos ir jokiu badu nenaudokite.
Jei keramikos milteliai sudréko ir skardinéje yra milteliy gabaléliy, iSmeskite juos.

Prie$ jkiSant protezg j burng, vadovaujantis geraja klinikine praktika, reikia atlikti Siuos veiksmus

atliekamas valymas ir dezinfekavimas.

[

Kontraindikacijos / likutiné rizika

pacientai netoleruoja K2 LI li€io luity arba K2 Li keraminiy medziagy sudedamujy daliy. Be to, esant bruksizmui ir vi-

siems karkaso variantams, neatitinkantiems karkaso gamintojo specifikacijy

pvz., laisvojo galo tiltai, kaip laikinas sprendimas ir visi variantai, nenurodyti punkte "Indikacijos".

Bet kokig likusig rizikg ir padidéjusj jautruma turéty atmesti pacientas, odontologas ir danty technikas.

o

Saugos instrukcijos

Didziausias cirkonio apdirbimo grazty greitis neturéty virSyti gamintojo specifikacijose nurodyto greicio arba 20 000 ap-
suky per minute.
Norint pasiekti kuo geresniy rezultaty, apdoroti reikia létai ir nedaug spaudziant. Neteskite konstrukcijy su medzZiagos
defektais (jtrikimais, lupimusi) apdorojimo. Nedirbkite be akiy apsaugos priemoniy ir veido kaukés.
Kad nejkvéptumeéte keramikos dulkiy, jjunkite iStraukimo jrenginj.
Nelieskite karsty restauracijy.
Misy K2 keramines medziagas naudokite tik tuo atveju, jei néra padidéjusio jautrumo jy sudedamosioms dalims.

[~

Garantija

Visiems K2 keramikos milteliams suteikiama 10 mety, o pastos konsistencijai - 5 mety garantija nuo gamybos defekty
dél medziagy defekty.
Garantija netaikoma:

- netinkamas naudojimas arba Siame aprase pateikty instrukcijy nesilaikymas,

- K2 keramikos milteliy naudojimas nesilaikant reikalavimy, neatsargumas apdorojant

- pastoliy konstrukcijos projektavimo klaidos arba gedimai, pvz., gnatologiniy principy nesilaikymas.
- nenugalimos jégos aplinkybés arba pristatyto siuntinio sugadinimas, uz kurj atsakinga transporto jmoné.
- rezervacijos nebuvo padarytos.
Pagal garantijg "Yeti Dentalprodukte GmbH" nemokamai pakeis neapdorotg medziagg. Tam bdtina sglyga - grazinti
sugedusias dalis analizei atlikti.
Bet kokia papildoma kompensacija nemokama.
7.1 Klienty aptarnavimas:
Jei kilty problemuy, susijusiy su apdorojimu, arba pateiktuméte pasitlymy dél patobulinimy, rekomenduojame uZsirasyti

partijos numerj ir susisiekti su "Yeti Dentalprodukte GmbH".
7.2 Salinimas:

|déjus danty protezg j burng, gaminj reikia tvarkyti kaip pavojingas medicinines atliekas.
rankena. Laikykités savo valstijos, federaliniy ir regioniniy taisykliy

oo

Dél démesio
Batina laikytis visy teisiSkai galiojanciy uzsakymo, apdorojimo ir $alinimo taisykliy.

Jei suzinojote apie bet kokj nepageidaujamg poveik|, reakcijg ar panasy incidentg, pasirei$kusj naudojant §j gaminj,
jskaitant tuos, kurie nenurodyti naudojimo instrukcijoje, praneskite apie tai tiesiogiai atitinkamai institucijai, pasirinke
tinkamg savo $alies institucija, kurig galite rasti naudodamiesi nuoroda https://ec.europa.eu/health/md_sec-

tor/contact_en, taip pat masy vidiniu el. pasto adresu: info@yeti-dental.com.
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3.1

Ogdlne
Ponizsze instrukcje zostaly stworzone dla K2 Lithium Ingots

Wilewki z ceramiki litowej K2 sg prasowane w wydrazonych formach, a nastepnie malowane lub
dalej pokrywane ceramikg proszkowa K2 Li, a nastepnie malowane K2 MyStains.

Niniejsza instrukcja zawiera wskazoéwki, ktorych nalezy przestrzegaé¢, aby zapewni¢ prawidlowe
uzytkowanie i zgodnos¢ z bezpiecznymi warunkami. Przed pierwszym uzyciem tuszu litowo-cera-
micznego K2 nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja, a w szczegélnosci z uwagami.

Zakres dostawy:

K2 Li Litowe wlewki ceramiczne 387-8001 do 387-8201
Ceramika litowa K2 Li 387-1001 do 387-7305
K2 Pasta do szyb GL uniwersalna 336-0010

K2 Pasta do glazury GL univ. flu- 336-0020

orescencyjna

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 glaze spray GL fluorescencyjny 336-0076

Adres producenta:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Niemcy

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733-941022 Adres e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Pytania techniczne dotyczgce stomatologii: 07733-9410-20

Informacje ogdlne

Wlewki litowo-ceramiczne K2 Li mogg by¢ uzywane wytgcznie przez wyspecjalizowanych technikéw dentystycznych.
Personel musi by¢ profesjonalnie przeszkolony i wykwalifikowany. Produkcja stuzy spetnieniu wymagan w zakresie
uzupetnien protetycznych w jamie ustnej pacjenta. Jest to kwestia zageszczonej ceramiki, ktora jest prasowana w
piecu. Proszki ceramiczne K2 Lithium oraz barwniki i glazury K2 MyStains mogg by¢ stosowane wytgcznie do nas-
zych wlewkow i materiatéw ceramicznych.

Wskazanie

Do wykonywania uzupetnien ceramicznych z mozliwoscig wykonania pojedynczych koron, mostow wielopunktowych
z maksymalnie 1 przestem, a takze licowek, wktadow lub naktadéw zaréwno w odcinku przednim, jak i tylnym. Tech-
nik dentystyczny musi by¢ w stanie zagwarantowaé wytrzymato$¢ uzupetnienia w projekcie

Instrukcje uzytkowania ceramiki cyrkonowej K2

Zadana praca protetyczna jest najpierw modelowana w wosku. Decyduje sie réwniez, czy modelowana ma by¢ kompletna (mo-
nolityczna forma zeba), czy zredukowana forma zeba (cut back). W technice monolitycznej powierzchnia jest tylko uszczelni-
ana / malowana; w technice cut-back ceramika litowa K2 jest naktadana warstwowo, a nastepnie uszczelniana / malowana.

W przypadku stosowania metody "cut-back" nalezy upewnic sie, ze grubos¢ szkieletu jest co najmniej tak duza, jak grubosé
warstwy ceramiki proszkowej, ktéra ma zostac¢ natozona. Grubo$¢ modelowania musi wynosi¢ co najmniej 0,8 mm.

W zaleznosci od grubosci modelowania wymagamy kanatu zasilajgcego 3,0-3,5 mm. (im grubszy model, tym grubszy kanat
zasilajgcy) i moze miec tylko 4-maks. 7 mm dtugosci (dtuzsze ttoczone przedmioty krétsze - krotsze ttoczone przedmioty
dtuzsze wlewki).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Obiekty sg zatem automatycznie pozycjonowane pod niewielkim katem w kierunku $ciany pierscienia odlewniczego. W
przypadku wktadow i naktadow zalecamy pozycjonowanie powierzchni podstawowej w kierunku $ciany pierscienia
odlewniczego i utrzymywanie konca modelowanych obiektéw w jednej ptaszczyznie, jesli to mozliwe.

Przed osadzeniem wazymy obiekt woskowy. Na kazde 0,9 g wosku potrzeba 3 g wlewka.

Przetworz ogniotrwaty materiat K2 Press universal (360-1005 5 kg + 1 litr ptynu) zgodnie z instrukcjg. Koordynacja produktéw
ze sobg prawie catkowicie zapobiega tworzeniu sie warstwy reakcyjnej na prasowanym wlewku.
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Po uptywie czasu wigzania nalezy catkowicie wyjaé system mufli (350-0731 lub 350-0732), a nastepnie umiesci¢ go w piecu do
utwardzania.

Ttok prasy (350-0113) i wlewki ceramiczne nie sg podgrzewane. W przypadku pozycji formy zalecamy pozycje pochylong lub
umieszczenie formy na zebrowanej powierzchni, aby zapewnic fatwiejsze odprowadzanie wosku.

Skiad chemiczny wlewkoéw Li

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Inne tlenki 7.5-25%
Stot do wypalania
SIS Tempera-
. . . tura Szybkos¢ P Czas Czas
Rozmiar ttumika Dopasowanie X tura .
poczat- ogrzewania | . utrzymywania| prasowy
kowa oncowa
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Dane fizyczne wlewkéw Li

Nacisnij Temperatura [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Gestos¢ [g/cm3] 2.4-2.6
Wytrzymaio_sc na zginanie dwuo- 400460
siowe po spiekaniu [MPa]
Twardos¢ Vickersa [MPa] 5800+£400
Rozpuszczalnos¢ chemiczna po

. ) <100
spiekaniu [y g/cm2]

Program prasowania jest przeprowadzany zgodnie z tabelg wypalania. Zatadowa¢ gorgca forme wlewkami do prasowania
zgodnie z obliczong masg wosku. Teraz szybko wiéz tlok prasujgcy i uruchom wymagany program prasowania w ciggu 30 se-

kund.

Po zakonczeniu catego procesu ttoczenia piekarnik otwiera sie. Nalezy wyjg¢ wypetniong forme i pozwoli¢ jej powoli ostygna¢
do temperatury pokojowej.

Potozenie obiektéw na chtodnej formie (zewnetrzna $ciana formy) mozna oznaczy¢ za pomocg innego ttoka. Wzdtuz oznacze-
nia nie ma obiektéw ceramicznych, wiec forme mozna oddzieli¢ w tym miejscu za pomocg duzej tarczy rozdzielajgce;.

Masa ostaniajgca moze byc¢ catkowicie usunieta w urzadzeniu do obrdbki strumieniowo-$ciernej przy uzyciu cisnienia 2 bar i
kulek o potysku 50 my. Aby zapobiec wadom, nigdy nie nalezy stosowac korundu/tlenku glinu.

Kanaly zasilajgce sg wycinane za pomoca narzedzi diamentowych, a dalsze etapy obrdbki sg przeprowadzane do momentu
catkowitego dopasowania obiektu do matrycy gipsowe;j.

Zalecamy stosowanie naszych tarcz szlifierskich 440-0001. Aby unikng¢ peknie¢ w obiekcie, nigdy nie nalezy przegrzewac go
w okreslonych punktach podczas procesu szlifowania.

W razie potrzeby powierzchnie mozna schtodzi¢ wodg i zastosowac niskie ci$nienie robocze. Przed kolejnymi etapami pracy
nalezy oczysci¢ powierzchnie za pomoca korundu/tlenku glinu 100 my pod ci$nieniem maks. 2 baréw i myjkg parowa.

3.2.

Instrukcje dotyczace stosowania ceramiki litowej K2 na wlewkach litowych K2 Li (technika cut-back)
Woypalanie ptuczace (cienka warstwa zebiny) jest najpierw naktadane na podbudowe litowa i wypalane zgodnie ze
specyfikacjg

Mozna réwniez stosowaé wlewki/prasowane granulki, ktére sg wciskane do formy przy uzyciu techniki prasowania.
Mozna stosowac¢ technike w petni anatomiczng lub tzw. technike cut-back. W przypadku techniki w petni anatomicz-
nej, granulat ceramiczny moze by¢ obrabiany, a nastepnie natychmiast barwiony. W przypadku techniki cut-back
nalezy postepowaé w sposéb opisany ponizej.
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Ksztatt wargowy i okluzyjny jest najpierw budowany z materiatéw zgbinowych o pozadanym kolorze. Ksztatt anato-

miczny jest uzupetniany materiatami siecznymi. Specjalne materiaty, takie jak Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel
itp. mogg by¢ stosowane w celu optymalizacji warstw i pozniejszej estetyki.
Warstwowanie podniebienia opiera sie na tej samej podstawowej zasadzie

W zaleznosci od skurczu ceramiki lub wymagan estetycznych przeprowadza sie dalsze wypalanie ceramiki. Wartosci

CTE wlewkéw i ceramiki proszkowej sg do siebie dopasowane

Po sfinalizowaniu ksztattu i powierzchni zgba przeprowadza sie wypalanie szkliwa. Dzieki systemowi barwienia K2
MyStains mozna przeprowadzi¢ dalszg optymalizacje koloru i drobne korekty za pomocg materiatéw korekcyjnych lub

teksturujacych.

W ponizszych tabelach znajdujg sie kompletne instrukcje wypalania i dane techniczne ceramiki litowej K2.

Tabela alokacji K2 Li Emalia
Kolor Vita Wybielacz A2 |A3 |A35| A4 |B1 (B2 |B3 | B4 C1|C2 |C3 |C4 |D2 D3 | D4
Al
Zebina Wybielacz A2 |A3 |A35| A4 (B1 (B2 |B3 |B4 | C1|(C2 |C3 (C4 |D2 |D3 |D4
Al
Mieszanki E-BL E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
tnace
Stot do wypalania
Tempera- | Suszenie Wzrost Tempe- Czas Préznia Wyglad
tura tempera- ratura |utrzymywania
poczat- tury koncowa
kowa
Dentin Wash 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1436°F blyszczacy
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1436°F blyszczacy
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Tak Lekko
806°F 113°F/min 1472°F blyszczacy
Polysk z glazurg 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Nie Btyszczacy
842°F 113°F/min 1409°F
Polysk bez glazury 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Nie Btyszczacy
842°F 113°F/min 1436°F

Podane powyzej parametry wypalania sg wartoSciami orientacyjnymi, ktére nalezy zawsze dostosowaé do uzywanego pieca.
i muszg by¢ dostosowane do warunkow panujgcych w piecu. Wtasciwy wynik wypalania ma kluczowe znaczenie.

K2 Li - Wlasciwosci fizyczne

Rozpuszczalnosé Wytrzymato$¢ na Sredni wspétczynnik CTE Punkt transfor-
[Mg/cm2] zginanie [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macji szkfa
Proszki luzem maks. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentine, Opaque Den-
tine Dentine Modifier |16 > 90 9.5 9.5 520
Enamel, Effect Enamel
Clear, Transpa
Sktad chemiczny % wagowo
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Dokument: Utworzono nalprzez: Zmodyfikowano Rewizja: wydany na/z: Numer strony:
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Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1

Kolorowanie

Wypalane uzupetnienia ceramiczne mozna dodatkowo zindywidualizowaé za pomocg szerokiej gamy barwnikéw K2
MyStains. Kolory sg mieszane z ptynem Structurliquid w celu uzyskania wysokiej stabilnosci podczas aplikacji. Mies-
zanie ze standardowym ptynem pozwala na bardziej ptynng aplikacje koloréw na wiekszej powierzchni.

Materiaty strukturalne sg mieszane wytgcznie z ptynem Structur i mogg by¢ stosowane wytgcznie do uzupetnien z

cyrkonu i dwukrzemianu litu.

Zwiazki strukturalne mogg mie¢ grubos¢ warstwy do 0,5 mm i mogg by¢ stosowane tylko w obszarach, ktére nie
muszg absorbowac sity zucia.

Wszystkie kolory i farby teksturowane K2 My Stains, a takze uzywane pedzle i narzedzia nie moga mie¢ kontaktu z

wod3.

Powierzchnie wypalanych korpuséw ceramicznych sg uszczelniane pastg glazurnicza lub sprayem glazurniczym.

Stoét do wypalania K2 MyStains - Wypalanie glazury/bejcy
dla wszystkich materiatéw ceramicznych wymienionych ponizej, a takze czystego spiekanego tlenku cyrkonu
(potfabrykaty) i monolitycznego dwukrzemianu litu (prasowane)

Temperatura | Susze- | Wzrost tempera- | Temperatura Czas | Préznia Wyglad
poczatkowa nie tury koncowa utrzym
ywania
Niskotopliwa | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ |1 Tak blyszczacy
ceramika (K2 113°F/min 1382°F - minuta
LF) 1418°F
Wysoko- 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Tak btyszczacy
topliwa 113°F/min 1580°F - minuta
ceramika (K2 1616°F
HF)
Ceramika li- | 450°C/842°F |4 min 45°C/min / 750°C-780°C/ |1 Tak btyszczacy
towa (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuta
1436°F
Cyrkon cera- | 480°C/896°F | 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Tak blyszczacy
miczny (K2 113°F/min 1454°F - minuta
Zi) 1490°F
Cyrkon 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Tak blyszczacy
Dwutlenek 113°F/min 1472°F - minuta
(puste 1742°F
miejsca)
Krzemian litu | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Tak blyszczacy
(bloki) 113°F/min 1346°F - minuta
1436°F

nego pieca

W przypadku frezowania z niebieskiego CAD/CAM nalezy zakonczy¢ krystalizacje przed oszkleniem.

Podane powyzej parametry wypalania sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére nalezy zawsze dostosowaé do uzywa-

i muszg by¢ dostosowane do warunkéw panujgcych w piecu. Wiasciwy wynik wypalania ma kluczowe znaczenie.
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Stot do wypalania K2 MY Stains Structure na dwutlenku cyrkonu

Podgrzewanie |Czas Czas Szybkosé Préznia | Temperatura Czas Diugotermi-
schniecia | zamknieci | wznoszenia wypalania utrzymyw | nowy
a ania chtodzenie
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C /1481°F |1 minuta |0 -6 min**
104°F

Tabela wypalania dla K2 MYStains Structure na dwukrzemianie litu

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [/ 1427°F |1 minuta |0 -6 min**

104°F

* z maksymalng gruboscig warstwy 0,5 mm, ktérg mozna wydtuzy¢ do 5 minut w kazdym przypadku

** do statych uzupetnien protetycznych do 6 minut dtugotrwatego chiodzenia

4.

[

@

[~

Uwagi dotyczace przechowywania

Proszki i ptyny ceramiczne K2 mogg by¢ uzywane az do catkowitego zuzycia produktu.
Jest to zalecane:

- Przechowywac i transportowac w oryginalnym opakowaniu

- Przechowywaé wytgcznie w suchym i chronionym przed swiattem miejscu

- Przechowywanie w temperaturze 4-35 ° Celsjusza lub 39-95 ° Fahrenheita

Jesli wlewki litowe K2 Li sg w widoczny sposob uszkodzone (pekniete lub ztamane), nalezy je zutylizowac i pod
zadnym pozorem ich nie uzywac.

Jesli proszek ceramiczny ulegt zawilgoceniu i w puszce znajdujg sie grudki proszku, nalezy go wyrzucié.

Przed wiozeniem protezy do jamy ustnej nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci zgodnie z dobrg praktyka kliniczng
przeprowadzane jest czyszczenie i dezynfekcja

Przeciwwskazanialryzyko resztkowe

nietolerancja pacjenta na skfadniki zawarte we wlewkach litowych K2 LI lub materiatach ceramicznych K2 Li. Ponadto,
w przypadku bruksizmu i wszystkich wariantéw szkieletu poza specyfikacjami producenta szkieletu

Np. mosty z wolnymi koncami, jako rozwigzanie tymczasowe i wszystkie warianty niewymienione w pozycji "Wskaza-
nie".

Wszelkie pozostate zagrozenia i nadwrazliwosci powinny zosta¢ wykluczone podczas dyskusji miedzy pacjentem, den-
tystg i technikiem dentystycznym.

Instrukcje bezpieczenstwa

Maksymalna predkos¢ wiertet do obrébki cyrkonu nie powinna przekracza¢ specyfikacji producenta lub 20 000 obr.
Obrdbka powinna by¢ przeprowadzana powoli i z niewielkim naciskiem, aby osiagna¢ najlepsze mozliwe rezultaty. Nie
nalezy kontynuowac obrébki konstrukcji z wadami materiatowymi (pekniecia, tuszczenie). Nie nalezy pracowac bez
ochrony oczu i maski ochronnej.

Aby zapobiec wdychaniu pytu ceramicznego, nalezy wtgczy¢ urzadzenie odsysajace.

Nie dotykaé¢ uzupetnien, gdy sg gorace.

Uzywaj naszych materiatdw ceramicznych K2 tylko wtedy, gdy nie ma nadwrazliwosci na ich sktadniki.

Gwarancja
Wszystkie proszki ceramiczne K2 objete sg 10-letnig gwarancjg, a pasty 5-letnig gwarancjg na wady produkcyjne wyni-

kajgce z wad materiatowych.

Gwarancja nie obejmuje:

- niewtasciwego uzytkowania lub nieprzestrzegania instrukcji podanych w niniejszym opisie,

- hiezgodne z przepisami stosowanie proszku ceramicznego K2, zaniedbania podczas przetwarzania

- Btedy w projekcie konstrukcji rusztowania lub nieprawidtowe dziatanie, np. nieprzestrzeganie zasad gnatycznych.
- sita wyzsza lub uszkodzenia transportowe dostarczonej paczki, za ktére odpowiedzialno$é ponosi firma transportowa.
- nie dokonano zadnych rezerwaciji.

W ramach gwarancji Yeti Dentalprodukte GmbH bezptatnie wymieni nieprzetworzony materiat. Warunkiem tego jest
zwrot wadliwych czesci w celu przeprowadzenia analizy.

Dalsze odszkodowanie jest wykluczone.

7.1 Obstuga klienta:
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W przypadku jakichkolwiek probleméw zwigzanych z przetwarzaniem lub sugestii dotyczacych ulepszen zalecamy
zanotowanie numeru partii i skontaktowanie sie z Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Utylizacja:

Po wtozeniu protezy dentystycznej do jamy ustnej produkt nalezy traktowac jako niebezpieczny odpad medyczny.
uchwyt. Nalezy przestrzega¢ przepisow stanowych, federalnych i regionalnych

Dla uwagi
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich prawnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych zamawiania, przetwarzania i utylizacji.

Jesli uzytkownik dowie sig o jakimkolwiek niepozadanym dziataniu, reakcji lub podobnym incydencie zwigzanym ze sto-
sowaniem tego produktu, w tym niewymienionym w instrukcji obstugi, nalezy zgtosi¢ to bezposrednio do odpowiedniego
organu zgtaszajgcego, wybierajgc wtasciwy organ w swoim kraju, dostepny za posrednictwem tgcza https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en, a takze na nasz wewnetrzny adres e-mail: info@yeti-dental.com.

Symbole

u Producent

CH-REP Osoba upowazniona Szwajcaria

c € Znak CE

TYLKO DLA STOMATOLOGOW (USA)

Produkt niesterylny

ip 7

Numer katalogowy

-
(o]
-

Numer partii

Data produkcji

Moze by¢ uzywany do

Urzadzenie medyczne

Postepuj zgodnie z instrukcjami uzytkowania

d HEYL

Nie nadaje si¢ do ponownego uzycia

=
=

Symbol UDI
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Instrucdes de utilizagcdo BA

1

1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

Geral
As instrucdes seguintes foram criadas para as pastilhas de litio K2

Os lingotes de ceramica de litio K2 sdo prensados em moldes ocos e depois pintados ou revesti-
dos com a ceramica em p6 K2 Li e depois pintados com K2 MyStains.

Estas instru¢cdes contém indicacdes que devem ser seguidas para garantir uma utilizacédo correta

e o cumprimento das condi¢des de seguranca. E essencial ler atentamente estas instrugées e, em
particular, as notas antes de utilizar as tintas ceramicas de litio K2 pela primeira vez.

Ambito de fornecimento:

K2 Li Lingotes de cerdmica de litio 387-8001 até 387-8201
Ceramica de litio K2 Li 387-1001 até 387-7305
K2 Pasta de vidraceiro GL universal 336-0010

K2 Pasta de esmalte GL univ. flu- 336-0020

orescente

K2 Glaze spray GL 336-0075

K2 glaze spray GL fluorescente 336-0076

Endereco do fabrica- d
nte: YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestralle 3, D-78234 Engen, Alemanha

Telefone: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 endereco eletronico: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Questdes técnicas dentéarias: 07733-9410-20

Informacdes gerais

As pastilhas de ceramica de litio K2 Li destinam-se a ser utilizadas exclusivamente por técnicos dentarios especializ-
ados. O pessoal deve ser profissionalmente treinado e qualificado. A produgéo serve 0s requisitos de restauragéo
dentaria para a boca do paciente, tratando-se de ceramica compactada que é prensada no forno para ganhar forma.
Os pés ceramicos K2 Lithium, bem como os produtos de coloragéo e glaze K2 MyStains sé podem ser utilizados
para 0os nossos lingotes e materiais ceramicos.

Indicacdo

Para o fabrico de restaurag6es ceramicas com a possibilidade de fabricar coroas unitérias, pontes multi-unidades
com um maximo de 1 péntico, bem como facetas, inlays ou onlays tanto na regiao anterior como posterior. O técnico
de prétese dentaria deve ser capaz de garantir a resisténcia da restauragao no projeto

InstrucBes de utilizagdo da ceramica de zircénio K2

O trabalho dentario pretendido é primeiro modelado em cera. E também decidido se se pretende modelar o dente completo
(molde monolitico) ou um molde reduzido (cut back). Na técnica monolitica, a superficie € apenas selada/pintada; na técnica
cut-back, a ceramica de p6 de litio K2 é colocada em camadas e depois selada/pintada.

Quando se utiliza o método "cut-back”, &€ necessario assegurar que a espessura da estrutura é, pelo menos, igual a espessura
da camada de pé ceramico que ainda vai ser aplicada. A espessura da modelagdo deve ser de, pelo menos, 0,8 mm.

Consoante a espessura da modelagéo, necessitamos de um canal de alimentacao de 3,0-3,5 mm. (quanto mais espessa for a
modelagéo, mais espesso sera o canal de alimentacéo) e este sé pode ter um comprimento de 4 a 7 mm (objectos prensados
mais compridos sdo mais curtos - objectos prensados mais curtos sdo mais compridos).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Assim, os objectos sdo automaticamente posicionados num ligeiro &ngulo em relacédo a parede do anel de revestimento. Para
inlays e onlays, recomendamos posicionar a superficie basal em dire¢éo a parede do anel de revestimento e manter a
extremidade dos objectos modelados num plano, se possivel.

Pesamos o objeto de cera antes da incorporagdo. Por cada 0,9 g de cera, sdo necessarios 3 g de lingote.

Processar o revestimento refratario K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 litro de liquido) de acordo com as instrugdes. A
coordenacao dos produtos entre si impede quase completamente a formac¢éo de uma camada de reacdo no lingote prensado.
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Instrucdes de utilizagcdo BA

Retirar completamente o sistema de mufla (350-0731 ou 350-0732) depois de decorrido o tempo de presa e, em seguida,
colocar na estufa de cura.

O émbolo da prensa (350-0113) e os lingotes de ceramica ndo sdo aquecidos. Para a posi¢cdo do molde, recomendamos uma
posicéo inclinada ou a colocagdo do molde numa superficie com nervuras para garantir um escoamento mais facil da cera.

Composicdo quimica dos lingotes de Li

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Outros 6xidos 7.5-25%
Mesa de tiro
Tempera-
Tamanho do abafador Montagem turaini- Taxg iz Temp;_eral- Tempo de Tempo de
cial aquecimento | turafina espera imprensa
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Dados fisicos dos lingotes de Li

Premir Temperatura [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densidade [g/cm3] 2.4-2.6
Re_S|ste:nC|a a flexao biaxial apos sin- 400460
terizacdo [MPa]

Dureza Vickers [MPa] 5800+400
Solubilidade quimica apoés sinter-

o <100
izacdo [y g/lcm2]

O programa de prensagem é efectuado de acordo com a tabela de cozedura. Carregar o molde quente com o(s) lingote(s) de
prensagem de acordo com o peso de cera calculado. Introduzir rapidamente o @mbolo de prensagem e iniciar 0 programa de
prensagem necessario no espac¢o de 30 segundos.

Quando todo o processo de prensagem estiver concluido, o forno abre-se. Retira-se o molde cheio e deixa-se arrefecer lenta-
mente até a temperatura ambiente.

A posigao dos objectos no molde frio (parede exterior do molde) pode ser marcada utilizando outro &mbolo de prensagem.
N&o existem objectos cerdmicos ao longo da marcacéo, pelo que o molde pode ser separado neste ponto utilizando um disco
de separacao grande.

O material de revestimento pode ser completamente removido na unidade de jato de areia utilizando 2 bar de pressdo e 50 my
lustre blasting beads. Para evitar defeitos, nunca jactear com corindo/éxido de aluminio.

Os canais de alimentacéo séo cortados com ferramentas de diamante e sao efectuados outros passos de processamento até
0 objeto encaixar completamente no molde de gesso.

Recomendamos a utilizagdo da nossa gama de discos de lixa 440-0001. Para evitar fissuras no objeto, nunca sobreaquecer
em determinados pontos do processo de lixagem.

Se necessario, a superficie pode ser arrefecida com agua e deve ser utilizada uma pressédo de trabalho baixa. Antes dos
préximos passos de trabalho, jato de areia com 100 my de corindo/éxido de aluminio e méax. 2 bar e limpeza com uma
maquina de limpeza a vapor.

3.2. Instrucdes para a utilizagdo da cerdmica de litio K2 nos lingotes de litio K2 Li (técnica cut-back)
Uma queima de lavagem (camada fina de dentina) é primeiro aplicada a estrutura de litio e queimada de acordo com
as especificagdes
Podem também ser utilizados lingotes/pastilhas prensadas, que sao prensados no molde utilizando a técnica de
prensagem. Pode ser utilizada a técnica totalmente anatdomica ou a chamada técnica "cut-back". Com a técnica tot-
almente anatémica, a pastilha de ceramica pode ser trabalhada e depois imediatamente corada. Para a técnica "cut-
back", proceder como descrito abaixo.
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Instrucdes de utilizagcdo BA

A forma labial e oclusal é primeiro construida com materiais de dentina da cor pretendida. A forma anatémica é com-
pletada com materiais incisais. Podem ser incorporados materiais especiais, como Opaqudentine, Chroma, Intensi-

veamel, etc., para otimizar a estratificacdo e a estética subsequente.
A estratificacdo palatal segue o mesmo principio basico

Dependendo da contragdo da ceramica ou dos requisitos estéticos, sdo efectuadas outras queimas de ceramica. Os
valores CET dos lingotes e das ceramicas em p6 séo ajustados entre si

Depois de finalizar a forma e a superficie do dente, é efectuada a queima do glaze. Com o sistema de coloragéo K2
MyStains, podem ser efectuadas outras optimizacdes de cor e ligeiras correc¢gdes com 0s materiais de corre¢do ou

de textura.

Consulte as tabelas seguintes para obter os guias de queima completos e os dados técnicos da ceramica de litio K2.

K2 Li Quadro de atribuicao de esmalte
Cor Vita Lixivia | A1 | A2 \ A3 \ A3,5 \ A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | C1|/C2 |[C3 |C4 D2 |D3 |D4
Dentina Lixivia | A1 | A2 ‘ A3 ‘ A35 ‘ A4 B1 (B2 (B3 B4 | C1/C2 |C3 |C4 |D2 |D3 |D4
Compostos de | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
corte
Mesa de tiro
Tempera- | Secagem Tempera- | Tempe- | Tempo de | Vacuo Aparéncia
tura ini- tura de ratura fi- espera
cial subida nal
Lavagem de dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min 1436°F brilhante
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min 1436°F brilhante
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Sim Ligeiramente
806°F 113°F/min 1472°F brilhante
Brilho com esmalte 450°C / 4 min 45°C/min / 765°C/ 1 min Néao Brilhante
842°F 113°F/min 1409°F
Brilho sem esmalte 450°C / 4 min 45°C/min / 780°C/ 1 min Néao Brilhante
842°F 113°F/min 1436°F

Os parametros de cozedura acima indicados séo valores de referéncia que devem ser sempre adaptados ao forno utilizado.

e deve ser adaptado a situagéo do forno. O resultado correto da cozedura é crucial.

K2 Li - Propriedades fisicas

Solubilidade Resisténcia a flexao CTE médio CTE Ponto de transfor-
[ug/cm2] [MPa] (25/500°C) [ppm/K] macao do vidro
Pés a granel max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentina, Opaco Dentina
Modificador de Dentina | 16 > 90 9.5 9.5 520
Esmalte, Efeito Esmalte
Transparente, Transpa
Composicdo quimica % em peso
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
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Instrucdes de utilizagcdo BA

3.3. Colorir

CaO

BaO

B203

Zro2

CeO2

CeF3

AlAIA[R[P|W

-5

-2

-5
1
1
1

As restauracdes de cerdmica cozida podem ser ainda mais individualizadas com a vasta gama de pigmentos K2
MyStains. As cores sdo misturadas com Structurliquid para obter uma elevada estabilidade durante a aplicagcdo. A
mistura com o liquido padréo permite que as cores sejam aplicadas de forma mais fluida e numa area mais ampla.

Os materiais estruturais sdo misturados exclusivamente com Structur liquido e s6 podem ser utilizados em restau-

racdes de zircénio e dissilicato de litio.

Os compostos estruturais s6 podem ter uma espessura de camada até 0,5 mm e s6 podem ser aplicados em areas
gue ndo tenham de absorver qualquer forca de mastigacao.

Todas as cores e tintas texturadas K2 My Stains, bem como os pincéis e instrumentos utilizados, ndo devem entrar
em contacto com a agua.
As superficies dos corpos ceramicos cozidos séo seladas com pasta de vidraceiro ou spray de vidraceiro.

Mesa de queima para K2 MyStains - Queima de esmalte/manchas
paratodas as ceramicas listadas abaixo, bem como para zircénio sinterizado puro (pecas em bruto) e dissilicato de
litio monolitico (prensado)

Temperatura Se- Aumento datem- | Temperatura | Tempo | Vacuo | Aparéncia
inicial cagem peratura final de es-
pera
Cerémica de |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C-770°C/ |1 Sim brilhante
baixa fuséo 113°F/min 1382°F - minuto
(K2 LF) 1418°F
Ceréamicade |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Sim brilhante
alta fuséo 113°F/min 1580°F - minuto
(K2 HF) 1616°F
Ceréamicade |450°C/842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Sim brilhante
litio (K2 Li) 113°F/min 1382°F - minuto
1436°F
Zircon- 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Sim brilhante
ceramica (K2 113°F/min 1454°F - minuto
Zi) 1490°F
Zirconio 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C -950°C/ |1 Sim brilhante
Dioxido 113°F/min 1472°F - minuto
(espacos em 1742°F
branco)
Dissilicato | 450°C/842°F |4 min 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Sim brilhante
de litio 113°F/min 1346°F - minuto
(Blocos) 1436°F

utilizado

e deve ser adaptado as condi¢des do forno. O resultado correto da cozedura é crucial.

Se for fresado a partir de CAD/CAM azul, terminar a cristalizagdo antes do envidragamento.

Os parametros de cozedura acima indicados séo valores de referéncia que devem ser sempre adaptados ao forno

Mesa de cozedura para K2 MYStains Structure sobre diéxido de zircénio
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Instrucdes de utilizagcdo BA

Pré-aqueci- Tempo de | Horade Taxa de subida | Vacuo | Temperaturade | Tempo de | Longo
mento secagem |fecho gueima espera prazo
ar-
refecimento
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F
Mesa de queima para K2 MYStains Structure em dissilicato de litio
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C /[ 1427°F | 1 minuto 0 - 6 min**
104°F

* com uma espessura maxima de camada de 0,5 mm, que pode ser aumentada para 5 minutos em cada caso

** para restauracdes fixas até 6 minutos de arrefecimento prolongado

4. Notas sobre a armazenagem

Os pos ceramicos e os liquidos ceramicos K2 podem ser utilizados até ao esgotamento total do produto.

Recomenda-se:

- Conservar e transportar na embalagem original
- Armazenar apenas em locais secos e protegidos da luz
- Armazenamento a 4-35 ° Celsius ou 39-95 ° Fahrenheit

Se os lingotes de litio K2 Li estiverem visivelmente defeituosos (rachados ou partidos), deite-os fora e ndo os utilize em
circunstancia alguma.
Se o po6 ceramico ficar himido e houver grumos de p6 na lata, deite-o fora.
Antes de colocar a protese na boca, devem ser efectuados os seguintes procedimentos, de acordo com as boas prati-

cas clinicas

a limpeza e a desinfe¢éo séo efectuadas

[

Contraindicacao/risco residual

intoleréncia dos pacientes aos componentes contidos nos lingotes de litio K2 LI ou nos materiais ceramicos K2 Li.
Além disso, no caso de bruxismo e de todas as variantes de estrutura fora das especifica¢cdes do fabricante da estru-

tura

Por exemplo, pontes de extremidade livre, como solugéo temporaria e todas as variantes ndo listadas no item "Indi-

cacao".

Quaisquer riscos residuais e hipersensibilidades devem ser excluidos numa discusséo entre o doente, o dentista e o
técnico de prétese dentaria.

@

Instrucdes de sequranca

A velocidade maxima das brocas para o processamento do zircoénio ndo deve exceder as especificagdes do fabricante

ou 20.000 rpm.

O processamento deve ser efectuado lentamente e com pouca pressédo para obter os melhores resultados possiveis.
N&o continuar a processar constru¢des com defeitos de material (fissuras, descamacéo). N&o trabalhar sem protecao
ocular e méascara facial.
Para evitar a inalagdo de p6 de ceramica, ligue o dispositivo de extracao.

N&o tocar nas restauragfes quando estas estiverem quentes.

Utilizar os nossos materiais ceramicos K2 apenas se néo houver hipersensibilidade aos seus componentes.

[~

Garantia

Todos os pos ceramicos K2 tém uma garantia de 10 anos e as consisténcias de pasta de 5 anos contra defeitos de
fabrico devidos a falhas de material.
A garantia ndo se aplica a:

- utilizag&o incorrecta ou incumprimento das instrugdes fornecidas nesta descricao,
- utilizagdo ndo conforme de p6 cerdmico K2, negligéncia durante o processamento
- Erros na concecao da construcdo do andaime ou mau funcionamento, por exemplo, incumprimento dos principios

gnatolégicos

- forga maior ou danos no transporte da encomenda entregue, pelos quais a empresa de transporte é responsavel.
- ndo foram efectuadas reservas.
No ambito da garantia, a Yeti Dentalprodukte GmbH substituird gratuitamente o material ndo processado. A condigédo
para tal € a devolugdo das pecas defeituosas para efeitos de analise.
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Instrucdes de utilizagcdo BA

o

|©

Esta excluida qualquer outra indemnizagéo.

7.1 Servigo de apoio ao cliente:

Em caso de problemas relacionados com o tratamento ou de sugestdes de melhoria, recomendamos que tome nota do
namero de lote e contacte a Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Eliminacéo:

Apos a colocacdo da protese dentéria na boca, o produto deve ser tratado como residuo médico perigoso.
manuseamento. Respeite os regulamentos estatais, federais e regionais

Para atencéo
Devem ser respeitadas todas as normas legalmente validas para a encomenda, processamento e eliminagao.

Se tiver conhecimento de qualquer efeito adverso, reacéo ou incidente semelhante ocorrido durante a utilizacdo deste
produto, incluindo os que ndo constam das instru¢des de utilizagdo, comunique-o diretamente & autoridade compe-
tente, selecionando a autoridade correta no seu pais, acessivel através da ligacéo https://ec.europa.eu/health/md_sec-
tor/contact_en, bem como no nosso enderego de correio eletronico interno: info@yeti-dental.com

Simbolos

u Fabricante

CH-REP Pessoa autorizada Suica

c € Marca CE

Reoni APENAS PARA PROFISSIONAIS DE MEDICINA
y DENTARIA (EUA)

Produto néao esterilizado

il >

NUumero de catalogo

—
o
|

Numero do lote

Data de fabrico

Pode ser utilizado até

Dispositivo médico

Sequir as instru¢des de utilizacéo

dHEL

Nao reutilizavel

=
=

Simbolo UDI

Documento: Criado em/por: Modificado em/por: Reviséo: langcado em/de: Numero da pagina:

BA 13.05.2025/TB 2 13.05.2025/TB Pagina6 de 7




Instrucdes de utilizagcdo BA

HIBC

Marca HIBC
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Instructiuni de utilizare BA

1

1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

General

Urmatoarele instructiuni au fost create pentru lingourile de litiu K2

Lingourile ceramice de litiu K2 sunt presate in matrite goale si apoi vopsite sau stratificate supli-
mentar cu pudra ceramica K2 Li si apoi vopsite cu K2 MyStains.

Aceste instructiuni contin instructiuni care trebuie urmate pentru a asigura utilizarea corecta si

respectarea conditiilor de siguranta. Este esential sa cititi cu atentie aceste instructiuni si in spe-
cial notele inainte de a utiliza pentru prima data cernelurile K2 litiu-ceramica.

Domeniul de aplicare al livrarii:

K2 Li Lingouri ceramice de litiu 387-8001 pana cand 387-8201
K2 Li Litiu ceramic 387-1001 pana cand 387-7305
K2 Pasta pentru geamuri GL universal 336-0010

K2 Pasta de glazura GL univ. flu- 336-0020

orescent

K2 Spray de glazura GL 336-0075

K2 spray de glazura GL fluorescent 336-0076

Adresa pro-

ducitorului: d YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestralRe 3, D-78234 Engen, Germania

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 Adresa de e-mail: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Intrebari tehnice dentare: 07733-9410-20

Informatii generale

Lingourile ceramice cu litiu K2 Li trebuie utilizate exclusiv de catre tehnicieni dentari specializati. Personalul trebuie sa
fie pregatit si calificat profesional. Productia serveste cerintelor de restaurare dentara pentru gura pacientului. Este
vorba de ceramica compactata care este presata in forma in cuptor. Pulberile ceramice K2 Lithium, precum si produ-
sele de colorare si glazurare K2 MyStains pot fi utilizate numai pentru lingourile si materialele noastre ceramice.

Indicatie

Pentru realizarea de restaurari ceramice cu posibilitatea de a realiza coroane simple, punti multiunitare cu maximum
1 pontic, precum si fatete, inlays sau onlays atat in regiunea anterioara, cat si in cea posterioara. Tehnicianul dentar
trebuie sa fie in masura sa garanteze rezistenta restaurarii in proiectarea

Instructiuni de utilizare a ceramicii de zirconiu K2

Lucrarea dentara dorita este mai intdi modelata in ceara. De asemenea, se decide daca trebuie modelat un dinte complet
(matritd monoliticd) sau o matrita redusa (cut-back). in cazul tehnicii monolitice, suprafata este doar sigilata/pictata; in cazul
tehnicii cut-back, ceramica cu pulbere de litiu K2 este stratificata si apoi sigilata/pictata.

Atunci cand utilizati metoda cut-back, asigurati-va ca grosimea cadrului este cel putin la fel de mare ca grosimea stratului de
ceramica pudra care urmeaza sa fie aplicat. Grosimea modelarii trebuie sa fie de cel putin 0,8 mm.

n functie de grosimea modelarii, avem nevoie de un canal de alimentare de 3,0-3,5 mm. (cu cat modelarea este mai groasa,
cu atat canalul de alimentare este mai gros), iar acesta poate avea o lungime de numai 4 - maxim 7 mm (obiecte presate mai
lungi - obiecte presate mai scurte - matrite mai lungi).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Prin urmare, obiectele sunt pozitionate automat la un usor unghi fata de peretele inelului de investitie. Pentru inlays si onlays,
va recomandam sa pozitionati suprafata bazala spre peretele inelului de investitie si sa mentineti capatul obiectelor modelate
ntr-un singur plan, daca este posibil.

Cantarim obiectul de ceara Tnainte de incorporare. Pentru fiecare 0,9 g de ceara, este nevoie de 3 g de lingou.

Prelucrati investitia refractara K2 Press universal (360-1005 5 kg + 1 litru lichid) Tn conformitate cu instructiunile. Coordonarea
produselor intre ele previne aproape complet formarea unui strat de reactie pe lingoul presat.
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Instructiuni de utilizare BA

Indepértati complet sistemul de mufa (350-0731 sau 350-0732) dupa expirarea timpului de setare si introduceti-l in cuptorul de
intarire.

Plonjorul presei (350-0113) si lingourile ceramice nu sunt incalzite. Pentru pozitia matritei, recomandam o pozitie inclinata sau
plasarea matritei pe o suprafata cu nervuri pentru a asigura scurgerea mai usoara a cerii.

Compozitia chimica a lingourilor de Li

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Alti oxizi 7.5-25%
Masa de ardere
Tempera- . .
Dimensiunea mufei Montaj tura de ARatva (.je Temgera: A 6 Tlmpulvde
) incalzire tura finala | asteptare presa
pornire :
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min
Date fizice ale lingourilor de Li
Apasati Temperatura [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densitate [g/cm3] 2.4-2.6
R_eZ|s_tent,a la flexiune biaxiala dupa 400460
sinterizare [MPa]
Duritatea Vickers [MPa] 5800+400
Solubilitate chimica dupa sinterizare
<100
[L g/cm2]

Programul de presare se efectueaza in conformitate cu graficul de ardere. incarcati matrita fierbinte cu lingoul (lingourile) de
presare in functie de greutatea de ceara calculata. Acum introduceti rapid pistonul de presare si porniti programul de presare
dorit Tn termen de 30 de secunde.

Dupa ce intregul proces de presare este finalizat, cuptorul se deschide. Scoateti matrita umpluta si lasati-o sa se raceasca
incet pana la temperatura camerei.

Pozitia obiectelor pe matrita rece (peretele exterior al matritei) poate fi marcata cu ajutorul unui alt piston de presare. Nu exista
obiecte ceramice de-a lungul marcajului, astfel incat matrita poate fi separata in acest punct cu ajutorul unui disc mare de se-
parare.

Materialul de acoperire poate fi indepértat complet in unitatea de sablare folosind o presiune de 2 bar si margele de sablare de
50 my lustre. Pentru a preveni defectele, nu sablati niciodata cu corindon/oxid de aluminiu.

Canalele de alimentare sunt taiate cu unelte diamantate, iar etapele ulterioare de prelucrare sunt efectuate pana cand obiectul
se potriveste complet pe matrita de ipsos.

Va recomandam utilizarea discurilor de slefuit din gama 440-0001. Pentru a evita fisurarea obiectului, va rugam sa nu supra-
incalziti niciodata in anumite momente ale procesului de slefuire.

Dacé este necesar, raciti cu apa si lucrati cu presiune de lucru scazuta. inainte de urmatoarele etape de lucru, sablati cu 100
my corindon/oxid de aluminiu si max. 2 bar si curatati cu dispozitivul cu jet de abur.

3.2. Instructiuni pentru utilizarea ceramicii de litiu K2 pe lingourile de litiu K2 Li (tehnica cut-back)

O ardere de spalare (strat subtire de dentina) este aplicatd mai intai pe structura de litiu si este arsa in conformitate
cu specificatiile
De asemenea, se pot utiliza lingouri/pietrite presate, care sunt presate in matrita folosind tehnica presarii. Se poate
utiliza tehnica complet anatomica sau asa-numita tehnica cut-back. In tehnica complet anatomica, granula de cera-
mica poate fi prelucrata si apoi colorata imediat. Pentru tehnica cut-back, va rugam sa procedati dupa cum este
descris mai jos.
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Instructiuni de utilizare BA

Forma vestibulara si ocluzala este construitd mai intéi cu materiale dentinare de culoarea dorita. Forma anatomica
este completata cu materiale incisale. Materialele speciale precum Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel etc. pot fi
incorporate pentru a optimiza stratificarea si estetica ulterioara.
Stratificarea palatala urmeaza acelasi principiu de baza

Tn functie de contractia ceramicii sau de cerintele estetice, se efectueaz alte arderi ale ceramicii. Valorile CTE ale
lingourilor si ale pulberilor ceramice se potrivesc intre ele

Dupa finalizarea formei si a suprafetei dintelui, se realizeaza arderea glazurii. Cu sistemul de colorare K2 MyStains,
se pot efectua optimizari suplimentare ale culorii si corectii usoare cu ajutorul materialelor de corectie sau textura.
Va rugam sa consultati urmatoarele tabele pentru ghidurile complete de ardere si datele tehnice ale ceramicii cu litiu

K2.
K2 Li Email masa de alocare
Culoarea Vita indlbi- | A1|A2 |A3 |A3,5 A4 |B1 |B2 |B3 |B4 Cl1|C2 |[C3 |C4 (D2 D3 |D4
tor
Dentina indlbi- | A1|A2 |A3 |A35|A4 [B1 (B2 (B3 B4 | C1|C2 (€3 |C4 D2 |D3 |D4
tor
Compusi de E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
taiere
Masa de ardere
Tempera- Uscare Cresterea | Tempe- Timp de | Vacuum Aspect
tura de temperatu- | ratura fi- | asteptare
pornire rii nala
Spalare dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min 1436°F
Dentina 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min 1436°F
Dentina 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 min Da Usor lucios
806°F 113°F/min 1472°F
Luciu cu glazura 450°C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Nu Stralucitoare
842°F 113°F/min 1409°F
Luciu fara glazura 450°C / 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Nu Stralucitoare
842°F 113°F/min 1436°F

Parametrii de ardere specificati mai sus sunt valori orientative care depind intotdeauna de cuptorul utilizat.

si trebuie sa fie adaptate la situatia cuptorului. Rezultatul corect al arderii este crucial.

K2 Li - Proprietati fizice

Solubilitate Rezistenta la flexi- CTE mediu CTE Punctul de trans-
[mg/cm2] une [MPa] (25/500°C) [ppm/K] formare a sticlei
Pulberi in vrac max. 100 pg/cm2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG [°C] £ 10
(*5)
Dentina, dentina opaca
Modificator de dentind | 16 >90 9.5 9.5 520
Email, efect Email
Transparent, Transpa

Compozitie chimica % din greutate
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
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3.3.

Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
<1
<1
<1

Zr02
CeO2
CeF3

Colorare

Restaurarile ceramice arse pot fi individualizate suplimentar cu gama larga de coloranti K2 MyStains. Culorile sunt
amestecate cu Structurliquid pentru a obtine o stabilitate ridicata in timpul aplicarii. Amestecarea cu lichidul standard
permite aplicarea culorilor mai fluida si pe o suprafata mai mare.

Materialele structurale sunt amestecate exclusiv cu Structur lichid si pot fi utilizate numai pentru restaurari din zirconiu
si disilicat de litiu.

Compusii structurali pot avea doar o grosime a stratului de pana la 0,5 mm si pot fi aplicati doar pe zonele care nu
trebuie sa absoarba forta de mestecare.

Toate culorile si vopselele texturate K2 My Stains, precum si pensulele si instrumentele utilizate nu trebuie sa intre in
contact cu apa.
Suprafetele corpurilor ceramice arse sunt sigilate cu pasta de glazura sau spray de glazura.

Masa de copt pentru K2 MyStains - Coacere cu glazura/patare
pentru toate materialele ceramice enumerate mai jos, precum si pentru zirconia pura sinterizata (piese brute) si disili-
cat de litiu monolitic (presat)

Temperatura | Uscare | Cresterea tempe- | Temperatura Timp Va- Aspect
de pornire raturii finala de cuum
astep-
tare
Ceramica cu | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Da stralucitor
grad scazut 113°F/min 1382°F -
de fuziune 1418°F
(K2 LF)
Ceramica cu | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 860°C - 880°C/ | 1 minut | Da stralucitor
grad ridicat 113°F/min 1580°F -
de fuziune 1616°F
(K2 HF)
Litiu ceramic | 450°C / 842°F | 4 min 45°C/min / 750°C - 780°C/ | 1 minut | Da stralucitor
(K2 Li) 113°F/min 1382°F -
1436°F
Zirconcera- | 480°C/896°F |4 min 45°C/min / 790°C - 810°C/ | 1 minut | Da stralucitor
mic (K2 Zi) 113°F/min 1454°F -
1490°F
Zirconiu 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C/ | 1 minut | Da stralucitor
Dioxid (go- 113°F/min 1472°F -
luri) 1742°F
Disilicat de | 450°C / 842°F |4 min 45°C/min / 730°C - 780°C/ | 1 minut | Da stralucitor
litiu (blocuri) 113°F/min 1346°F -
1436°F

Parametrii de ardere specificati mai sus sunt valori orientative care trebuie intotdeauna adaptate la cuptorul utilizat
si trebuie sa fie adaptate la conditiile cuptorului. Rezultatul corect al arderii este crucial.

Daca este frezat din CAD/CAM albastru, va rugam sa finalizati cristalizarea inainte de glazurare.
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Masa de ardere pentru structura K2 MYStains pe dioxid de zirconiu

Preincalzire Timp de Ora Rata de urcare | Vac- Temperaturade | Timp de Pe termen
uscare inchiderii uum ardere asteptare |lung
racire
430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% | 805°C/1481°F |1 minut 0 - 6 min**
104°F

Masa de ardere pentru structura K2 MYStains pe disilicat de litiu

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F | 1 minut 0 - 6 min**

104°F

* cu o grosime maxima a stratului de 0,5 mm, care poate fi extinsa la 5 minute in fiecare caz

** pentru restaurari fixe pana la 6 minute de racire pe termen lung

4.

[

@

[~

Note privind depozitarea

Pulberile ceramice si lichidele ceramice K2 pot fi utilizate pana la epuizarea completa a produsului.
Se recomanda:

- Pastrati si transportati in ambalajul original

- Depozitati numai in locuri uscate si protejate de lumina

- Depozitare la 4-35 ° Celsius sau 39-95 ° Fahrenheit

Daca lingourile de litiu K2 Li sunt vizibil defecte (crapate sau rupte), va rugam sa le eliminati si sa nu le utilizati sub nicio
forma.

Daca pulberea ceramicéa a devenit umeda si exista aglomerari de pulbere in cutie, va rugam sé o eliminati.

inainte de a introduce proteza in gura, trebuie efectuate urmatoarele, in conformitate cu bunele practici clinice

se efectueaza curatarea si dezinfectia

Contraindicatie/risc rezidual

intoleranta pacientului la componentele continute in lingourile de litiu K2 LI sau in materialele ceramice K2 Li. In plus, in
cazul bruxismului si al tuturor variantelor de armaturi in afara specificatiilor producéatorului de arméturi

De exemplu, punti cu capat liber, ca solutie temporara si toate variantele care nu sunt enumerate la rubrica "Indicatie".

Orice riscuri reziduale si hipersensibilitati trebuie excluse Tn cadrul unei discutii intre pacient, medicul dentist si tehnici-
anul dentar.

Instructiuni de siguranta

Viteza maxima a burghielor pentru prelucrarea zirconiului nu trebuie sa depaseasca specificatiile producatorului sau 20
000 rpm.

Prelucrarea trebuie efectuata lent si cu putina presiune pentru a obtine cele mai bune rezultate posibile. Nu continuati
prelucrarea constructiilor cu defecte materiale (fisuri, exfolieri). Nu o faceti fara protectie pentru ochi si mascéa de pro-
tectie.

Pentru a preveni inhalarea prafului ceramic, porniti dispozitivul de extragere.

Nu atingeti restaurarile atunci cand acestea sunt fierbinti.

Utilizati materialele noastre ceramice K2 numai daca nu exista hipersensibilitate la componentele acestora.

Garantie

Toate pulberile ceramice K2 sunt garantate timp de 10 ani, iar consistenta pastelor timp de 5 ani impotriva defectelor de
fabricatie datorate defectelor de material.

Garantia nu se aplica la:

- utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea instructiunilor furnizate in aceasta descriere,

- utilizarea neconforma a pudrei ceramice K2, neglijenta in timpul prelucrarii

- Erori in proiectarea constructiei schelei sau disfunctionalitati, de exemplu, nerespectarea principiilor gnathologice

- forta majora sau daune de transport la coletul livrat pentru care este raspunzatoare compania de transport.

- nu au fost facute rezervari.

Tn cadrul garantiei, Yeti Dentalprodukte GmbH va inlocui gratuit materialul neprelucrat. Conditia pentru aceasta este
returnarea pieselor defecte in scopul unei analize.

Sunt excluse alte compensatii.

7.1 Serviciul clienti:

Tn cazul unor probleme legate de prelucrare sau al unor sugestii de imbunatatire, va recomandam sa notati numarul
lotului si sa contactati Yeti Dentalprodukte GmbH.
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7.2 Eliminare:
Dupa introducerea protezei dentare in gura, produsul trebuie tratat ca deseu medical periculos.
maner. Va rugam sa respectati reglementarile de stat, federale si regionale

8. Pentru atentie
Trebuie respectate toate reglementarile legale in vigoare privind comanda, prelucrarea si eliminarea.
Daca luati cunostinta de orice efect advers, reactie sau incident similar survenit in urma utilizarii acestui produs, inclusiv
cele care nu sunt enumerate in instructiunile de utilizare, va rugam sa il raportati direct autoritatii de raportare
corespunzatoare, selectand autoritatea corecta din tara dumneavoastra, accesibila prin intermediul linkului
https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en, precum si la adresa noastra interna de e-mail: info@yeti-dental.com
9. Simboluri
“ Producator
CH-REP Persoana autorizata Elvetia

C € Marca CE

NUMAI PENTRU PROFESIONISTII DIN DOMENIUL
DENTAR (SUA)

o
=4
<

Produs nesteril

Numar de catalog

Numarul lotului

Data de fabricatie

Poate fi utilizat pana la

Dispozitiv medical

Urmati instructiunile de utilizare

3 5 Blw L E EE

Nu este reutilizabil

=
=

Simbol UDI

HIBC

Marca HIBC
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Navod na obsluhu BA

0123

1. VSeobecné informacie

Nasledujuce pokyny boli vytvorené pre litiové ingoty K2

Litiové keramické ingoty K2 sa lisuju do dutych foriem a potom sa natieraju alebo d’alej vrstvia
praskovou keramikou K2 Li a nasledne sa natieraju farbami K2 MyStains.

Tento navod obsahuje pokyny, ktoré sa musia dodrziavat’, aby sa zabezpecilo spravne pouzivanie

a dodrziavanie bezpeénych podmienok. Pred prvym pouzitim litiovo-keramickych atramentov K2
je nevyhnutné pozorne si precitat’ tento navod a najma poznamky.

1.1. Rozsah dodavky:

K2 Li Litiové keramické ingoty 387-8001 do 387-8201
Litiova keramika K2 Li 387-1001 do 387-7305
K2 Sklenarska pasta GL univerzalna 336-0010

K2 Glazurovacia pasta GL univ. flu- 336-0020

orescencna

K2 Glaze sprej GL 336-0075

K2 glazura v spreji GL fluorescenéna 336-0076

1.2. Adresavyrobcu:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestra3e 3, D-78234 Engen, Nemecko

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-mailové adresa: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zubné technické otazky: 07733-9410-20

2. VSeobecné informacie
Litiové keramické ingoty K2 Li maju pouzivat vyluéne Specializovani zubni technici. Tento personal musi byt odborne
vyskoleny a kvalifikovany. Vyroba slizi na zubné vyplfiové poziadavky pre Usta pacienta. Ide o zhutnent keramiku,
ktora sa v peci lisuje do tvaru. Keramické prasky K2 Lithium, ako aj farbiva a glazdry K2 MyStains sa mézu pouzivat
len pre nase ingoty a keramické materialy.

3. Indikécia

Na zhotovovanie keramickych vyplni s moznostou zhotovovania jednoduchych koruniek, viacdielnych mostikov s
max. 1 pontikom, ako aj faziet, inlayov alebo onlayov v prednej aj zadnej oblasti. Zubny technik musi byt schopny
zarucit’ pevnost vyplne v konstrukcii

3.1 Navod na pouzivanie zirkdnovej keramiky K2
Pozadovana zubna praca sa najprv vymodeluje z vosku. Rozhodne sa tiez, ¢i sa bude modelovat kompletny (monoliticky zub)
alebo zmensSeny zub (odrezany). Pri monolitickej technike sa povrch iba zapecati/natrie; pri technike cut-back sa litiova
praskova keramika K2 navrstvi a potom sa zapecati/natrie.

Pri pouziti metddy odrezania sa uistite, Ze hribka ramu je aspon takéd hruba ako hrubka vrstvy praskovej keramiky, ktora sa ma
eSte naniest. Hrubka modelovania musi byt aspori 0,8 mm.

V zavislosti od hrubky modelovania pozadujeme privodny kanal 3,0-3,5 mm. (€im hrubsia je modelacia, tym hrubsi je zasobny
kanal) a ten méze mat dizku len 4-max. 7 mm (dlhSie lisované objekty kratSie - kratSie lisované objekty dlhSie vtoky).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Objekty sa preto automaticky umiestnia pod miernym uhlom smerom k stene investi€ného kruzku. V pripade inlayov a onlayov
odporu€ame umiestnit bazalnu plochu smerom k stene investi¢ného krizku a podfa moznosti udrzat koniec modelovanych
objektov v jednej rovine.

Voskovy predmet pred vlozenim odvazime. Na kazdych 0,9 g vosku su potrebné 3 g ingotu.

Spracujte Ziaruvzdornu investiciu K2 Press universal (360-1005 5 kg.+ 1 | kvapaliny) podfa navodu. Vzajomné koordinacia
produktov takmer Uplne zabrariuje tvorbe reakénej vrstvy na lisovanom ingotovom vyrobku.

Po uplynuti ¢asu nastavenia muflovy systém (350-0731 alebo 350-0732) Uplne odstrarite a potom ho vloZte do vytvrdzovacej
pece.
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Piest lisu (350-0113) a keramické ingoty sa nezahrievaju. Pre polohu formy odpord¢ame Sikmu polohu alebo umiestnenie
formy na rebrovanu plochu, aby sa zabezpecilo lahS$ie odtekanie vosku.

Chemické zlozenie zliatin Li

Si02 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Ostatné oxidy 7.5-25%
Vypal'ovaci stol
Velkost' timi¢a Montaz Potiatocna | Rychlost' oh- | Konecna |« o 45.0ia| Gas tiage
teplota revu teplota
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min. 3 min.
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min. 3 min.

Fyzikalne udaje zliatin Li

Stlacte tlacidlo Teplota [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Hustota [g/cm3] 2.4-2.6
Dvojosové pevnost v ohybe po

spekani [MPa] 40060
Tvrdost podla Vickersa [MPa] 5800+£400
Chemicka rozpustnost po spekani [u | _ 100
g/cm2] B

Program lisovania sa vykonava podla tabulky vypalov. NaloZte hortcu formu lisovacim ingotov podla vypo¢itanej hmotnosti
vosku. Teraz rychlo viloZte lisovaci piest a do 30 sekund spustite poZzadovany lisovaci program.
Po dokoné&eni celého procesu lisovania sa rura otvori. Naplnent formu vyberte a nechajte ju pomaly vychladnut na izbovua

teplotu.

Polohu predmetov na chladnej forme (vonkaj$ia stena formy) mozno oznadit pomocou dalieho lisovacieho piestu. Pozdiz
oznacenia sa nenachadzaju ziadne keramické predmety, takze formu mozno v tomto bode oddelit pomocou velkého oddelova-

cieho kotuca.

Investi€ny material mozno Uplne odstranit’ v tryskacej jednotke pomocou tlaku 2 bary a lesklych tryskacich guli€¢iek 50 my. Aby
ste predisli defektom, nikdy nestriekajte s korundom/oxidom hlinika.
Privodné kandliky sa vyrezu diamantovymi nastrojmi a dalSie kroky spracovania sa vykonavaju dovtedy, kym sa objekt Uplne
nezmesti na sadrovi matricu.
Odporu¢ame pouzivat nas rad brasnych kotucov 440-0001. Aby ste predisli prasklinam na predmete, nikdy neprehrievajte
urcité miesta poc€as procesu brusenia.
V pripade potreby je mozné povrch ochladit vodou a pouzit nizky pracovny tlak. Pred dalSimi pracovnymi krokmi otryskajte
100 my korund/oxid hlinika a max. 2 bar a vycistite parnym cCisticom.

3.2.  Pokyny na pouzitie litiovej keramiky K2 na litiovych ingoch K2 Li (technika cut-back)

Na litiovy ram sa najprv nanesie tenké vrstva dentinu a vypali sa podla Specifikacii.
Mézu sa pouzit’ aj ingoty/lisované pelety, ktoré sa lisuju do formy pomocou lisovacej techniky. M6ze sa pouzit plne
anatomicka technika alebo tzv. technika cut-back. Pri pine anatomickej technike sa moze keramicka peleta opracovat
a potom okamzite zafarbit. Pri technike cut-back postupujte tak, ako je opisané nizSie.
Najprv sa vytvori labialny a okluzalny tvar s dentinovymi materialmi pozadovanej farby. Anatomicky tvar sa doplini
rezacimi materialmi. Na optimalizaciu vrstvenia a naslednej estetiky mozno pouzit Specialne materialy, ako su
Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel atd'.
Palatalne vrstvenie sa riadi rovnakym zakladnym principom
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V zavislosti od zmrstenia keramiky alebo estetickych poziadaviek sa vykonavaju dalSie vypaly keramiky. Hodnoty
CTE ingotov a praskovej keramiky sa navzajom prispdsobuju

Po dokonéeni tvaru a povrchu zuba sa vykona vypalovanie glazidry. Pomocou farbiaceho systému K2 MyStains je
mozné vykonat dalSie farebné optimalizacie a drobné korekcie pomocou korekénych alebo Struktirnych materialov.
Kompletné navody na vypalenie a technické udaje litiovej keramiky K2 néjdete v nasledujucich tabulkach.

K2 Li Tabulka na pridelovanie smaltu
Farba Vita Biele- | A1|A2 |A3 |A35 A4 |B1 |B2 |[B3 |B4 | C1|C2 |C3 |C4 |D2 |D3 |D4
nie
Dentin Biele- | A1 /A2 |A3 |A35|A4 |B1 B2 B3 |B4 | C1|(C2 |[C3 |C4 D2 |D3 |D4
nie
Rezné zmesi E-BL | E58 ES58 |E59 | E59 |E60 |E57 |ES9 | E59 | ES9 | E60 | E59 | E59 | EGO | E60 | E59 | ES9
Vypalovaci stol
Pociatocna| SusSenie Vzostup Konecna Cas Vakuum Vzhlad
teplota teploty teplota drzania
Umyvanie zubov 430°C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min. 45°C/min/ | 775°C/ 1 min. Ano Mierne lesklé
806°F 113°F/min 1472°F
Lesk s glazurou 450 °C/ 4 min. 45°C/min/ | 765°C/ 1 min. Nie Lesklé
842 °F 113°F/min 1409°F
Lesk bez glazary 450 °C/ 4 min. 45°C/min/ | 780°C/ 1 min. Nie Lesklé
842 °F 113°F/min 1436°F

Vy3&8ie uvedené parametre vypalu su orientané hodnoty, ktoré sa musia vzdy prispdsobit pouzitej peci.
a musia byt prispésobené situacii v peci. Rozhodujuci je spravny vysledok vypalu.

K2 Li - Fyzikdlne vlast

nosti

Rozpustnost Pevnost' v ohybe Priemernd CTE CTE Bod premeny skla
[mg/cm2] [MPa] (25/500 °C) [ppm/K]
Sypké prasky max. 100 pg/cm2 | min. 50 MPa (£ 9) | 2 Brandt | 4 Brandt TG [°C] + 10
*5)
Zubovina, nepriehlfadna
zubovina Modifikator |16 > 90 9.5 9.5 520

zuboviny Sklovina, efekt

Sklovina €ira,
priehladna
Chemické zlozenie % hmotnosti
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Z2r02 <1
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3.3.

Vyfarbovanie

CeO2

<1

CeF3

<1

Vypalené keramické vyplne mozno dalej individualizovat pomocou Sirokej Skaly farbiv K2 MyStains. Farby sa mieSaju
so Structurliquidom, aby sa dosiahla vysoka stabilita pocas aplikacie. MieSanie so Standardnou tekutinou umozruje
nanasat farby plynulejSie a na vacsiu plochu.

Kons&trukéné materialy sa mie$aju vyluéne s tekutym Structur a mozu sa pouzivat len na zirkonové a litiumdis-
kremicitanové vyplne.

Strukturalne zmesi mézu mat hribku vrstvy len do 0,5 mm a m6zZu sa nanasat len na miesta, ktoré nemusia absor-
bovat ziadnu Zuvaciu silu.

VSetky farby a Struktirované farby K2 My Stains, ako aj pouzité Stetce a nastroje nesmu prist’ do kontaktu s vodou.
Povrch vypalenych keramickych telies sa zapecati glazdrovacou pastou alebo glazurovacim sprejom.

Vypalovaci stél pre K2 MyStains - Vypalovanie glazury/farby

pre vSetku keramiku uvedenu nizsSie, ako aj pre Cisty spekany zirkon (polotovary) a monoliticky disilikat litia (lisovany)

Pociatoéna SusSe- | ZvySenie teploty Koneéna Cas Vakuu Vzhlad
teplota nie teplota drzania m
Keramikas |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 750°C-770°C/ |1 Ano lesklé
nizkym 113°F/min 1382°F - mindta
stupfiom 1418°F
tavenia (K2
LF)
Keramikas |480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 860°C -880°C/ |1 Ano lesklé
vysokym 113°F/min 1580°F - mindta
stupfiom 1616°F
tavenia (K2
HF)
Litiova kera- | 450 °C / 842 4 min. 45°C/min / 750°C - 780°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 Li) | °F 113°F/min 1382°F - mindta
1436°F
Zirkénkera- | 480°C/896°F |4 min. 45°C/min / 790°C - 810°C/ |1 Ano lesklé
mika (K2 zi) 113°F/min 1454°F - mindta
1490°F
Zirkénium | 450 °C /842 6 min. 45°C/min / 800°C-950°C/ |1 Ano lesklé
Oxid uhlicity | °F 113°F/min 1472°F - minata
(slepé polo- 1742°F
tovary)
Disilikat litny | 450 °C /842 | 4 min. 45°C/min / 730°C-780°C/ |1 Ano lesklé
(bloky) °F 113°F/min 1346°F - minata
1436°F
Vys&Sie uvedené parametre vypalu su orientaCné hodnoty, ktoré sa musia vZzdy prispdsobit’ pouzitej peci.
a musia byt prispésobené podmienkam pece. Spravny vysledok vypalu je rozhodujuci.
Ak ste frézovali z modrého CAD/CAM, pred glazovanim dokondcite kryStalizaciu.
Vypalovaci stdl pre K2 MYStains Struktira na oxide zirkonigitom
Predhrievanie | Cas Cas Rychlost’ Vakuu | Teplota vypalo- | Cas Dlhodobé
susenia ukonceni | stUpania vania drzania chladenie
a
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430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C /1481°F |1 mindta |0 -6 min**

104°F

Vypalovaci stdl pre K2 MYStains Struktara na disilikate lithom

430°C/ 806°F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C/1427°F |1 mindta |0 -6 min**

104°F

* s maximalnou hrabkou vrstvy 0,5 mm, ktord mozno v kazdom pripade predizit na 5 minat

** pre fixné vyplne do 6 minat dlhodobého chladenia

4

[

o

I~

[

Poznadmky o skladovani

Keramické prasky a keramické kvapaliny K2 sa m6zu pouzivat’ az do uplného spotrebovania vyrobku.
Odporuca sa:

- Skladujte a prepravujte v pévodnom obale

- Skladujte len na suchych a pred svetlom chranenych miestach

- Skladovanie pri teplote 4-35 ° C alebo 39-95 ° Fahrenheita

Ak su litiové ingoty K2 Li viditelne poSkodené (prasknuté alebo zlomené), zlikvidujte ich a v ziadnom pripade ich
nepouzivajte.

Ak keramicky prasok navlhol a v plechovke su hrudky prasku, zlikvidujte ho.

Pred vloZenim zubnej nahrady do Ust sa musia v sulade so spravnou klinickou praxou vykonat tieto ukony

sa vykonava Cistenie a dezinfekcia

Kontraindikécie/obdobné riziko

neznasanlivost pacientov voci zlozkam obsiahnutym v litnych ingotoch K2 LI alebo keramickych materialoch K2 Li.
Okrem toho v pripade bruxizmu a vSetkych variantov ramov mimo Specifikacii vyrobcu ramov

Napr. mostiky s volnym koncom, ako do¢asné rieSenie a vSetky varianty, ktoré nie su uvedené v polozke "Indikacia".

Akékolvek zvyskoveé rizika a precitlivenost by sa mali vyluéit v diskusii medzi pacientom, zubnym lekdrom a zubnym
technikom.

Bezpecnostné pokyny

Maximalne otacky vrtakov na spracovanie zirkénu by nemali prekrocit udaje vyrobcu alebo 20 000 ota¢ok za minutu.
Spracovanie by malo prebiehat pomaly a s malym tlakom, aby sa dosiahli o najlepsie vysledky. Nepokracujte v spra-
covani konstrukcii s vadami materialu (praskliny, odlupovanie). Nepracujte bez ochrany o€i a tvarovej masky.

Aby ste zabranili vdychnutiu keramického prachu, zapnite odséavacie zariadenie.

Nedotykajte sa reStauracii, ked' su horuce.

NaSe keramické materialy K2 pouZivajte len v pripade, Ze nie ste precitliveny na ich zlozky.

Zéaruka

Na vSetky keramické prasky K2 sa vztahuje zaruka 10 rokov a na konzistenciu pasty 5 rokov na vyrobné chyby spés-
obené chybami materialu.

Zaruka sa nevztahuje na:

- nespravne pouzivanie alebo nedodrziavanie pokynov uvedenych v tomto popise,

- pouzitie keramického prasku K2 v rozpore s predpismi, nedbalost po€as spracovania

- Chyby v navrhu konstrukcie leSenia alebo poruchy, napr. nedodrzanie gnatologickych zasad

- vy$88ia moc alebo poSkodenie doru€enej zasielky, za ktoré zodpoveda prepravna spolo€nost.

- neboli vykonané Ziadne vyhrady.

V ramci zaruky spolo¢nost Yeti Dentalprodukte GmbH bezplatne vymeni nespracovany material. Podmienkou je vrate-
nie chybnych dielov na Ucely analyzy.

DalSia kompenzacia je vyluéena.

7.1 Sluzby zakaznikom:

V pripade akychkolvek problémov v suvislosti so spracovanim alebo navrhov na zlepSenie odporu€ame, aby ste si
poznadili ¢islo Sarze a kontaktovali spolo¢nost’ Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Likvidacia:

Po vlozeni zubnej protézy do Ust sa s vyrobkom musi zaobchadzat ako s nebezpe€nym zdravotnickym odpadom.
rukovat. Dodrziavajte Statne, federalne a regionalne predpisy

Za pozornost’
Pri objednavani, spracovani a likvidacii sa musia dodrziavat vSetky pravne platné predpisy.
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Ak sa dozviete o akomkolvek neZiaducom ucinku, reakcii alebo podobnej udalosti, ktora sa vyskytla pri pouzivani tohto
vyrobku, vratane tych, ktoré nie su uvedené v ndvode na pouzitie, nahlaste to priamo prislusnému organu, ktory podava
hladsenia, a to vyberom spravneho organu vo vasej krajine, ktory je dostupny prostrednictvom odkazu https://ec.eu-
ropa.eu/health/md_sector/contact_en, ako aj na nasej internej e-mailovej adrese: info@yeti-dental.com.

9. Symboly
M Vyrobca
CH-REP Opravnena osoba Svajéiarsko

c € Oznacenie CE

o
=4
<

LEN PRE ZUBNYCH LEKAROV (USA)

Nesterilny vyrobok

Katalégové Cislo

Cislo $arze

Datum vyroby

Moéze sa pouzivat’ do

Zdravotnicke zariadenie

Postupujte podla navodu na pouzitie

9 5 Blw &8 EE

Nie je mozné opéatovne pouzit’

=
=

Symbol UDI

HIBC Znagka HIBC
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3.1

€ 0123

Splosno

Naslednja navodila so bila ustvarjena za litijeve ingote K2

Ingoti litijeve keramike K2 se stisnejo v votle kalupe in nato pobarvajo ali dodatno oblozijo s
praskasto keramiko K2 Li in nato pobarvajo s K2 MyStains.

Ta navodila vsebujejo navodila, ki jih je treba upostevati za zagotovitev pravilne uporabe in up-

ostevanja varnih pogojev. Pred prvo uporabo litijevo-keramiénih €rnil K2 je treba natanéno
prebrati ta navodila in zlasti opombe.

Obseg dobave:

K2 Li Litijevi keramicni ingoti 387-8001 do . 387-8201
K2 Li litijeva keramika 387-1001 do . 387-7305
K2 Zasteklitvena pasta GL univerzalna 336-0010

K2 Glazurna pasta GL univ. fluores- 336-0020

cencna

K2 Glazura v spreju GL 336-0075

K2 glazura v razprsSilu GL fluorescen¢na 336-0076

Naslov proizvajalca:
d YETI Dentalprodukte GmbH, IndustriestralRe 3, D-78234 Engen, Nemdcija

Telefon: 07733-94100 Faks: 07733 -941022 E-naslov: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Zobozdravstvena tehni¢na vprasanja: 07733-9410-20

Splosne informacije

Litijeve kerami¢ne ingote K2 Li bodo uporabljali izkljuéno specializirani zobotehniki. Osebje mora biti strokovno uspo-
sobljeno in kvalificirano. Proizvodnja sluzi potrebam zobozdravstvene restavracije v pacientovih ustih. Gre za stisn-
jeno keramiko, ki se v peci stisne v obliko. Kerami¢ni praski K2 Lithium ter izdelki za barvanje in glaziranje K2 MyS-
tains se lahko uporabljajo samo za nase ingote in kerami¢ne materiale.

Navedba

Za izdelavo keramicnih restavracij z moznostjo izdelave enojnih kron, ve€delnih mosti¢kov z najve€ enim pontikom ter
furnirjev, vlozkov ali nanosov v anteriornem in posteriornem predelu. Zobotehnik mora biti sposoben zagotoviti trdnost
restavracije pri oblikovanju

Navodila za uporabo cirkonijeve keramike K2

Zeleno zobozdravstveno delo se najprej modelira v vosku. Prav tako se odlogi, ali se bo modeliral celoten (monolitni zobni ka-
lup) ali zmanjSan zobni kalup (odrezan). Pri monolitni tehniki se povrSina samo zapecati/barva; pri tehniki cut-back se keramika
K2 v obliki litijevega prahu nanese v plasti in nato zapecati/barva.

Pri uporabi metode cut-back se prepri€ajte, da je debelina okvirja vsaj tako debela kot debelina plasti praSkaste keramike, ki jo
je treba Se nanesti. Debelina modeliranja mora biti vsaj 0,8 mm.

Glede na debelino modela potrebujemo 3,0-3,5 mm napajalnega kanala. (debelejSa kot je modelacija, debelejsi je oskrbovalni
kanal), ta pa je lahko dolg le 4-max. 7 mm (daljSi stiskani predmeti krajSi - krajSi stiskani predmeti daljSi vlivi).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Predmeti se zato samodejno postavijo pod rahlim kotom proti steni investicijskega obro€a. Pri inlayih in onlayih priporo€amo,
da bazalno povrsino postavite proti steni investicijskega obro¢a in da so konci modeliranih predmetov, ¢e je le mogoce, v eni
ravnini.

Voskovni predmet pred vtiskovanjem stehtamo. Za vsakih 0,9 g voska potrebujemo 3 g ingota.

Ognjevzdrzno naloZzbo K2 Press universal (360-1005 5 kg + 1 | teko€ine) obdelujte v skladu z navodili. Usklajenost proizvodov
med seboj skoraj v celoti prepre€uje nastanek reakcijske plasti na stisnjenem ingotu.

Po prete€enem Casu nastavitve popolnoma odstranite sistem mufle (350-0731 ali 350-0732) in ga nato postavite v pecico za
strjevanje.
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Tlak stiskalnice (350-0113) in keramicni ingoti se ne segrevajo. Za polozaj kalupa priporo¢amo nagnjen polozaj ali postavitev

kalupa na rebrasto povrsino, da zagotovite lazje odtekanje voska.

Kemicna sestava litijskih ingotov

Sio2 58.5-72.5%

LiO2 13-15%

K20 3-5%

Drugi oksidi 7.5-25%
VZigalna miza
Zacetna Stopnia Konéna Gas :
Velikost dusSilca zvoka Vgradnja tempera- bnja tempera- < . Cas tiska
ogrevanja zadrzevanja
tura tura

1009 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 min
200g 1x3g / 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 min 3 min

Fizikalni podatki o lijevih ingotih

Pritisnite Temperature [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Gostota [g/cm3] 2.4-2.6
Dvoosna upogibna trdnost po sin- 400460
tranju [MPa] B
Vickersova trdota [MPa] 5800+400
Kemijska topnost po sintranju [ <100
g/cm2] B

Program stiskanja se izvede v skladu z diagramom Zganja. Vroci kalup napolnite s stiskalnimi ingoti glede na izraCunano maso
voska. Zdaj hitro vstavite stiskalni bat in v 30 sekundah za&nite zahtevani program stiskanja.

Ko je celoten postopek stiskanja kon¢an, se pecica odpre. Odstranite napolnjen kalup in po¢akajte, da se pocasi ohladi na
sobno temperaturo.

Polozaj predmetov na hladnem kalupu (zunanja stena kalupa) se lahko oznaci z drugim stiskalnikom. Ob oznaki ni kerami¢nih
predmetov, zato se lahko kalup na tej tocki loci z velikim loGevalnim diskom.

Investicijski material lahko v celoti odstranite v peskalni enoti z uporabo tlaka 2 bara in peskalnih kroglic z leskom 50 my. Da bi
preprecili napake, nikoli ne peskajte s korundom/aluminijevim oksidom.

Z diamantnimi orodji se izreZejo dovodni kanali in nadaljnji postopki obdelave se izvajajo, dokler se predmet popolnoma ne
prilega maveni matrici.

Priporo€amo uporabo brusilnih diskov 440-0001. Da bi se izognili razpokam na predmetu, na dolo&enih mestih med brusenjem
ne pregrevajte.

Po potrebi lahko povrsino ohladite z vodo in uporabite nizek delovni tlak. Pred naslednjimi delovnimi koraki peskanje opravite s
korundom/aluminijevim oksidom 100 my in najve¢ 2 bara ter ocistite z napravo s parnim curkom.

3.2.  Navodila za uporabo litijeve keramike K2 na litijevih ingotih K2 Li (tehnika cut-back)
Na litijev okvir se najprej nanese izpiranje (tanka plast dentina) in se Zge v skladu s specifikacijami.
Uporabljajo se lahko tudi ingoti/stisnjeni peleti, ki se s tehniko stiskanja stisnejo v kalup. Uporabi se lahko popolnoma
anatomska tehnika ali tako imenovana tehnika cut-back. Pri popolnoma anatomski tehniki se lahko keramicni pelet
izdela in nato takoj obarva. Pri tehniki "cut-back” ravnajte, kot je opisano spodaj.

Najprej se labialna in okluzalna oblika oblikujeta z dentinskimi materiali Zelene barve. Anatomska oblika se zakljuci z
materiali za rezanje. Za optimalno plastenje in poznejSo estetiko se lahko vgradijo posebni materiali, kot so Opaqu-
dentine, Chroma, Intensiveamel itd.

Po enakem osnovnem nacelu se oblikujejo tudi palatalne plasti

Glede na kréenje keramike ali estetske zahteve se izvede nadaljnje Zganje keramike. Vrednosti CTE ingotov in
praskaste keramike so medsebojno usklajene
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Po dokonénem oblikovanju oblike in povrSine zoba se izvede Zganje glazure. S sistemom za barvanje K2 MyStains
lahko s korekcijskimi ali teksturnimi materiali izvedete dodatne barvne optimizacije in manjSe popravke.
V spodnjih preglednicah so prikazana celotna navodila za Zganje in tehni¢ni podatki litijeve keramike K2.

K2 Li Miza za dodelitev emajla
Barva Vita Belilo | A1 | A2 ‘AB ‘AS,S‘A4 Bl B2 B3 |B4 | C1|C2 |c3 |ca (D2 (D3 | D4
Dentin Belilo | A1 | A2 ‘AS ‘A3,5‘A4 Bl |B2 [B3 (B4 | C1|Cc2 |c3 |ca (D2 (D3 D4
Sestavine zare- | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
zanje
VzZigalna miza
Zacetna Susenje Tempera- | Konéna Cas Vakuum Videz
tempera- tura tempera- | zadrzevanja
tura naras¢anja tura
Pranje dentina 430°C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Rahlo sijo¢e
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Da Rahlo sijoce
806°F 113°F/min 1436°F
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min / 775°C/ 1 min Da Rahlo sijoCe
806°F 113°F/min 1472°F
Sijaj z glazuro 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 765°C/ 1 min Ne Blescece
842 °F 113°F/min 1409°F
Lesk brez glazure 450 °C/ 4 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 min Ne BleScecte
842 °F 113°F/min 1436°F

Zgoraj navedeni parametri Zganja so okvirne vrednosti, ki jih je treba vedno prilagoditi uporabljeni peci.
in jih je treba prilagoditi razmeram v peci. Pravi rezultat Zganja je kljuénega pomena.

K2 Li - Fizikalne lastnosti

dlaqgi:

podlagqi:

Topnost [ug/cm2] Upogibna trdnost Povpre¢na CTE CTE Tocka transforma-
[MPa] (25/500 °C) [ppm/K] cije stekla
Prostornina v prahu najve¢ 100 yg/cm2 | min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentin, neprosojni den-
tin Dentin Modifikator | 16 >90 9.5 9.5 520
emajl, u¢inek Emajl
Prozoren, transparen-
ten
Kemitna sestava masni delez

Si02 63 - 68

Al203 8-10

K20 5-6

Na20 8-11

Li20 <2

CaO 3-5

BaO 1-2

B203 3-5

Zr02 <1

Ce02 <1

CeF3 <1
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Navodila za uporabo BA

3.3.

Barvanje

Obnove iz zgane keramike lahko dodatno individualizirate s Siroko paleto barvil K2 MyStains. Barve so zmeSane s
Structurliquidom za doseganje visoke stabilnosti med nanasanjem. MeSanje s standardno teko¢ino omogoca, da se
barve nanesejo bolj tekoCe in na vecjo povrsino.

Strukturni materiali se me$ajo izklju€no s tekocino Structur in se lahko uporabljajo samo za cirkonijeve in litij disili-
katne restavracije.

Debelina plasti strukturnih spojin je lahko le do 0,5 mm, nanesejo pa se lahko le na obmogja, ki ne absorbirajo
2vecilne sile.

Vse barve in teksturirane barve K2 My Stains ter uporabljeni ¢opici in pripomocki ne smejo priti v stik z vodo.
Povrsine Zganih kerami€nih teles so zape€atene z glazurno maso ali glazurnim sprejem.

Zgalna miza za K2 MyStains - Zganje glazure/barvila
za vso spodaj navedeno keramiko ter €isto sintrano cirkonijo (polproizvodi) in monolitni litijev disilikat (stiskani)

Zacéetna tem- | SusSenj | Povecanje tempe- | Konéna tem- Cas Va- Videz
peratura e rature peratura zadrzev | kuum
anja
Keramika z |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 750°C-770°C |1 Da blescece
nizko 113°F/min / minuta
stopnjo 1382°F -
taljenja (K2 1418°F
LF)
Keramika z |480°C/896°F |4 min 45°C/min / 860°C-880°C |1 Da blescece
visoko 113°F/min / minuta
stopnjo 1580 ° F - 1616
taljenja (K2 °F
HF)
Litijeva kera- | 450 °C /842 |4 min 45°C/min / 750°C-780°C |1 Da blescece
mika (K2 Li) | °F 113°F/min / minuta
1382°F -
1436°F
Cirkonokera- | 480°C / 896°F | 4 min 45°C/min / 790°C-810°C |1 Da blescece
mika (K2 Zi) 113°F/min / minuta
1454°F -
1490°F
Cirkonij 450 °C/ 842 6 min 45°C/min / 800°C-950°C |1 Da bleS¢ece
Dioksid °F 113°F/min / minuta
(prazna 1472°F -
polja) 1742°F
Litijev disili- | 450 °C /842 4 min 45°C/min / 730°C-780°C |1 Da bleS¢ece
kat (bloki) | °F 113°F/min / minuta
1346°F -
1436°F
Zgoraj navedeni parametri Zganja so okvirne vrednosti, ki jih je treba vedno prilagoditi uporabljeni peéi.
in jih je treba prilagoditi razmeram v pedi. Pravi rezultat zganja je kljuénega pomena.
Ce je frezano iz modrega CAD/CAM, pred glaziranjem zakljugite kristalizacijo.
Zgalna miza za K2 MYStains Struktura na cirkonijevem dioksidu
Predgrevanje | Cas Cas Hitrost vzpen- |Vakuu | Temperatura Cas za- Dolgoroéno
susSenja zaprtja janja m izgorevanja drzevanja | hlajenje
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Navodila za uporabo BA

430 °C/ 806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F 1 minuta 0 - 6 min**
104°F

Zgalna miza za K2 MYStains Struktura na litijevem disilikatu

430 °C/ 806 °F | 3 min* 3 min* 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F 1 minuta 0 - 6 min**
104°F

* z najvecjo debelino plasti 0,5 mm, ki se lahko v vsakem primeru podalj$a na 5 minut

** za fiksne restavracije do 6 minut dolgotrajnega hlajenja
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Opombe o skladiS€enju

Kerami€ne pradke in keramine tekoCine K2 lahko uporabljate do popolne porabe izdelka.
Priporocljivo je:

- Shranjujte in prevazajte v originalni embalazi.

- Shranjujte samo v suhem in pred svetlobo za$¢itenem prostoru.

- Shranjevanje pri 4-35 ° Celzija ali 39-95 ° Fahrenheita

Ce so litijevi ingoti K2 Li vidno okvarjeni (razpokani ali zlomljeni), jih zavrzite in jih v nobenem primeru ne uporabljajte.
Ce je keramiéni prah postal vlazen in so v plogevinki grudice prahu, ga zavrzite.

Pred vstavitvijo proteze v usta je treba v skladu z dobro klini€no prakso opraviti naslednje

CiSCenje in razkuzevanje.

Kontraindikacija/preostalo tveganje

preobdutljivost bolnikov na sestavine, ki jih vsebujejo litijevi ingoti K2 LI ali kerami¢ni materiali K2 Li. Poleg tega se v
primeru bruksizma in vseh razli€ic okvirjev, ki niso v skladu s specifikacijami proizvajalca okvirjev

Npr. mostovi s prostim koncem, kot zaasna reSitev in vse razliCice, ki niso navedene v postavki "Indikacija".

Morebitna preostala tveganja in preobcutljivost je treba izklju€iti v pogovoru med pacientom, zobozdravnikom in
zobotehnikom.

Varnostna navodila

Najvedja hitrost vrtalnikov za obdelavo cirkonija ne sme presegati proizvajal€evih specifikacij ali 20.000 vrtljajev na mi-
nuto.

Obdelavo je treba izvajati po€asi in z majhnim pritiskom, da se dosezejo najboljSi mozni rezultati. Ne nadaljujte z ob-
delavo konstrukcij z napakami v materialu (razpoke, luS&enje). Obdelave ne izvajajte brez zas¢ite o€i in obrazne
maske.

Da bi preprecili vdihavanje kerami¢nega prahu, vklopite odsesovalno napravo.

Ne dotikajte se restavracij, ko so vrocCe.

NaSe kerami¢ne materiale K2 uporabljajte le, e nimate preobdutljivosti na njihove sestavine.

Jamstvo

Za vse kerami¢ne praske K2 velja 10-letna garancija, za konsistence paste pa 5-letna garancija za proizvodne napake
zaradi napak v materialu.

Jamstvo ne velja za:

- nepravilno uporabo ali neupo$tevanje navodil iz tega opisa,

- neskladna uporaba kerami¢nega praska K2, malomarnost med predelavo

- napake pri nacrtovanju konstrukcije odra ali nepravilno delovanje, npr. neupo$tevanje gnatoloskih nacel.

- vi§ja sila ali prevozna 8koda na dostavljenem paketu, za katero je odgovorno prevozno podjetje.

- rezervacij ni bilo.

Druzba Yeti Dentalprodukte GmbH bo v okviru garancije brezplaéno zamenjala neobdelan material. Pogoj za to je vrni-
tev okvarjenih delov zaradi analize.

Dodatno nadomestilo je izklju€eno.

7.1 Storitve za stranke:

V primeru kakrsnih koli tezav v zvezi z obdelavo ali predlogov za izboljSave vam priporo€amo, da si zabelezite Stevilko
serije in se obrnete na druzbo Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Odstranjevanje:

Po vstavitvi zobne proteze v usta je treba z izdelkom ravnati kot z nevarnim medicinskim odpadkom.

roCaj. Upostevajte drzavne, zvezne in regionalne predpise.

Za pozornost
Upostevati je treba vse zakonsko veljavne predpise za naro¢anje, predelavo in odstranjevanje.
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Navodila za uporabo BA

Ce opazite kakréne koli neZelene uginke, reakcije ali podobne incidente, ki se pojavijo pri uporabi tega izdelka, vkljuéno
s tistimi, ki niso navedeni v navodilih za uporabo, jih prijavite neposredno ustreznemu organu za prijavo, tako da izbe-

rete ustrezen organ v svoji drzavi, ki je dostopen prek povezave https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact en in na
nasem internem e-po$tnem naslovu: info@yeti-dental.com.

9. Simboli
u Proizvajalec
CH-REP Pooblaséena oseba Svica

Oznaka CE

SAMO ZA ZOBOZDRAVNIKE (ZDA)

Nesterilni izdelek

Kataloska Stevilka

Stevilka serije

Datum izdelave

Uporablja se lahko do

Medicinski pripomocek

Upostevajte navodila za uporabo

o Bl L E R P

Ni za ve¢kratno uporabo

=
=

Simbol UDI

HIBC

Oznaka HIBC
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Bruksanvisning BA

1

1.1.

1.2.

[~

[

3.1

0123

General
Foljande instruktioner har skapats for K2 Lithium Ingots

K2 litiumkeramikgot pressas till ihaliga formar och mélas sedan eller skiktas ytterligare med K2 Li
pulverkeramik och mélas sedan med K2 MyStains.

Dessa anvisningar innehaller instruktioner som maste foljas for att sakerstalla korrekt anvandning
och dverensstdmmelse med sékra villkor. Det &r mycket viktigt att du laser igenom denna
bruksanvisning och i synnerhet anvisningarna noggrant innan du anvander K2 litiumkeramiska
black for forsta gangen.

Omfattning av leveransen:

K2 Li Litium keramiska got 387-8001 tills 387-8201
K2 Li litiumkeramik 387-1001 tills 387-7305
K2 Glaspasta GL universal 336-0010
K2 Glasyrpasta GL univ. fluorescerande 336-0020
K2 Glaze spray GL 336-0075
K2 glasyrspray GL fluorescerande 336-0076

Tillverkarens adress:
d YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestral3e 3, D-78234 Engen, Tyskland

Telefon: 07733-94100 Fax: 07733 -941022 E-postadress: info@yeti-dental.com
www.yeti-dental.com Tekniska fragor om tandvard: 07733-9410-20

Allmé&n information

K2 Li litumkeramikgot far endast anvandas av specialiserade tandtekniker. Personalen maste vara professionellt ut-
bildad och skicklig. Produktionen uppfyller kraven for tandfyllning i patientens mun. Det handlar om kompakt keramik
som pressas till form i ugnen. K2 Lithium keramiska pulver samt K2 MyStains farg- och glasyrprodukter far endast
anvandas for vara tackor och keramiska material.

Indikation

For tillverkning av keramiska restaurationer med mdjlighet att tillverka singelkronor, multiunitbroar med max. 1 pontic
samt fasader, inlays eller onlays i bade anterior och posterior region. Tandteknikern maste kunna garantera restaure-
ringens hallfasthet i konstruktionen

Instruktioner for anvandning av K2 zirkoniumdioxidkeramik

Det dnskade tandarbetet modelleras forst i vax. Det avgors ocksd om det ar en komplett (monolitisk tandform) eller en reduce-
rad tandform (cut back) som ska modelleras. Vid monolitisk teknik forseglas/malas ytan endast; vid cut-back-teknik laggs K2
litiumpulverkeramiken i lager och forseglas/malas sedan.

Nar du anvander cut-back-metoden ska du se till att ramverkets tjocklek ar minst lika tjock som skikttjockleken pa den pulver-
keramik som fortfarande ska appliceras. Modelleringens tjocklek maste vara minst 0,8 mm.

Beroende pa modelleringens tjocklek behdver vi en forsorjningskanal pa 3,0-3,5 mm. (ju tjockare modellering, desto tjockare
forsorjningskanal) och denna far endast vara 4 max. 7 mm lang (langre pressade féremal kortare - kortare pressade féremal
langre granar).

Die Entfernung der Objekte sollte vom Muffelrand und Muffelboden wenigstens 10 mm betragen. Der Abstand der Objekte
untereinander wenigstens 5 mm.

Objekten positioneras darfor automatiskt i en liten vinkel mot placeringsringens vagg. For inlays och onlays rekommenderar vi
att den basala ytan placeras mot vaggarna pa infattningsringen och att de modellerade objektens dandar om mojligt halls i ett
plan.

Vi vager vaxforemalet fore inbaddning. For varje 0,9 g vax kravs 3 g ingot.

Bearbeta den eldfasta investeringen K2 Press universal (360-1005 5 kg + 1 liter vatska) enligt anvisningarna. Samordningen
av produkterna med varandra forhindrar nastan helt bildandet av ett reaktionsskikt pa det pressade got.

Avlagsna muffelsystemet (350-0731 eller 350-0732) helt efter att installningstiden har gatt ut och placera det sedan i
hardningsugnen.
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Bruksanvisning BA

Presskolven (350-0113) och de keramiska gdétten varms inte upp. Nar det galler formens placering rekommenderar vi en
lutande position eller att formen placeras pa en rafflad yta for att underlatta avrinningen av vaxet.

Kemisk sammansaéttning av Li Ingots

Sio2 58.5-72.5%
LiO2 13-15%
K20 3-5%
Andra oxider 7.5-25%
Eldningsbord
Starttem- Uppvarm- Slutlig Tid for
Muffens storlek Montering ningshastig- | tempera- Halltid presslagg-
peratur h ;
et tur ning
100g 1x3g 700°C 60°C 910°C 18 min 3 minuter
200g 1x3g/ 2x3g 700°C 60°C 920°C 20 minuter 3 minuter

Fysiska data for Li Ingots

Tryck pa Temperatur [°C] 910-930
CET (25-500°C) [10-6/°C] 8.5-11.0
Densitet [g/cm3] 2.4-2.6
Biaxiell bojhallfasthet efter sintring 400460
[MPa] B
Vickers hardhet [MPa] 5800400
Kemisk l6slighet efter sintring [ <100
g/cm2] B

Pressningsprogrammet utférs enligt brannschemat. Fyll den varma formen med pressgot enligt den beréknade vaxvikten. For
nu snabbt in presskolven och starta 6nskat pressprogram inom 30 sekunder.

Nar hela pressningsprocessen ar klar 6ppnas ugnen. Du tar ut den fyllda formen och later den langsamt svalna till rumstempe-
ratur.

Foremalens position pa den svala formen (formens yttervagg) kan markeras med hjalp av en annan presskolv. Det finns inga
keramiska foremal langs markeringen, sa formen kan separeras vid denna punkt med hjélp av en stor separeringsskiva.
Ingjutningsmaterialet kan avlagsnas helt i blasteranlaggningen med 2 bars tryck och 50 my glansblasterkulor. For att undvika
defekter far man aldrig blastra med korund/aluminiumoxid.

Tillforselkanalerna skars ut med diamantverktyg och ytterligare bearbetningssteg utfors tills objektet passar helt pa gipsformen.
Vi rekommenderar att du anvander vara 440-0001 sliprondeller. For att undvika sprickor i objektet far du aldrig Gverhetta vid
vissa punkter under slipningsprocessen.

Vid behov kan ytan kylas med vatten och ett 1&gt arbetstryck bor anvandas. Fére nasta arbetsmoment, blastra med 100 my
korund/aluminiumoxid och max. 2 bar samt rengér med angtvatt.

3.2. Instruktioner for anvandning av K2 litiumkeramik pa K2 Li litiumgot (cut-back-teknik)
En tvattbranning (tunt lager av dentin) appliceras forst pa litumramen och branns enligt specifikationerna
Man kan ocksa anvanda got/pressade pellets, som pressas in i formen med hjalp av pressningstekniken. Den helt
anatomiska tekniken eller en s kallad cut-back-teknik kan anvandas. Med den helt anatomiska tekniken kan den ke-
ramiska pelleten arbetas fram och sedan omedelbart fargas in. For cut-back-tekniken ska du ga tillvaga enligt beskri-
vhingen nedan.

Den labiala och ocklusala formen byggs forst upp med dentinmaterial i dnskad farg. Den anatomiska formen komplet-
teras med incisalmaterial. Specialmaterial som Opaqudentine, Chroma, Intensiveamel m.fl. kan anvandas for att opti-
mera skiktningen och den efterfdljande estetiken.

Palatal skiktning foljer samma grundldggande princip

Beroende pa keramikens krympning eller de estetiska kraven utférs ytterligare keramikbranningar. CTE-vardena for
g6t och pulverkeramik &r anpassade till varandra
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Bruksanvisning BA

Efter att tandens form och yta har finjusterats utférs glasyrbranningen. Med K2 MyStains fargningssystem kan ytterli-
gare fargoptimeringar och sma korrigeringar utféras med korrigerings- eller texturmaterial.
Fullstandiga branningsanvisningar och tekniska data for K2 litiumkeramik finns i féljande tabeller.

K2 Li Tilldelningsbord i emalj
Vita firg Bleka \ A1 ‘AZ A3 |A35 A4 |B1 |B2 |B3 |B4 | C1|Cc2 |[c3 |ca |D2 |D3 | D4
Dentin Bleka ‘ Al ‘AZ A3 |A35 A4 |B1 B2 (B3 (B4 | C1|C2 (€3 |C4 |D2 |D3 |D4
Skdrande am- | E-BL | E58 | E58 | E59 | E59 | E60 | E57 | E59 | E59 | E59 | E60 | E59 | E59 | E60 | E60 | E59 | E59
nen
Eldningsbord
Starttem- | Torkning Stigande Slutlig Halltid Vakuum Utseende
peratur temperatur | tempera-
tur
Dentin Wash 430°C/ 4 minuter | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Ja Nagot
806°F 113°F/min 1436°F glansande
Dentin 1 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Ja Nagot
806°F 113°F/min 1436°F glansande
Dentin 2 430°C/ 6 min 45°C/min/ | 775°C/ 1 minut Ja Néagot
806°F 113°F/min 1472°F glansande
Glans med glasyr 450°C/ 4 minuter | 45°C/min/ | 765°C/ 1 minut Nej Glansande
842°F 113°F/min 1409°F
Glans utan glasyr 450°C/ 4 minuter | 45°C/min/ | 780°C/ 1 minut Nej Glansande
842°F 113°F/min 1436°F

De branningsparametrar som anges ovan &r riktvarden som alltid maste anpassas till den ugn som anvands.
och maste anpassas till ugnens forutsattningar. Ratt branningsresultat ar avgérande.

K2 Li - Fysikaliska egenskaper

Loslighet [ug/cm2] | Bojhallfasthet [MPa] | Genomsnittlig CTE CTE Glasets omvand-
(25/500°C) [ppm/K] lingspunkt
Pulver i bulk max. 100 pg/cm?2 min. 50 MPa (+ 9) 2 Brandt 4 Brandt TG[°C]+ 10
(*5)
Dentin, Opak Dentin
Dentin Modifierare E- |16 >90 9.5 9.5 520
malj, Effekt Emalj
Klar, Transpa
Kemisk sammanséttning viktprocent
Si02 63 - 68
Al203 8-10
K20 5-6
Na20 8-11
Li2O <2
CaO 3-5
BaO 1-2
B203 3-5
Zr02 <1
CeO2 <1
CeF3 <1
3.3. Férglaggning
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Bruksanvisning BA

De branda keramiska restaurationerna kan individualiseras ytterligare med det stora utbudet av K2 MyStains-farger.
Fargerna blandas med Structurliquid for att uppna hog stabilitet under appliceringen. Genom att blanda med stan-
dardvatska kan fargerna appliceras mer flytande och 6ver ett stérre omrade.

Strukturmaterialen blandas uteslutande med Structur-vétska och far endast anvandas for zirkonium- och litiumdisili-
katrestaurationer.

De strukturella foreningarna far endast ha en skikttjocklek pa upp till 0,5 mm och far endast appliceras pa omraden
som inte behéver absorbera nagon tuggkraft.

Alla K2 My Stains kulérer och strukturfarger samt penslar och instrument som anvénds far inte komma i kontakt med

vatten.

Ytorna pa de branda keramikkropparna forseglas med glasyrpasta eller glasyrspray.

Brannbord for K2 MyStains - Branning av glasyr/farg

for alla keramer som listas nedan samt ren sintrad zirkonia (&mnen

och monolitisk litiumdisilikat (pressad

Starttempera- | Torknin Temperatu- Slutlig tempe- | Halltid Va- Utseende
tur g rokning ratur kuum
Keramik med | 480°C / 896°F |4 45°C/min / 750°C - 770°C/ | 1 minut | Ja glansande
lag smalt- minuter | 113°F/min 1382°F -
punkt (K2 1418°F
LF)
Hogsma- 480°C / 896°F |4 45°C/min / 860°C - 880°C |1 minut |Ja glansande
Itande minuter | 113°F/min 1580°F -
keramik (K2 1616°F
HF)
Litiumkera- |450°C/842°F |4 45°C/min / 750°C - 780°C |1 minut |Ja glansande
mik (K2 Li) minuter | 113°F/min 1382°F -
1436°F
Zirkonera- |480°C/896°F |4 45°C/min / 790°C - 810°C |1 minut |Ja glansande
misk (K2 zi) minuter | 113°F/min 1454°F -
1490°F
Zirkonium | 450°C / 842°F | 6 min 45°C/min / 800°C - 950°C |1 minut |Ja glansande
Dioxider 113°F/min 1472°F -
(blanksteq) 1742°F
Litiumdisili- | 450°C/ 842°F |4 45°C/min / 730°C - 780°C |1 minut |Ja glansande
kat (block) minuter | 113°F/min 1346°F -
1436°F

De branningsparametrar som anges ovan ar riktvarden som alltid maste anpassas till den ugn som anvands
och maste anpassas till forhallandena i ugnen. Ratt branningsresultat &r avgérande.

Om frast fran bld CAD/CAM, avsluta kristalliseringen innan glasering.

Brannbord for K2 MYStains Struktur p& zirkoniumdioxid

Forvarmning | Torktid Stangnin | Klattringshas- | Vakuu | Branningstem- | Halltid Langsiktig
gsdags tighet m peratur kylning
430°C/ 806°F | 3 minuter | 3 minuter | 40°C/min / 100% 805°C / 1481°F | 1 minut 0-6
104°F minuter**,
Avfyrningsbord for K2 MYStains Struktur pa litiumdisilikat
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Bruksanvisning BA

430°C/ 806°F 3 minuter | 3 minuter | 40°C/min / 100% 775°C [ 1427°F 1 minut 0-6

104°F minuter**.

* med en maximal skikttjocklek pa 0,5 mm, som kan forlangas till 5 minuter i varje enskilt fall

** for fasta restaurationer upp till 6 minuters langtidskylning
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Anteckningar om férvaring

K2:s keramiska pulver och keramiska vatskor kan anvandas tills produkten ar helt férbrukad.
Det &r rekommenderat:

- Férvara och transportera i originalférpackningen

- Forvaras endast pa torra och ljusskyddade platser

- Forvaring vid 4-35 ° Celsius eller 39-95 ° Fahrenheit

Om K2 Li litiumtackor ar synligt defekta (spruckna eller trasiga), vanligen kassera dem och anvand dem inte under
nagra omstandigheter.

Om det keramiska pulvret har blivit fuktigt och det finns pulverklumpar i burken ska du kassera det.

Innan protesen satts in i munnen maste foljande goras i enlighet med god klinisk praxis

rengoring och desinfektion utférs

Kontraindikation/aterstdende risk

patienters intolerans mot de komponenter som ingar i K2 LI litiumtackor eller K2 Li keramiska material. Dessutom, vid
bruxism och alla ramvarianter utanfor ramtillverkarens specifikationer

T.ex. fridndsbroar, som en tillfallig I6sning och alla varianter som inte anges under "Indikation".

Eventuella kvarstaende risker och éverkansligheter bor uteslutas i en diskussion mellan patienten, tandlékaren och
tandteknikern.

Sakerhetsinstruktioner

Borrarnas maximala varvtal for bearbetning av zirkonium bor inte éverstiga tillverkarens specifikationer eller 20.000
rpm.

Bearbetningen ska utforas langsamt och med Iagt tryck for att uppna bésta mojliga resultat. Fortsatt inte bearbeta kon-
struktioner med materialdefekter (sprickor, flagning). Arbeta inte utan dgonskydd och ansiktsmask.

For att forhindra inandning av keramiskt damm, koppla in utsugningsanordningen.

Ror inte vid restaureringar nér de ar varma.

Anvand endast vara K2 keramiska material om det inte finns ndgon 6verkanslighet mot deras komponenter.

Garanti

Alla K2 keramiska pulver garanteras i 10 ar och pastakonsistenser i 5 ar mot tillverkningsfel pa grund av materialfel.
Garantin galler inte for:

- felaktig anvéandning eller bristande efterlevnad av instruktionerna i denna beskrivning,

- anvéndning av K2 keramiskt pulver som inte uppfyller kraven, forsummelse under bearbetning

- Fel i utformningen av stéllningskonstruktionen eller funktionsfel, t.ex. bristande efterlevnad av gnathologiska principer
- force majeure eller transportskada pa det levererade paketet som transportfretaget ar ansvarigt for.

- inga reservationer gjordes.

Inom ramen for garantin kommer Yeti Dentalprodukte GmbH att erséatta det obearbetade materialet kostnadsfritt. Forut-
sattningen for detta &r att de defekta delarna returneras for analys.

Ytterligare ersattning ar utesluten.

7.1 Kundtjanst:

Vid eventuella problem i samband med behandlingen eller férslag till férbattringar rekommenderar vi att du noterar parti-
numret och kontaktar Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Avfallshantering:

Efter att tandprotesen har forts in i munnen maste produkten hanteras som farligt medicinskt avfall.

handtag. Beakta gallande lagar och férordningar i ditt land

Foér uppmarksamhet
Alla lagstadgade bestammelser for bestéllning, bearbetning och avfallshantering maste foljas.

Om du blir medveten om nagon negativ effekt, reaktion eller liknande handelse som intréaffar vid anvandning av denna
produkt, inklusive sadana som inte anges i bruksanvisningen, ska du rapportera det direkt till lamplig rapporteringsmyn-
dighet genom att valja ratt myndighet i ditt land som nas via lanken https://ec.europa.eu/health/md_sector/contact_en
samt pa var interna e-postadress: info@yeti-dental.com

Dokument: Skapad pa/av: Andrad p&/av: Revision: slappt p&/fran: Sidnummer:
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9. Symboler
u Tillverkare
CH-REP Behorig person Schweiz
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ENDAST FOR TANDVARDSPERSONAL (USA)

Icke-steril produkt

Katalognummer

Batchnummer

Tillverkningsdatum

Kan anvandas fram till

Medicinsk utrustning

Folj anvisningarna foér anvandning
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Inte &teranvandningsbar
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UDI-symbol

HIBC

HIBC-markning
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