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Stand der technischen Betriebsanleitung: 12/2019

SOLIDUR CoCr ist eine hochreine Kobalt-Chrom
Modellgusslegierung. SOLIDUR CoCr ist federhart mit
einem hohen Elastizitdtswert und einzigartigen Polier- und
Glanzeigenschaften. SOLIDUR CoCr ist sowohl fiir die
Flammenschmelzung als auch fiir das Hochfrquenzaufschmelzen
geeignet, ist laserfahig und entspricht der DIN 13912/IS0 6871.

1. Allgemein:

1.1. Produkthezeichnung/ Lieferumfang:
Art. 960-0250  SOLIDUR CoCr
Art. 960-1000  SOLIDUR CoCr

250g
1000 g

1.2. Herstelleranschrift:

YET! Dentalprodukte GmbH, Industriestrae 3, D-78234 Engen, Deutschland
Tel. : 07733-94100 Fax: 07733-941022

e-mail-adresse: info@yeti-dental.com

www.yeti-dental.com

Zahntechnische Fragen: 07733-9410-20

2. BestimmungsgemaBe Verwendung:

Hochreine CE konforme (DIN 13912/1S06871) Kabalt-Chrom ModellguRlegierung zur Verar-
beitung von zahntechnischem Fachpersonal fiir den zahnmedizinischen Restaurationsbedarf
im Munde des Patienten.

3. Verarbeitungsanleitung:

3.1. Modellieren

Wir empfehlen die ModellguBwachse der unter der Adresse dentalwax.com zusammenge-
fassten Firmen

3.2. Einbetten

SOLIDUR CoCr mit Cobavest Art. 942-0000 oder handelsiiblichen phosphatgebundenen
Einbettmassen welche bis 1.020°C vorgewarmt werden kdnnen, nach Herstellerangaben
einbetten. Eine Vorwarmtemperatur mit 950°C hat sich bewahrt. SOLIDUR und COBA-
VEST sind aufeinander abgestimmt und biirgen fiir optimale Gussergebnisse und
hdchste Passgenauigkeit.

3.3. GieBen
SOLIDUR CoCr muR im Keramikschmelztiegel unter Absaugen der Gussdampfe
geschmolzen werden. Keinesfalls im Graphittiegel aufschmelzen.

Flammenschmelzen und Hochfrequenzschleuder

Die neutral eingestellte Flamme Propan/Sauerstoff oder Azetylen/Sauerstoff sowie das
nicht verwenden von Flussmittel verhindern die Verunreinigung der Legierung. Sobald
die Gusswiirfel zusammengefallen sind und die Schmelze beweglich ist, jedoch umgehend
nach Aufreifen der Oxydhaut den Gussvorgang ausldsen.

3.4. Abkiihlen

Die Muffeln sollten langsam an der Luft abkiihlen und bereits vergossenes Metall nicht
erneut aufgeschmolzen werden. SOLIDUR CoCr kann mit hadelsiblichen Hartmetallfrésen
oder Schleifkdrpern bearbeitet und elektrolytisch geglénz werden. Zur Vermeidung von
Verunreinigungen sollten fiir jedes Metall immer der gleiche Satz Schleifkdrper verwendet
werden.

4.0 Loten
SOLIDUR CoCr wird mit dem NE Universallot Art. 960-0000 gelGtet.

5.0 Gewahrleistung
Fir die korrekte Anwendung ist der Anwender selbst verantwortlich. 0.g Hinweise sind

Empfehlungen aus eigenen Erfahrungen. Schadensarsatzanspiiche auf grund unserer Empfeh-
lungen beziehen sich rein auf den gelieferten Warenwert.
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Zertifikat
Produktname: SOLIDUR Co Cr
Bezeichnung: Modellgusslegierung auf Co Cr - Basis
Lieferform: 250 gr Art. Nr. 960-0250
1000 gr Art. Nr. 960-1000
Chemische Zusammensetzung: gem. EN 10 204 —3.1 B
Co % Cr% Mo % Mn % C% Fe % Si%
63 29,4 5,95 06 029 0,06 0,7
Technische Daten:
Dichte: 83 g/cm?
Schmelzpunkt (Solidus): 1.360 °C
Schmelzounkt (Liquidus): 1.410°C
Giesstemperatur 1.470 °C
Harte: 420 HV 10
Zugfestigkeit: 710 N/mm?
Dehnung 6,5 %
E-Modul: 230.000 Mpa
Bruchdehnung: 8%
Normen: DIN13912

DIN EN IS0 13488 9001/2000
Anhang 5 MP Richtlinie 93/42/EWG

C €U123

SOLIDUR CoCr is a pure Cobalt-Chrome Partial Denture Al-
loy. SOLIDUR CoCr has excellent elasticity, polishing and shine
characteristics. SOLIDUR CoCr is suitable for open flame melting
as well as for high frequency casting, and may alsa be scanned by
laser as recommended DIN 13912/1S0 6871.

Operating Instruction

Issue of the technical operating instructions: 03/2019

1. General:

1.1. Product description/Content
Art. 960-0250  SOLIDUR CoCr
Art. 960-1000  SOLIDUR CoCr

2509
1000 g

1.2. Manufacturer:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Germany
Tel. : +49 (0) 7733-94100 Fax: +49 (0) 7733-941022

e-mail-adresse: info@yeti-dental.com

Technical Questions: +49 (0) 7733-9410-20

2. Pre-Determined use:
CE certified (DIN 13912/1s06871) pure Cobalt-Chrome Partial Denture Alloy, to be used only by
dental technicians or similarly qualified people for dental restorations in the patient’s mouth.

3. Instructions for use:
3.1. Modelling
We suggest you to use special casting waxes which can be found at dentalwax.com.

3.2. Embedding
SOLIDUR CoCr is compatible with the Cobavest Art. 942-0000 or any other phosphate-bound

commercial investments which can be pre-heated up to 1.020°C following the manufactu-

rers instructions. A pre-heating temperature of 950°C has proved to be good at the praxis.
SOLIDUR and COBAVEST complement each other and, used together can lead to optimal
casting results and highest precision fitting.

3.3. Casting
SOLIDUR CoCr must be melted in a ceramic crucible using ventilation for removing of
vapours. Never use graphite crucibles.

Flame and high frequency melting

The neutral adjusted flame with Propan/Oxygen or Azetylen/Oxygen as well as the non use
of the Flux prevents overheating of the alloy. As soon as the last cast ingots have slumped,
the shade disappeared and immediately after opening (tear) of the oxide layer start the casting
procedure.

3.4. Cooling

After casting let the muffle cool slowly and at room temperature. Please do not reuse the
casted metal. The units from SOLIDUR CoCr are finished using normal tungsten carbides and
stones or electrolytical method for high gloss. To avoid any contamination while working with
different alloys, we suggest you use the same grinding instruments.

4.0 Soldering
SOLIDUR CoCr can be soldered with the NE Universallot Art. 960-0000.

5.0 Guarantee

The user is responsible for correct use and processing. All recommendations are based on our
own experience. Any claim for compensation we receive can only relate to the value of the
goods which have been delivered.
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REF Order number
Lot number

1. Généralités: SOLIDUR CoCr est un alliage pour adjointe métallique purement
Cobalt-Chrome. SOLIDUR CoCr d'une trés grande élasticité aux
excellentes caractéristiques de grattage et polissage. SOLIDUR
CoCr peut étre coulé a la flamme ainsi qu'a Haute Fréquence,
capable d'étre soumis au laser selon DIN 13912/ SO 6871.

1.1. Désignation du produit/ conditionnement:
Réf. 960-0250  SOLIDUR CoCr
Réf. 960-1000  SOLIDUR CoCr

250g
1000 g

1.2. Adresse du fabricant:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrafe 3, D-78234 Engen, Allemagne
Tel: + 49 7733-94100 Fax: +49 7733-941022

e-mail: info@yeti-dental.com

Informations Techniques: + 49 7733-9410-20

2. Utilisation adéquate:

Conforme aux normes CE (DIN 13912/1s06871) Alliage Cobalt-Chrome pour adjointe métallique.
Seules les personnes autorisées et les prothésistes dentaires peuvent travailler ce produit a
utilisation intaorale.

3. Mode d’emploi:

3.1 Modelage

Nous conseillons d'utiliser les cires se trouvant sous |'adresse dentalwax.com des sociétés
(liées ou réunies).

3.2. Mise en revétement

SOLIDUR CoCr peut étre mis en revétement avec le Cobavest Réf. 942-0000 ou tout autre
type de revétement a base de phosphate pouvant étre chauffé jusqu'a 1.020°C selon les
recommandations du fabricant. La température de 950°C peut &tre utilisée comme T° de
préchauffage. SOLIDUR et COBAVEST se complétent garantissant les meilleurs résultats
et trés grande précision.

3.3. Coulée
SOLIDUR CoCr doit étre coulé dans un creuset en céramique sous aspiration de vapeurs.
Ne jamais utiliser de creusets en graphite.

Coulée a la flamme:

Utiliser une flamme neutre Propane/Oxygéne ou Acétylene/Oxygéne pour éviter toute
irrégularité dans I'alliage. Apres I'effondrement du dernier plot, et dés que la masse commence
a étre mobile, attendre 2-3 s. puis activer la coulée. Important ! Le film d'oxyde ne doit pas
s’ouvrir !

Haute Fréquence:
Apres |'effondrement du dernier plot et disparition de I'ombre au centre, attendre 2-3 s. puis
activer la coulée. Méme avec cette méthode le film d’oxyde ne doit pas s’ouvrir !

3.4. Refroidissement

Laisser refroidir le cylindre lentement a I'air a température ambiante. Il est déconseillé de
réutiliser les tiges de coulée. SOLIDUR CoCr peut étre travaillé avec des fraises en métal dur,
des pierres abrasives et poli par électrolyse. Pour éviter tout risque de contamination, il est
recommandé d'utiliser la fraise indiquée au type de métal.

4.0 Soudure

Production date

AN

> Shelf life till

Certificate

Product’s name: SOLIDUR Co Cr

Description: Partial Denture Alloy Basically Co Cr

Delivery: 250 gr Art. Nr. 960-0250

1000 gr Art. Nr. 960-1000
Chemical Composition according to: EN 10204 -3.1 B
Co % Cr% Mo % Mn % C% Fe % Si%
63 29,4 5,95 06 0,29 0,06 0,7

Technical Data:

Density: 83 g/cm?

Melting point (Solidus): 1.280 °C

Melting point (Liquidus): <1480 °C

Hardness: <420 HV 10

Adhesive Force: <710 N/mm?

Tension: >6,5%

E-Modul: 230.000 Mpa

Expansion 8%

Norm: DIN 13912
DIN EN 1S0 13488 9001/2000
Appendix 5 MP-Recommandation 93/42/
EWG

Mode d'emploi
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Situation du mode d’emploi technique : 03/2019

SOLIDUR CoCr peut étre soudé avec NE Universallot Réf. 960-0000.

5.0 Garantie

L'utilisateur est totalement responsable pour une utilisation adéquate et correcte du produit.
Les informations ci-dessus sont basées sur nos propres expériences. Les réclamations seront
prises en considération dans le seul cas d'une mauvaise qualité avérée du produit.

6.0 Symboles
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Certificat
Nom du Produit: SOLIDUR Co Cr
Désignation: Alliage pour adjointe métallique a base Co Cr
Livraison: 250 gr Réf. Nr. 960-0250
1000 gr Réf. Nr. 960-1000
Composition chimique: d’aprés EN 10204 -3.1 B
Co % Cr% Mo % Mn % C% Fe % Si%
63 294 5,95 0,6 029 0,06 0,7
Données Techniques:
Densité: 83 g/cm?
Point de fusion (Solidus): 1.360 °C
Point de fusion (Liquidus): 1.410°C
Température de coulée 1.470 °C
Dureté: 420 HV 10
710 N/mm?
Tension: 6,5 %
Dilatation: 230.000 Mpa
8%
Normes: DIN 13912

DIN EN IS0 13488 9001/2000
Appemdice 5 MP
Recommandation 93/42/EWG

Istruzioni d'Uso
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Stato Tecnico delle Istruzioni: 07/2015

1. Generale: SOLIDUR CoCr lega purissima in Cromo-Cobalto per
scheletrica. SOLIDUR CoCr ¢ una lega molto dura con un
coefficiente di elasticitd molto alto. Unica nel suo genere per
la qualité della lucidatura ottenuta.SOLIDUR CoCr ottima
per la fusione con cannello o con fonditrice. Si pu6 lavorare

con il Laser e corrisponde alla norma DIN 13912/1S0 6871.

1.1. Prodotto/ Quantita di consegna:
Articolo 960-0250  SOLIDUR CoCr
Articolo 960-1000  SOLIDUR CoCr

250
1000 g

1.2. Indirizzo del Produttore:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrae 3, D-78234 Engen, Germania
Tel.: 0049 7733-941011 Fax: 0049 7733-941022

e-mail: elena.wikenhauser@yeti-dental.com

www.yeti-dental.com - www.dentalwax.com

2. Utilizzo secondo le norme:

Lega purissima a norma CE (DIN 13912/Is06871) Cromo-Cobalto per scheletrica. Va utiliz-
zato solo da Personale Odontotecnico qualificato. Per restauri protesici rimovibili dentali
da inserire nella bocca del paziente.

3. Istruzioni d"Uso:
3.1. Modellazione
Consigliamo di utilizzare preformati e cere da modellazione della Yeti Dentalprodukte GmbH.

3.2. Rivestimento

SOLIDUR CoCr con Cobavest Art. 942-0000 o altro rivestimento fosfatico similare in
commercio, pué essere preriscaldato fino a una temperatura di 1020 °C. Solidur CoCr &
stato testato e dd i risultati migliori a una temperatura finale di 950°C. Si consiglia di
seguire comungue sempre le istruzioni d’uso del Produttore del rivestimento utilizzato.
SOLIDUR e COBAVEST sono due prodotti perfettamente ottimizzati fra loro;
I"utilizzo combinato di COBAVEST con SOLIDUR CoCr permette di ottenere i risultati
migliori con una grandissima precisione.

3.3. Fusione
SOLIDUR CoCr deve essere fuso in un crogiolo di ceramica sotto cappa aspirante. Non
fondere Solidur CoCr in crogiolo di grafite.

Fusione con cannello

Per evitare che si creino impurité nelle fusioni, evitare I'utilizzo di disossidanti liquidi

con una fiamma neutrale con acetilene e ossigeno. Appena € fuso |"ultimo blocchetto di
Solidur CoCr e sparisce la zona d’ombra della lega fusa, aspettare ancora per 2-3 secondi
e iniziare la fusione senza che si rompa la sottile pellicola che avvolge la massa fusa.

Induzione (alta frequenza)

Dopo di esser fuso I'ultimo blocchetto di Solidur CoCr e sparice la zona d"ombra della lega
fusa, aspettare ancora per 2-3 secondi e iniziare la fusione. La pellicola di ossido non
si deve rompere!

3.4. Raffreddamento

La muffola deve essere raffreddata lentamente all‘aria aperta. SOLIDUR CoCr pud essere
rifinita con strumentario rotante normalmente reperibile sul mercato. Puo essere trattato
con elettrolisi o con strumentario per lisciare. Per evitare |"inquinamento di Solidur CoCr
non utilizzare strumentario rotante gid utilizzato per lege di altro tipo.

4.0. Saldatura
Saldare SOLIDUR CoCr con NE Universallot Yeti Art. 960-0000.

5.0. Raccomandazioni importanti
Per un utilizzo corretto & responsabile I’acquirente. Tutte le presenti informazioni sono



corrispondenti al livello tecnologico sviluppato e alle nostre attuali conoscenze. La Yeti
Dentalprodukte GmbH non garantisce i risultati ottenuti per le operazioni effettuate al di
fuori del suo controllo.
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'REF Codice
LOT Lotto

Data di Produzione

Data di durata
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Certificato
Nome del prodotto: SOLIDUR Co Cr
Definizione Prodotto: Lega per Scheletrica Co Cr di base
Confezioni: 250 gr Articolo 960-0250

1000 gr Articolo 960-1000
Composizione chimica: come da norma EN 10204 -3.1 B

Co % Cr% Mo % Mn % C% Fe % Si%
63 294 595 0,6 0,29 0,06 0.7
Dati Tecnici:
Densita: 83 g/cm?
Intervallo di Fusione: 1360 °C - 1410 °C
Temperatura di Fusione: 1.470 °C
Durezza: 420 HV 10
Coeficente di Allungamento: 710 N/mm?
Espansione: 6,5 %
Modulo-E: 230.000 Mpa
Carico di Rottura: 8%
Norme: DIN 13912
DIN EN IS0 13488 9001/2000
Allegato 5 MP Indice 93/42/EWG

Instrucciones de uso Cr
Situacion de las instrucciones técnicas: 07/2015 -\ 0123
1. General: SOLIDUR CoCr es una composicién metaltrgica para

aleaciones cromocobalto para esqueléticos. SOLIDUR CoCr
es una aleacion dura de gran elasticidad con propiedades
excepcionales de pulimento y brillo. SOLIDUR CoCr puede
ser fundida y colada tanto a plena llama, a alta frequencia
como con equipos de induccién, capaz de induccién por laser
y corresponde a la norma DIN 13912/ 1S0 6871.

1.1. Articulo/ Forma de suministro:
Art. 960-0250  SOLIDUR CoCr 250 g
Art. 960-1000  SOLIDUR CoCr 1000 g

1.2. Direccion del fabricante:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Deutschland
Tel.: 07733-94100 Fax: 07733-941022

e-mail-adresse: info@yeti-dental.com

2. Uso determinado:
Aléacion de cromo-cobalto para colado conforme la norma CE (DIN 13912/1s06871). Sola-
mente para personal calificado para la restauracion dentaria en la boca del paciente.

3. Instrucciones de uso:

3.1 Modelar

Recomendamaos las ceras de las empresas que se encuentran en la pagina dentalwax.
com.

3.2. Vaciar

Vaciar SOLIDUR CoCr con Cobavest (art. 942-0000) o con otro revestimiento a base de fosfato
que pueda ser precalentado hasta 1.020 °C segun los datos del fabricante. Una temperatura
de 950 °C precalentamiento ha sido aprobada. SOLIDUR y COBAVEST se completan y
garantizan resultados de colado mejores y con grande precision.

3.3. Colado
SOLIDUR CoCr debe de ser colado en un crisol de ceramica bajo aspiracion de vapores.
Jamas utilizar crisoles de grafito.

Colado a plena llama

Usar una llama neutra con acetileno/oxigeno para evitar impurezas en el colado. Después de
fundir el dltimo componente y que la masa en el centro sea mobible, esperar 2-3 segundos y
luego iniciar el proceso de colado. jLa capa de éxido no debe de romperse!

Alta frequencia
Después de fundir el dltimo componente y que desaparezca la sombra en el centro, esperar 2-3
segundos y luego iniciar el proceso de colado. jLa capa de éxido no debe de romperse!

3.4. Enfriamiento

Las muflas deben de enfriarse lentamente al aire. Aconsejamos no reusar metal nueva-
mente. SOLIDUR CoCr puede ser tratado con fresas de métal duro y abrasivos y pulido con
electrolise. Para evitar impurezas debe de usar siempre los mismos abrasivos para el metal.

4.0. Soldar
SOLIDUR CoCr es soldado con NE Universallot (Art. 960-0000).

5.0. Garantia

El usuario asume la responsabilidad de la aplicacion correcta. Los terminos y sugerimientos
arriba mencionados estan basados en nuestra propia experencia. Derechos a indemnizacion
por dafios y perjuicios se limitan solo al valor de la mercancia suministrada.
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'REF NUMERO DE ARTICULO
LOT cODIGO DE LOTE

FECHA DE PRODUCCION

1 S

FECHA DE CADUCIDAD

Certificado
Nombre del producto: SOLIDUR Co Cr
Descripcién: Aleacion dental para esqueleticos a base de

cromocobalto
Suministro: 250 gr Articolo 960-0250

1000 gr Articolo 960-1000
Composicién quimica: segan. EN 10204 -3.1B

Co% Cr% Mo % Mn % C% Fe % Si%
63 294 5,95 0,6 029 0,06 07

Datos técnicos:
Densidad: 8,3 g/cm?
Punto de solidificacién (Solidus): 1.360 °C
Punto de solidificacion (Liquidus): 1.410°C
Temperatura de colado: 1.470 °C
Dureza - Vickers: 420 HV 10
Fuerza de tension: 710 N/mm?
Distensicn: 6.5 %
Médulo E: 230.000 Mpa
Dilatacion de rotura: 8%
Normas: DIN 13912

DIN EN 1S0 13488 9001/2000
Anexo 5 MP Indice 93/42/EWG
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