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1. Allgemein: SOLIBOND C plus ist eine klinisch bewahrte nickel- und berylliumfreie Ko-
balt-Chrom Aufbrennlegierung fiir eine Anwendung im dentalen Bereich des Zahnersatzes.
Die vorliegenden Hinweise beinhalten eine Anleitung, die unbedingt eingehalten werden
muss, damit eine sachgemaRe Verwendung und die Einhaltung sicherer Bedingungen
gewahrleistet sind. Es ist unerlasslich, diese und inshesondere die Hinweise vor der ersten
Verwendung von Solibond zu lesen Solibond C plus entspricht den Anforderungen der DIN
EN ISO 22674 und zeichnet sich insbesondere durch die geringe Harte von 280 HV10 aus.
SOLIBOND C plus ist sowohl fiir die Flammenschmelzung als auch fiir das Hochfrequenzauf-
schmelzen geeignet, ist laserfahig und zeichnet sich durch eine hohe Biokompatibilitat aus.

1.1. Produktbezeichnung/ Lieferumfang:
Gusstechnik Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250¢g
Gusstechnik Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

1.2. Herstelleranschrift:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrae 3, D-78234 Engen, Deutschland
Tel. : 07733-94100 Fax: 07733-941022

e-mail-adresse: info@yeti-dental.com

www.yeti-dental.com

Zahntechnische Fragen: 07733-9410-20

2. Aligemeine Information: Biokompatible Kobalt-Chrom Aufbrennlegierung mit geringer
Oxydbildung zur Verarbeitung von zahntechnischem Fachpersonal fiir den zahnmedizinischen
Restaurationsbedarf im Munde des Patienten. Medizinprodukt nach RL 93/42 EWG. Es
handelt sich um Dentallegierungen, aus der nach MaR angefertigte Metallkonstruktionen
nach den Bearbeitungsvorgaben des Zahnarztes hergestellt werden. An einem frostsicheren
Ort und fern von Verunreinigungen in der Orginalverpackung aufbewahren.

3. Indikation: Zur Herstellung von Zahnersatz wie Kronen, Briicken mit traditionellen
Aufschmelz- und GieRverfahren. Wandstarken, Verbindungsstérken und Konstruktion unter-
liegen der Erfahrung von ausgebildetem zahnt. Fachpersonal. Die Praparation als Hohlkehle
oder abgerundete Stufe mit 1 mm Auflagenflache.Substanzabtrag okklusal und incisal 1,5-2
mm, Kantenradius 0,7 mm, Praperationswinkel 6-8°

3.1. Hinweise fiir den Gebrauch: Nur ausgebildete und erfahrene Zahntechniker bringen
die fiir die sachgerechte Verwendung dieses medizinischen Produkts erforderlichen
Voraussetzungen mit. Im Fall von Briickenkonstruktionen wird empfohlen, die Verbindungs-
stellen ausreichend zu dimensionieren und ggf. durch eine Girlande maximal zu verstérken.
Es ist immer auf ausreichende Wandstérken zu achten. Wir empfehlen 0,35 mm nicht zu
unterschreiten und massive Kronen und Briickenzwischenglieder mit einem ausreichend
dimensionierten Gusskanalsystem zu versorgen. Die Modellation des Geriistes muss kerami-
kunterstiitzend gefertigt werden.

3.2. Einbetten traditionell: SOLIBOND C plus mit der Yeti Expansion Art. 955-0000, Yeti
Expansion plus Art. 956-0000, YETIVEST Art. 932-0000, Duovest Art. 952-0000 oder einer
handelstiblichen phosphatgebundenen Einbettmasse, welche bis 900°C vorgewadrmt werden
kann, nach Herstellerangaben einbetten. Eine Haltezeit der Endtemperatur von ca. 30
Minuten hat sich bewéhrt.

3.3. GieBen traditionell: SOLIBOND C plus muss im Keramikschmelztiegel unter absaugen
der GuRdampfe geschmolzen werden. Gleiche Tiegel fiir die gleiche Legierung verwenden.
Tiegel nach dem Guss reinigen und keinesfalls im Graphittiegel aufschmelzen. Bei der
Flammenschmelzung Propan/Sauerstoff oder Azetylen/Sauerstoff (auf neutral eingestellte
Flamme achten) und bei Nutzung einer Hochfrequenzschleuder warten bis die Gusswiirfel
zusammengefallen sind und die Schmelze beweglich ist. Umgehend nach Aufreien der
Oxydhaut den Gussvorgang ausldsen. Wir empfehlen das nicht verwenden von Flussmittel
um Verunreinigungen in der Legierung zu vermeiden.

3.4. Abkiihlen traditionell: Die Muffeln sollten langsam an der Luft abkiihlen und bereits
vergossenes Metall nicht ereut aufgeschmolzen werden. Die dringend benétigten Haftoxy-
dbildner verringern sich bei erneutem Ausschmelzen und ein guter Metall-Keramikverbund
kann nicht gewahrleistet werden. Die mit Hartmetallfrasen und Aluminiumoxydsteinen
bearbeitete Metalloberflache sollte 0,2 mm nicht unterschreiten. Zur Vermeidung einer Kon-
taminierung sollte fur jedes Metall immer der gleiche Satz Schleifkdrper verwendet werden.

3.5. Keramikbrand: Ein Oxydbrand wird empfohlen und sollte bei 960°C fiir 5 min. durchge-
fiihrt werden. (bei CoCr Sintermetall bei 980°C und 1 Minute Haltezeit) Danach mit 100-250
my Aluminiumoxyd und 3-4 bar abstrahlen. Mit Wasser oder Dampfstrahlgerat gut reinigen.
NEM Legierungen niemals abbeizen. Keramikbrande und Abkiihlung nach Herstellerangaben
ausfiihren. Langzeitabkiihlung bei Dentin, Korrektur und Glanzbrand, ist aus bisheriger Erfah-
rungen inshesondere mit K2 LF oder PoM (Press over Metall) aber nicht erforderlich.

3.6 Loten: SOLIBOND C plus wird mit LOT UNIVERSAL Art. 960-0000 gelotet. Niemals sollten
hierfiir Gold oder Palladiumlote verwendet werden.

4. Hinweise zur Lagerung: Solbond C plus wird in praktischer Zylinderform geliefert.

- in der Originalverpackung trocken, zwischen 5° und 50°C und ohne direkte Sonneneinstrah-
lung zu lagern

- eine Sichtkontrolle der auf den Zylindern aufgebrachten Schrift, ist zwecks Produktidentifika-
tion vor Anwendung zu priifen

5.0 Kontraindikation: Bei Mundunvertraglichkeiten oder Allergien gegen einer der in der che-
mischen Zusammensetzung enthaltenen Stoffe der Metallegierung oder bei unausgebildeten
oder mit den Konstruktionsparametern unerfahrenen Zahntechnikern. Praparierte Zahnsttimpfe
mit einer Lange < 3mm sind zur Versorgung nicht geeignet

6.0 Sicherheitshinweise: Metallstaub ist gesundheitsgefahrlich und deren Bearbeitung soll-
te ausschlieRlich unter Absaugvorrichtungen erfolgen. Uberempfindlichkeiten auf Bestandteile
der Legierung sind zu bericksichtigen. 0.g Hinweise sind Empfehlungen aus eigenen Erfah-
rungen. Schadensarsatzansptiche aufgrund unserer Empfehlungen beziehen sich rein auf den
gelieferten Warenwert. Vor dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund muss gemal guter
klinischer handwerklicher Praxis eine Reinigung und Desinfektion erfolgen. Die Befestigung
erfolgt mit handelstiblichen Zementen oder Glasionomerzement bei einer Mindestlénge der
Préperation von 3 mm.

7.0 Gewahrleistung: Auf die Metalle Solibond C plus, Solibond C-plus wird eine Garantie
von einem Jahr auf Herstellungsfehler aufgrund von Materialfehlern gewahrt. Die Garantie
entfallt bei:

- unsachgemaBer Nutzung bzw. Nichtbeachtung der in dieser Beschreibung angegeben
Hinweise,

- nicht konformer Nutzung, Fahrléssigkeit bei der Verarbeitung, oder einem Fehler bei der
Konzeption der Konstruktion.

- hoherer Gewalt oder einem Transportschaden am gelieferten Paket, fiir den gegentiber dem
Transportunternehmen keine Vorbehalte geltend gemacht wurden.

Im Rahmen der Garantie liefert Yeti Dentalprodukte GmbH kostenfreien Ersatz fiir das unbear-
beitete Material. Bedingung hierfiir ist die Riicksendung der defekten Teile zum Zwecke einer
Analyse. Ein weiterer Schadenersatz ist ausgeschlossen.

7.1 Kundendienst: Bei eventuellen Problemen im Zusammenhang mit der Verarbeitung oder

Verbesserungsvorschlagen empfehlen wir lhnen, die Lotnummer zu notieren und mit Yeti
Dentalprodukte GmbH Kontakt aufzunehmen.

7.2 Entsorgung: Nach dem Einsetzen des Zahnersatzes in den Mund ist das Produkt wie
medizinischer Sondermiill zu handhaben. Bitte beachten sie die Ihre regionalen Vorschriften

8. Zur Beachtung Alle gesetzlich giiltigen Bestimmungen fiir Bestellung, Verarbeitung und
Entsorgung sind zu berticksichtigen
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Zertifikat

Produktname: SOLIBOND C plus

Bezeichnung: Aufbrennfahige Co Cr Dentallegierung
Lieferform: Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250 g

Art. 963-1000 SOLIBOND C plus 1000 g
Chemische Zusammensetzung: gem. EN 10204 — 2.2

Co % Cr% W % Mo % Nb % Si%
63 24 8,1 29 09 11

Technische Daten: Solibond C Plus

Dichte: 83 g/cm?
Schmelzintervall (Solidus/Liquidus): 1310-1370°C
Giesstemperatur/Sintertemperatur 1430°C
Ausdehnungsbeiwert (20-600° C): 14,0 x 10-6 K-1
Harte: 280 HV

E-Modul: 210000Mpa
Bruchdehnung: 10,1%

0,2% Dehngrenze: 550Mpa

Normen: DIN EN IS0 9693

DIN EN 1S0 22674
Legierungen Typ 2-4

Operating Instructions

C C
State: 03/2019 o

General terms: SOLIBOND C plus is a clinical proved nickel and beryllium free Cobalt-Chrome
Alloy for application in dental area. Present documents contains instructions which have to
be followed for secure production and proper usage. It is absolutely essential to read this

instructions the before usage of Solibond. olibond C plus corresponds to the requirements

of DIN EN ISO 22674 and points out due to its hardness of 280 HV10. SOLIBOND C plus is
suitable for open flame melting as well as for high frequency casting, it can be soldered and is
characterized by high biocompatibility.

1.1. Product description/Delivery:
Casting Art. 969-0250 SOLIBOND C plus 250 g
Casting Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

1.2. Manufacturer:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrae 3, D-78234 Engen, Germany
Tel. : +49 (0) 7733-94100 Fax: +49 (0) 7733-941022

e-mail-adresse: info@yeti-dental.com

Technical Questions: +49 (0) 7733-9410-20

2. General information: Biocompatible Cobalt-Chrome dental alloy with less oxide film, to be
used only by dental technicians for dental restorations in the patient’s mouth. Medical product
according RL 93/42 EWG. This dental alloy serve for the production of custom-made alloy
constructions according the instructions of a dentist. Keep away from frost and contamination,
use original package for storaging.

3. Indikation: For production of dental restorations such as crowns, bridges with traditional
melting and casting method. Thickness of crown walls and connectors, as well as whole
construction are based on the expert knowledge of qualified dental specialists. Preparations
in form of chamfer or rounded steps with 1 mm contact area. Substance removal occlusal and
incisal 1,5-2 mm, edge radius 0,7 mm, preparation angle 6-8°

3.1. Information for usage: Only educated and experienced dental technicians fulfils the
requirements for the proper use of this medical product. For the bridge constructions it is
advisable to make the sufficient size of connections and to strength the construction by
garland. Sufficient wall thickness always have to be taken in account. We advice the thickness
of at least 0,35 mm. Massive crowns and bridge connectors should be supplied with casting
channel system. The bridge have to be constructed in accordance with necessities of ceramics
application.

3.2. Embedding: SOLIBOND C plus is compatible with Yeti Expansion Art. 955-0000, Yeti
Expansion plus Art. 956-0000 Yetivest Art. 932-0000, Duovest Art. 952-0000 or any other
phosphate-bound commercial investments which can be pre-heated up to 900°C following the
manufacturers instructions. A setting time of 30 minutes has proved to be good at the praxis.

3.3. Casting: SOLIBOND C plus must be melted in a ceramic crucible using ventilation for
removing of vapours. Use same crucible for same alloy. Clean crucible after usage. Never use
graphite crucibles. In case of flame melting with Propan / Oxygen or Acetylene / Oxygen pay
attention to neutral adjustment of the flame. In case of high frequency melting wait till the
ingots lose their form and the melting mass moves itself. Inmediately after tearing of the oxyd
layer start with the casting.

3.4. Cooling: After casting let the muffle cool slowly and at room temperature. Do not
reuse already casted alloy. Important ingredients for metal/ceramic bonding will evaporate
through the first melting of the alloy. During re-melting, these components decrease and a
sufficient metal/ceramic bonding can no longer be guaranteed.

The units are finished using normal tungsten carbides and aluminium-oxide stones. The
minimum thickness of the finished units should be 0,2 mm. To avoid any contamination while
working with different alloys, we suggest you use the grinding instruments every time with one
kind of alloy and not with different alloys.

3.5. Ceramic firing: Oxide firing can be done at 960°C for 5 minutes. Next, blast frames with
100-250my Aluminium oxide and clean as usual with distilled water, ultrasonic or steam clea-
ner. Never use acids for non precious metal to ceramic alloys. Make firing and cooling down of
ceramics according to ceramic processing instructions.

According the present experience long-term cooling down is not necessary for Dentine firing,
for corrections and glaze firings up to aprox. 750°C and especially for K2 LF or PoM (Press over
Metal).

3.6 Soldering: SOLIBOND C plus can be soldered with LOT UNIVERSAL Art. 960-0000. Do not
use Gold or Palladium soldering Materials.

4.0 Storage information: Solibond C plus is delivered in practical zylindic form.

- Store dry in original package between 5° and 50°C, avoid direct sunlight.

- Make visual control of the marking on ingots before usage to make the clear identification of
a product possible.

SOLIBOND C plus can be soldered with LOT UNIVERSAL Art. 960-0000. Do not use Gold or
Palladium soldering Materials.

5.0 Contradictions: Do not use in case of intolerances or allergical reactions in the mouth
on components of this alloy. Can not be used by not sufficiently trained or unexperienced in
construction dental technicians. Prepared tooth stumps shorter than 3mm can not be used.

6.0 Safety instruction: Alloy dust is hazardous, use exhaust system while working. Take in
account possible hypersensitivity against the alloy components.

Above-mentioned instructions are based on own experience. Damage claims basd on our
recomendation can not be higher than the value of delivered goods.

Cleaning and desinfection of patient mouth have to be maken in accordance with clinical praxis
before placement of the constructions. For fixation use commercially available cements or with
glass ionomer cement for preparations higher than 3 mm.

7.0 Warranty: For alloys Solibond C plus, Solibond C-plus there ist the warranty of one year on
manufacturing faults due to faulty materials. The warranty voids in case of:

- improper use because of non-observance of this instructions

- non-conform use, negligence while processing or mistakes in design and cosntruction

- force majeure or transit damage on delivered shipmen, where this damage can not be
covered by transport company insurance.

In warranty case Yeti Dentalprodukte GmbH makes free of charge replacement of the unpro-
cessed material. Condition is the sending to Yeti defective parts for analyse. Further compensa-
tion for damages is excluded.

7.1 Customer service: In case of possible problems during processing or for improvement
suggestions we advice you to note the lot number and to contact Yeti Dentalprodukte GmbH.

1.2 Disposal: After the placement in the patient mouth the product should be disposed as
hazardous medical waste. Please adhere to national and regional regulations.

8. For your attention: All regulatory requirements and local regulations for ordering, proces-
sing and disposal should be taken in account and fulfilled.
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Certificate
Product name: SOLIBOND C plus
Description: Metal to ceramic Co Cr Dental Alloy
Delivery: Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250 g
Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g
Chemical Composition according to: EN 10204 — 2.2
Co % Cr% W % Mo % Nb % Si %
63 24 8.1 29 09 11
Technical Data:
Density: 8.3 g/cm?
Melting point (Solidus/Liquidus): 1310-1370°C
Casting temperature 1430°C
Coefficient of Expansion (20-600° C): 14,0 x 10-6 K-1
Hardness: 280 HV
Modul of Elasticity: 210000Mpa
Expansion : 10,1%
0,2% Expansion limit: 550Mpa
Norm: DIN EN IS0 9693
DIN EN IS0 22674
Alloys Typ 2-4
Mode d'emploi

C C
Etat: 03/2019 Vo

1.0 Généralités: SOLIBOND C plus est un alliage a base de Chrome-Cobalt, exempt de Nickel
e de Béryllium, approuvé cliniquement. Ces indications doivent étre respectées pour garantir
la conformité d’emploi et les conditions de sécurité adéquates. Il est indispensable de lire ces
informations spécifiques avant d'utiliser I'alliage Solibond C plus.

SOLIBOND C plus répond aux exigences et aux Normes DIN EN ISO 22674 et se caractérise
surtout par sa dureté de 280 HV10. SOLIBOND C plus est compatible avec la fusion au chalu-
meau et/ou la haute frequence. Il peut étre travaillé au Laser et se distingue par une haute
Biocompatibilité.

1.1. Produit/ Conditionnement:

Technique par fusio Art. 969-0250 SOLIBOND C Plus 250 g

Technique par fusioArt. 969-1000 SOLIBOND C Plus 1000 g

1.2. Adresse du fabricant

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Allemagne
Tel: + 49 7733-94100 Fax: +49 7733-941022

e-mail: info@yeti-dental.com

Informations techniques: + 49 7733-9410-20

2.0 Informations générales: Alliage a base de Cobalt-Chrome biocompatible avec une
production d'oxyde minimale pour le travail des techniciens dentaires pour la restauration
dentaire dans la bouche du patient. Produit Médical selon la direttive 93/42 CEE. Ce sont des
alliages dentaires pour structures métalliques sur mesure selon les données d‘élaboration du
chirurgien dentiste. A conserver en un lieu protégé du gel et s'assurer qu'aucune impureté ne
puisse contiminer la conditionnement d'origine.

3.0 Indications: Pour la construction de restaurations dentaires comme couronnes et bridges
avec la technique traditionnelle. L'épaisseur des parois, points de connection et la forme sont

liés a I'expérience du technicien dentaire qualifié. La préparation comme

un plan incliné ou arrondi avec une surface de contact de Tmm. Retrait de substance occlusale
etincisale 1,5-2 mm, bord périphérique 0,7 mm et angle de préparation 6-8°.

3.1. Instructions d’Utilisation: Seuls les techniciens dentaires compétents et experts sont
habilités pour travailler ce produit. Dans le cas de la construction de bridges il est conseillé
de dimensionner suffisamment les points de contact et, si nécessaire, augmenter au maximum
avec une collerette. Il est indispensable de s'assurer que les parois aient une épaisseur suffi-
sante. Il est recommandé de ne pas réduire |'épaisseur en-dessous de 0,35 mm pour réaliser
couronnes et bridges de grande portée avec un systéme de coulée de dimensions adéquates.
Le modelage doit &tre construit pour soutenir la céramique.

3.2. Revétement: SOLIBOND C plus avec Yeti Expansion Art. 955-0000, Yeti Expansion plus
Art. 956-0000, YETIVEST Art. 932-0000 ou Duovest Art. 952-0000 ou autres revétemenrs
phosphatés similaires dans le commerce, peuvent étre préchauffés jusqu'a une température
de 900°C. Il est conseillé de suivre scrupuleusement les instructions d'emploi du revétement
utilisé. Il est recommandé de maintenir a température finale pendant 30 minutes.

3.3. Fonte: SOLIBOND C plus doit &tre fondu dans un creuset céramique sous une hotte
aspirante. Toujours utiliser le méme creuset pour le méme alliage. Nettoyer le creuset immédi-
atement apres la fonte; en aucun cas utiliser un creuset graphite. Pour la fonte avec flamme
ouverte propane/oxygéne ou acétyléne/oxygene (garantie d'une flamme neutre) et lorsque la
haute fréquence est utilisée, attendre jusqu'a ce que le dernier plot s'effondre et que la masse
se mobilise. Immédiatement aprés rupture de la pellicule d'oxyde activer la coulée. I'ombre
disparaisse pour activer immédiatement la coulée.

Il est recommandé |'usage de flux pour éviter les impuretés dans Ialliage.

3.4. Refroidissement traditionnel: Le cylindre doit refroidir lentement a I'air libre. Il est

déconseillé de réutiliser I'alliage déja fondu. Les composants nécessaires pour obtenir
une parfaite liaison métal-céramique disparaissent en cas de rééutilisation de I'alliage
déja fondu. L'épaisseur de la chape coulée ne doit pas étre inférieure a 0,2 mm.

Pour éviter tout risque de contamination du Solibond C plus, il est recommandé de ne pas
utiliser d'instrument rotatif déja utilisé pour un autre type d'alliage.

3.5. Oxydation du métal et Cuisson de la céramique: || est recommandé d'effectuer
une oxydation superficielle de I'alliage a une température de 960°C pendant 5mn (pour
alliage fritté CoCr 980°C pendant 1mn). Sabler a I'oxyde d'alumine 100-250p sous 3-4
bar. Nettoyer soigneusement sous |'eau ou vapeur. Les alliages non précieux ne doivent
jamais étre dérochés. Suivre les instructions du fabricant de la céramique pour la cuisson
et le refroidissement. Refroidissement lent de la dentine, cuisson de correction et de
glacage se font a 750°C selon notre expérience avec K2 LF et PoM.

3.6 Soudure: SOLIBOND C plus se soude avec LOT UNIVERSAL Art. 960-0000. En aucun
cas utiliser de soudures a base d'or ou palladium.

4.0.Stockage: Solibond C plus est livré sous forme de cylindre
- a conserver dans 'emballage d'origine, en un lieu sec entre 5°C et 50°C sans lumiére

solaire directe

- contréle visuel sur les lettres appliquées sur les cylindres a prendre en considération

pour I'identification du produit

5.0. Contre indications: Intolérances ou allergies d'une des substances contenue dans
I'alliage métallique ou avec prothésistes dentaires inexperts ou avec les paramétres du
projet. Monconi preparati con una lunghezza <3 mm non sono adatti per |'alimentazione

6.0. Indications de sécurité: La poudre métallique est dangereuse pour la santé et pour
cela les alliages doivent étre toujours travaillés avec un dispositif d"aspiration. L'hyper-
sensibilité aux composants de I'alliage doit étre prise en considération.
Ces informations sinon recommandations sont issues de notre propre expérience. Les de-
mandes de dédommagement des dommages a cause de nos recommandations se réféerent
exclusivement a la valeur de la marchandise livrée. Avant I'insertion de la restauration

en bouche, celle-ci doit étre nettoyée et désinfectée en conformité a la pratique de la
clinique/cabinet dentaire. Le scellement est réalisé avec les ciments distribués dans les
commerces spécialisés ou vetroionomere avec un temps de préparation minimum de 3mn.

17.0. Garantie: Le produit Solibond C plus est garanti un an contre tout défaut de fabricati-

on. La garantie ne s'applique pas en cas de:

- usage impropre ou non respect des instructions énuméres dans ce document

- usage non conforme, négligence dans la mise en oeuvre ou conception erronée de la

structure

- cas de force majeure ou dommages occasionné a I'emballage livré par le transporteur,
responsabilité du transporteur engagée si des réserves ont été faites au moment de la

livraison

Yeti Dentalprodukte GmbH offre le remplacement sous garantie pour la matiere premiére.
La condition pour cela est de retourner le produit défectueux pour analyse. Toute autre

indemnisation est exclue.

1.1. Service clientele: En cas d'éventuels problémes avec la mise en oeuvre ou pour
conseils, nous vous recommandons de relever le numéro de lot et contacter Yeti Dental-

produkte GmbH.

7.2. Disposition: Apres |'insertion en bouche de la restauration les déchets doivent étre
traités comme déchets sanitaires. Respecter les normes locales.

8. Pour la conformité: Toutes les normes légales pour la commande, traitement et

disposition doivent &tre prise en considération.

9. Symboles:
d Fabricant
C € 0123 Numéro CE avec numéro de I'organisme notifieur
[:E Suivre les instructions
R UNIQUEMENT POUR PROFESSIONNELS ODONTOTECHNICI-
ol ENS (USA)
s Produit non stérile
Code
Lot
&] Date de Production
g Date limite d'utilisation
Certificat
Nom du produit: SOLIBOND C plus
Description: Alliage a base Co Cr céramo-métallique
Conditionnement: ~ Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250 g
Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g
Composition Chimigue: Selon Norme EN 10204 - 2.2
Co % Cr% W % Mo % Nb % Si %
63 24 8,1 29 09 11
Données Techniques:
Densité: 83 g/cm?
Intervalle de fusion (Solidus/Liquidus): 1310-1370°C
Temepérture de Fusion: 1430°C

Coefficent d'Expansion (20-600 °C):
Dureté:

Module E

Charge de Rupture:

0,2% Marge de Dilatation:
Normes:

14,0 x 10-6 K-1
280 HV

210000 Mpa

10.1%

550 Mpa

DIN EN IS0 9693
DIN EN IS0 22674
Liant Typ 2-4




Istruzioni d'Uso
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1.0 Generale: SOLIBOND C plus & una lega a base di Cromo-Cabalto, esente da nichel
e da berillio, approvata clinicamente. Queste indicazioni devono essere sequiti per garan-
zizare la conformita del uso e le condizioni di sicurezza adeguate. E ,essenziale di leggere
queste informazioni particulari prima del primo uso della lega Solibond C plus.
SOLIBOND C plus carrisponde alle esigenze e alle Normative DIN EN 1SO 22674 e si
caratterizza sopratutto per la sua durezza di 280 HV10.

SOLIBOND C plus & ottima per la fusione con cannello e/o con fonditrice ad alta frequen-
za. Si puo lavorare con il Laser ed ha un‘alta Biocompatibilita.

1.1. Prodotto/Quantita di consegna:
Tecnica fusione  Art. 969-0250 SOLIBOND C plus 250 g
Tecnica fusione  Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

1.2. Indirizzo del Produttore:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 Engen, Germania
Tel.: 0049 7733-94100 Fax: 0049 7733-941022

e-mail: info@yeti-dental.com

Domande technice: 0049 7733 - 9410-20

2. 0. Informazioni generali: Lega a base di cobalto-cromo biocompatibile con produzi-
one d'ossido bassissima per la lavorazione di tecnici dentali per la restaurazione dentale
nella bocca del paziente. Prodotto Medico secondo la direttiva 93/42 CEE. Questi sono
leghe dentali per strutture metalliche a misura per i requesti d'elaborazione del dentista.
Conservare in un luogo sicurato da gelo e assicurare che non entrano impuriture nella
confezione originale.

3.0. Indicazione: Per la consturzione di restaurazioni dentali come coroni e ponti con la
technica tradizionale. Spessori di parete, punti di conessione e il design sono sogetti a
I"esperienza di un tecnico dentale qualificato. Il preparato come un smusso o arrotondato
con un‘area di contatto di Tmm. Rimozione di sostanza occlusale e incisale 1,5-2 mm,
bordo di raggio 0,7 mm e angolo di preparazione 6-8°.

3.1. Istruzioni d"Uso: Solo odontotecnici addestrati ed esperti portano i requisti
desiderati per elavorare questo prodotto. Nel caso della construzione di ponti si consiglia
di dimensionare i punti di contatto sufficiente e, se necessare, aumentare al massimo

con una collana. E necessario di assicurare che le parete hanno abbastanza spessore. Si
consiglia di non abbassare un spessore di 0,35 mm per fornire corone e ponti grandi negli
elimenti intermedi con un sistema di colata di dimensioni adeguate. La modellazione
deve essere costurito per sostener la ceramica.

3.2. Rivestimento: SOLIBOND C plus con Yeti Expansion Art. 955-0000, Yeti Expansion
plus Art. 956-0000, YETIVEST Art. 932-0000 o Duovest Art. 952-0000 o altri rivestimenti
fosfatici similari in commercio, possono essere preriscaldati fino a una temperatura di
900°C. Si consiglia di seguire comunque sempre le istruzioni d’uso del Produttore del
rivestimento utilizzato. Si consiglia di mantenere alla temperatura finale per 30 minuti.

3.3. Fusione: SOLIBOND C plus deve essere fuso in un crogiolo di ceramica sotto cappa
aspirante. Utilizzare sempre lo stesso crogiolo per la stessa lega. Pulire il crogiolo subito
dopo la fusione; in nessun modo deve essere utilizzato un crogiolo di grafite. Nella
fusione con fiamma aperto propano/ossigeno o acetilene/ossigene (garantire una fiammo
neutra) e quando si utilizza di una frequenta elevata spin aspettare fino che la massa fusa
e mobile. Immediatamente dopo la rottura della pelicola di ossido finire il processo di
colata. Si sconsigla |'uso di flusso per evitare le impurité nella lega.

3.4. Raffreddamento tradizionale: || cilindro deve raffreddare lentamente all“aria
aperta. Si consiglia di non riutilizzare piti la lega gia usata. Le componenti necessarie per
ottenere una perfetta unione metallo-ceramica vengono a mancare in caso di ulteriore
rifusione della lega. Lo spessore della cappetta fusa non deve essere inferiore a 0,2 mm.
Per evitare contaminazioni di Solibond C plus non utilizzare strumentario rotante gia
utilizzato per leghe di altro tipo.

3.5. Ossidazione Metallo e Cottura della Ceramica: Raccomandiamo di fare una
cottura di ossido a 960 °C per 5 minuti (per metallo di sinerizzazione CoCr 980°C per

1 minuto). Sabbiare con ossido di aluminio 100-250 my e con 3-4 bar. Pulire bene con
acqua o vapore. Non immergere le leghe NEM (non preciosi). Eseguire le instruzione del
produttore per la cottura della ceramica e il raffreddamento. Raffreddamento lento della
dentina, correzione e cottura finale da nostre esperziene, in particolare con K2 LF o POM
(stampa su metallo) non sono richiesti.

3.6. Saldatura: Saldare SOLIBOND C plus con LOT UNIVERSAL Articolo 960-0000. In
nessun caso si possono utilizzare saldature in oro o palladio.

4.0. Indicazioni per il stoccaggio: Solibond C plus viene consegnato in forma di
cilindro

- conservare nella confezione originale, in un luogo secco tra 5°C fino a 50°C e senza luce
solare diretta

- controllo visivo sulle lettere applicate ai cilindri & da considerare per I'inditificazione

del prodotto

5.0. Indicazione contraria: Intolleranze o allegerie contro una delle sostanze contenuta
nella lega metallica o pure con odontotecnici inerperti o con i parametri di progetto.
Monconi preparati con una lunghezza <3 mm non sono adatti per |'alimentazione

6.0. Indicazioni di sicurezza: La polvere di metallo & pericolosa per la salute e per-
questo sempre deve essere elvaorato con una aspirazione. Ipersensibilita ai componenti
della lega deve essere considerato. Questi informazioni sino raccomandazioni dalle
nostre esperienze. Richieste di risarcimento danni a causa di nostre raccomandazione

si riferiscono esclusivamente al valore della merce consegnata. Prima d'inserire la res-
taurazione nella bocca del paziente deve essere pulita e disinfeziata in conformita della
pratica della clinica. Il fissaggio viene realizzato con cementi commerciali ovetroinomerici
con una lunghezza di preparazione minima di 3mm.

1.0. Garanzia: |l prodotto Solibond C plus ha una garanzia di un anno contro difetti di
fabbria del materiale del metallo. La garanzia non si applica a:

- uso improprio 0 non rispetare con le instruzioni riporatte in questa descrizione

- uso non conforme, negligenza nella elavorazione o un errore nella progettazione della
struttura

- cause di forza maggiore o danni dovuto al pacchetto consegnao dal trasporto, ter contro
la compagnia di trasporto sono stati collocati senza riserve

Yeti Dentalprodukte GmbH offre la sostituzione in garanzia per la materia prima. Condizio-
ne per questo € il ritorno delle parti difettose per analisi. Un altro indennizzo € escluso.

1.1. Servizio al cliente: In caso di eventuali problemi con la elavorazione oppure per consigli,
racomendiamo di nottare il numero di lotto e contattare a Yeti Dentalprodukte GmbH.

1.2. Disposizione: Dopo I'inserimento della restaurazione nella bocca deve essere maneggia-
to come rifiuti santiari. Si prega di notare le normative locali.

8. Per I'osservanza: Tutte le norme di legge vigenti per I'ordinazione, il tramento e la disposi-
zione devono essere considerati.

9. Simboli:

Fabbricante

E

Numero CE

I:EI Segurie le instruzioni
SOLO PER PROFESSIONISTI ODONTOTECHNICI (USA)

Prodotto non sterile

Codice

Lotto

@ Data di Produzione
2 Data di durata
Certificato

Nome del prodotto:  SOLIBOND C plus

Descrizione: Lega a base Co Cr per metallo-ceramica

Quantita di consegna: Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250 g
Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

Composizione Chimica: § do Norma EN 10204 — 2.2

Co % Cr% W% Mo % Nb % Si%
63 24 8,1 29 09 1.1

Dati Tecnici:

Densita: 83 g/cm?

Intervallo di Fusione (Solidus/Liquidus): 1310-1370°C

Temperatura di Fusione: 1430°C

Coefficente di Espansione (20-600 °C): 14,0 x 10-6 K-1

Durezza: 280 HV

Modulo E: 210000 Mpa

Carico di Rottura: 101 %

0,2% Margine di Dilatazione: 550 Mpa

DIN EN IS0 9693
DIN EN 1S0 22674
Legamento Typ 2-4

Normative:

Instrucciones de uso

C C
Estado: 12/2019 N\

1.0 General: SOLIBOND C plus es una aleacidn clinicamente probada a base de cromo-cobal-
to Sin nickel y berilio, clinicamente aprobado. SOLIBOND C plus corresponde a las exigencias.
Estas instrucciones deben seguirse para el cumplimiento y garantizar el uso y las condiciones
de seguridad adecuadas. Es esencial leer esta nformacidn en particulari antes del primer uso
de la aleacidn Solibond C plus. SOLIBOND C plus corresponde a las necesidades y las Normas
DIN EN ISO 22674 y especialmente se caracteriza por su dureza de 280 HV10. SOLIBOND C
plus puede ser colado a plena llama, a alta frequencia como también con equipos de induccién
por laser y se distingue por su bio-compatibilidad.

1.1. Articulo/Forma de suministro:
Esquelético Art. 969-0250 SOLIBOND C plus 250¢g
Esquelético Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

1.2. Direccion del fabricante:

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrae 3, D-78234 Engen, Germania
Tel.: 0049 7733-94100 Fax: 0049 7733-941022

e-mail: info@yeti-dental.com

Preguntas técnicas: 0049 7733 - 9410-20

2.0 nformacion general: Aleacion de base biocompatible de cobalto-cromo con la produccién
de 6xido muy baja para el procesamiento de técnicos dentales para la restauracion dental

en la boca del paciente. Producto médico de acuerdo con la Directiva 93/42 CEE. Estas son
aleaciones dentales para la medicion de estructuras metélicas requeridas para el tratamiento
del dentista. Conservar en un lugar seguro y asegurar que no entren impurezas en el embalaje
original.

3.0 Indicacién: Para construcciones de restauraciones dentales, tales como puentes y su
corona con la Técnica tradicional. Espesores de pared, puntos de conexion y el disefio estén
sujetos relacionados en la experiencia de un técnico dental cualificado. La preparacién como
un chaflén o redondeado con una superficie de contacto de 1 mm. La eliminacién de oclusal
sustancia e incisal 1,5-2 mm, un radio de mm y el borde angular 0,7 preparacion de 6-8 °.

3.1 Instrucciones de uso: Unicamente los técnicos dentales y especialistas, con los requisi-
tos considerados pueden trabajar este producto. En el caso de la construccion de puentes, es
recomendable dimensionar los puntos de contacto suficientemente y si s necesario, aumentar
al méximo con un collar. Es necesario asegurarse de que tienen suficiente espesor de pared.
Es recomendable no bajar un espesor de 0,35 mm para proporcionar grandes coronas y puentes
en elementos intermedio con un sistema de colada de tamafio adecuado. El modelado debe
costruido para sostener la cerdmica.

3.2 Rivestido o Vaciado: Poner en revestimiento SOLIBOND C plus con Yeti Expansion

Art. 955-0000, Yeti Expansion plus Art. 956-0000, YETIVEST (Art. 932-0000), DUOVEST (Art.
952-0000), YETI EXPANSION (955-0000) o YETI EXPANSION plus (956-0000) o con otro revesti-
miento ligado a fosfato que pueda ser precalentado hasta 900°C. Se aconseja de seguir de
todas maneras siempre las instrucciones de uso del productor antes de utilizar. Es un consejo
de mantener la temperatura final por 30 minutos.

3.3 Colado: SOLIBOND C plus debe de ser colado en un crisol de cerdmica bajo aspiracion

de vapores. Utilizar siempre el mismo crisol para el mismo metal. Limpiar el crisol luego de

la fusion. Colado a plena llama y usar una llama neutra propano/oxigeno o acetileno/oxigeno
para evitar impurezas en alta frecuencia en el colado. Después de fundir el Gltimo componente,
de que la masa en el centro sea movible y que la pelicula de éxido empiece a romperse. Se
aconseja el uso de flujo para evitar impurezas en la aleacion.

3.4 Enfriamiento: Las muflas debe de enfriarse lentamente a temperatura ambiental. Aconse-
jamos no reusar el metal nuevamente, ya que una parte de los elementos que forman el 6xido
adhesivo se pierden lo cual disminuye un buen adherente. La superficie del metal puede ser
tratada con fresas de metal duro y piedras abrasivas aluminizadas. La superficie de metal no
debe de ser inferior a 0,2mm. Para evitar impurezas del Solibond C debe de usar siempre los
mismos abrasivos para el metal.

3.5 La oxidacion del metal y coccion de ceramica: Recomendamos una coccién de 6xido
la cual debe de ser hecha a 960°C durante 5 min (para sinterizacion de CoCr de metal 980 ° C
durante 1 minuto). Luego arenar con 100-250 my de 6xido de aluminio y limpiar bien con agua
0 a presion de vapor. Jamds decapar aleaciones no preciosas. Efectuar la coccién cerdmica y

el enfriamiento segln los datos del fabricante. Enfriamiento largo efectuando la coccion de

la dentina, correccion y glaseado hasta aprox. 750°C lo cual no es necesario con K2 LF o PoM
(Press over Metal).

3.6 Soldadura: SOLIBOND C plus es soldada con LOT UNIVERSAL (Art. 960-0000) . Jamds usar
soldadura de oro o paladio.

4.0 Indi para el alm, miento: Solibond C plus se entrega en forma de cilindro
- Conservar en el envase original, en un lugar seco entre 5 ° C hasta 50 ° C y no la luz solar
directa

- comprabacion visual de las letras aplicadas a los cilindros debe ser considerado para el
producto inditificado.

5.0 Indicaciones contrarias: El polvo de metal es peligroso para la salud y debe de ser
trabajado bajo aspiracion. Sensibilidad contra componentes de la aleacion deben de ser
considerados. Los datos mencionados se basan en nuestra propia experiencia. Nuestra res-
ponsabilidad por la exactitud de estos datos se limitard al valor de la mercancfa suministrada.
Pilares preparados con una longitud de <3 mm no son adecuados para la alimentacién

6.0 Instrucciones de seguridad: El polvo metalico es peligroso para la salud y por esta razén
debe ser retirado con una aspiradora. Hipersensibilidad a los componentes de la aleacion debe
ser considerado. Esta informacién hasta recomendaciones de nuestras experiencias. Las recla-
maciones por dafios debidos a Nuestra recomendacion se refiere Gnicamente al valor de los
bienes entregados. Antes de la insercidn de |a restauracion en la boca del paciente debe estar
limpia y desinfectada en conformidad con la practica de la clinica. La fijacién se lleva a cabo
con cementos comerciales ovetroinomerici con una longitud minima de preparacion 3 mm.

7.0 Garantia: El producto Solibond C Plus tiene una garantia de un afio contra defectos de
material fabricacién del metal. La garantia no se aplica a:

- el mal uso o el no respeto de las instrucciones de uso.

- uso indebido, negligencia en la elaboracion o un error en el disefio de la instalacion

- causas de fuerza mayor o dafios debidos a envios en el paquete de transporte.

Yeti Dentalprodukte GmbH ofrece garantia de reemplazo de la materia prima. Condicion para
ello es la devolucién de las piezas defectuosas para su andlisis. Se excluye otra indemniza-
cion.

7.1 Servicio al cliente: En caso de cualquier problema con el la elaboracién o de aseso-
ramiento, recomendamos anotar el ndmero de lot y tomar contacto con Yeti Dentalprodukte
GmbH.

1.2 Disposicion: Después de la colocacion de la restauracion en la boca deben ser manejados
como residuos sanitarios. Tenga en cuentalas disposiciones locales.

8.0 Cumplimiento: Todas las leyes vigentes para el tratamiento y disposicién deben ser
consideradas.

9. Simbolos:

E

Fabricante

MARCA CE CON EL NUMERO DEL CUERPO NOTIFICADO

C E 0123

OBSERVE LA INSTRUCCION DE USO

=

Reoniy SOLO PARA PROFESIONALES DENTALES (EE.UU.)
PRODUCTO NO ESTERILIZADO
NUMERO DE ARTiCULO
LoT| CODIGO DE LOTE
FECHA DE PRODUCCION

Wz

FECHA DE CADUCIDAD

Certificado

Nombre del producto: SOLIBOND C plus

Descripcion: Aleacion dental a base de cromocobalto

Suministro: Art. 969-0250 SOLIBOND Cplus 250 g
Art. 969-1000 SOLIBOND C plus 1000 g

Composicién quimica: Segun la norma EN 10204 — 2.2

Co % Cr% W% Mo % Nb % Si%
63 24 8,1 29 09 11

Datos técnicos:

Densidad: 83 g/cm?

Punto de solidificacion (Solidus/Liquidus): 1310-1370°C

Temperatura de colado 1430°C

Coeficiente de expansian (20-600° C): 14,0 x 10-6 K-1

Dureza- Vickers: 280 HV

Médulo E: 210000 Mpa

Dilitacién de rotura: 101 %

0,2% margen de dilitacion: 550 MPa

DIN EN IS0 9693
DIN EN 1S0 22674
Aleacion tipo 2-4

Normas:

WHcTpykuua no akcnayataymmn

CC
CocTonnue: 57/2019 < oz

O6wwme ceepenua: SOLIBOND C Plus Plus ABnAeTcA KNMHAYECKM NOATBEPKAEHHbIM CMIABOM
kobanbTa XxpoMma, He coaepXaluumM 6epunnna n Hukens. laHHbli cnnas npeaHasHayeH

LNA NPUMEHEHINA B CTOMATONOTMYECKOiA 061acTh ANA U3roTOBNEHWA 3yBHbIX MPOTE30B.
IpenocTaBneHHbIe HUXE YKa3aHUA NPeACTaBNAIT COBOM MHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTaumuy,
KOTOpOIt 06A3aTeNbHO CneayeT npuaepuBaTseA. CobnofeHre MHCTPYKUMY N0 3KenayaTaumum
obecneunT cobniofeHne ycnoBuii 6e30MacHOCTY W LenecoobpasHoro NpUMeHeHUA AaHHOTo
npoaykTa. Mepes ucnonb3osatnem SOLIBOND C Plus Heo6xoammo NONHOCTbIO 03HAKOMUTLCA
€ [laHHOI MHCTPyKUMeit no akennyataumn. Solibond C Plus cooteeTcTeyeT TpeboBaHuam DIN
EN IS0 22674 v ocobeHHo oTnmyaeTca Hu3koil TBepaocTbio B 280 HV10. SOLIBOND C Plus
MOAXOANT KaK [\NA NNABNEHUA Ha OTKPLITOM OTHE, TaK 1 ANA NNaBNeHuA B BbICOKOYACTOTHbIX
neyax. SOLIBOND C Plus Takxe noaxoauT ana nasepHbix TEXHONOTWiA N OTNUYAEGTCA BbICOKO
CTeneHbt0 6MOCOBMECTUMOCTY.

1.1. HazBanue npoaykTa/ Paamepbi:
Jluteitnan TexHonorna  Kat.Homep 969-0250
Jluteitnan TexHonorna  Kat.Homep 969-1000

1.2. Apgpec npousBoguTens:

000 YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrale 3, D-78234 3HreH, [epmanna
Ten.: 07733-94100 ®axc: 07733-941022

In.noura: info@yeti-dental.com

3yooTtexHnyeckue Bonpocbl: 07733-9410-20

SOLIBOND C Plus 250 rp
SOLIBOND C Plus 1000 rp

2. Ucnonb3osanme: bruocoBMeCTUMbIN k0BaNLT-XPOMOBbIA CNNaB AnA MeTaanokepamuki ¢
HU3KM 06pa30BaHNeM OKCU/0B CNONb3YeTCA AnA 06paboTku 3y6OTEXHUYECKIM NepcoHanom
B 061acTiN CTOMATONOrMY AN1A PECTaBpaLy B NONOCTM pTa nauyeHTa. AIBNAETCA MeAULMHCKAM
npoaykToM, cornacHo Tpe6osannam dupexTusbl 93/42 EEC. laHHbii npoaykT ABnAeTCA
CTOMATONOTMYECKIM CMNaBOM, U3 KOTOPOrO, COrNAcHO NpeAnucaHnaAM/ykazaHmam no
o6paboTke 1 TpeGOBaHNAM CTOMATONOra, U3roTaBNMBAETCA MHAMBIWAYAbHAA pecTaBpaLna.
[poayKT cnesyeT XpaHuTb B MeCTe, 3aLLLLEHHOM 0T 06MOPOXEHMA 1 3arpA3HEHHI B
OpUruHaNBHON ynakoBke.

3. Unaukauma: MpoaykT npeaHasHayeH ANA M3roToBneHna 3y6Horo npoTesa (Hanpumep:
KOPOHKM 1N MOCTa) MOCPEACTBOM MNABAEHNA W UTbA. TONLLMHA CTEHOK NpoTe3a,

TONLUMHA COEANHUTENbHBIX 3NEMEHTOB M KOHCTPYKLIMA NPOTe3a AOMKHbI ONpesendTca
KBanNULIMPOBaHHbIM 3y6OTEXHUYECKUM NepcoHanom. [penapupoBaHie ¢ BbIEMKOR Uan
OKpYrAEHHBIM YCTYNOM JIOMIXHO NPOMCXOANTb C NAOLLAZLI0 KOHTaKTa B 1 MM. TonLmHa cnos
matepuana: OKknto3asbHas v nkcuaansHas 1,5-2 MM, Papnyc KpUBM3HbI IMHM NPUTYNEHNA
npoAonbHON Kpomkm 3y6a: 0,7 MM, yron npenapupoBaHuA; 6-8°.

3.1 MogenupoBanue: HeobxoanMbIMi AnA LenecoobpasHoro NPUMEHEHNA AaHHOTO
NpoAlyKTa HaBblkamMi 061aa0T UCKKOYMTENBHO OMbITHBIE 1 NMPOECCUOHANBHO 0BYYEHHbIE
3y6Hble TEXHUKN.B cnyyae U3roTOBNEHWA MOCTOB PEKOMEHAYETCA MaKCUMANbHO YKPEnuTh
MECTa COBMHEHNA NOCPEACTBOM rUpnaHabl. Heobxoanmo Beeraa cobniofath J0CTATO4HYHO
TONLUMHY cTeHKM CTEHKN 0TMOAENMPOBAHHbIE BOCKOM He 0MKHbI 6biTb MeHbLLE, 4em 0,35
MM. MaccuBHbIe KOPOHKI ¥ MOCTbI NPOTE30B HYXAAKTCA B COOTHOCUTENBHO NMPaBUibHO
nofo6paHHbIX MMTHIKAX. I3roToBReHe METaNNYeckoro kapkaca AOKHO NPONCXOAUTb C
paccyeToM Ha HaknaAblBaeMyto BNOCNEACTBUN KEpaMUYECKYH0 Maccy.

3.2. Nakoska: SOLIBOND C Plus nakyetcsa npu nomowm YETIVEST kat.Homep 932-0000,

Yeti Expansion kat.Homep 955-0000, Yeti Expansion plus kat.Homep 956-0000, unu Duovest
kat.Homep 952-0000 wnw ¢ nioboii fpyroi npuBbIYHOA AnA Bac docdatoBoit nakoBoyHoi
Maccoil, KoTopble MOryT 6biTb NpeABapUTENLHO HArpeThl 40 KOHeuHoi Temnepatypsl 900 ° C, B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM 13roToBuTeNA. Bpema Bbinepxku coctasnAet 30 muH, npu 900 ©
C - atoro abcontoTHo AOCTATOYHO.

3.3. Jlutbe: SOLIBOND C Plus pacTannuBaetcs B TUre A8 Kepaminkn Npu BKIOYEHOM
CUCTEME BbITATMBAHUA IMTEIAHOMO Napa. Bceraa Menonb3ayiTe OauH v TOT Xe TUresb Ans
O0[IHOMO 1 TOFO e CMJaBa, HU B KOEBM CIyyae He UCMofb3yiiTe rpaduToBbIA Teresb, noce Yero
QYMCTUTE SIUTbE.

MnaBka c npumeHeHnem nnameHn u BbICOKO# YacToTbl: HeiiTpanbHoe peryvpyemoe
nnama nponatxa/Kucopoaa v aueTuneHa/kuciopoja a Takxe Henernonb3osaxne
hiocytoLmx 06aBoK NpeaoTBpalliaeT neperpes cniaga. ocne 0caaku NocAeaHNX IUTbIX
OpYCKOB, UCYE3HOBEHWUA OTTEHKA 1 B MOMEHT Pa3pbiBa OKCUAHOM NAEHKI HEMEANEHHO
MpUCTYNUTe K Npouedype MuTbA. Mol pekoMeHayem BO3AepXaTbCa 0T NPUMEHEHISA NPUCaZoK
ANA n3B6eXaHNA 3arpAsHeHInA cnasa.

3.4. Oxnaxxpenue: 3 aBepLunB NnTbe, AaiiTe Mycenio MeANeHHO OCTbITb MPU KOMHATHON
Temnepatype. [10BTOpHOe 1CNONb30BaHMe IMTEAHOMO MeTanna He pekomerayeTcA. BaxHble
VHrPEAVEHTBI ANA CUENNEHNA MeTanna/kepamuky UCNapAOTCA Npu NOBTOPHOM MNaBieHun
11 HaAnexallee cuenaexne Metanna/kepamnku He MOXET ObiTb rapaHTpoBaHo. M3nenus
WAMCYIOTCA ¢ UCNONb30BaHMEM 00bIYHbIX BPYCKOB 13 kapbua Bonbdpama uin okcuaa
anomuina. MiuknmanbHas TONLWMHa OTLLAMAOBAHHbIX 3AEeNHii AomkHa cocTaBnATe 0,2
mM. Bo n3bexaHme 3arpasHenna npu paboTe ¢ pasHbiMK CnaBamm, pekomerayem Bam
11CN0b30BATb O/IMHAKOBbIE LWNNGOBaNbHbIE KPYrY ANA OAHOTO TUNa MeTanna.

3.5. 00>xur kepamuku: OKCUAHBIA 06XMT MOXET BbINONHATLCA Npu TemnepaType 960°C B
TeyeHne 5 MUHyT. 3aTem kapkac HeobXoaUMO OTNEcKOCTPYUTb OKMCHIO antoMuHmua 100-250 MMk
11 QUYNCTHTB, Kak 06bINHO, AUCTUNMPOBAHHON BOZOIA, YNbTPa3BYKOM UK napoM. Hukoraa He
MCNOAb3YiATE KMCAOTOCOAEPXKALLNE XMAKOCTY C Kepamiieckumu crinasamu. Ocyluectsnaiite
06XMr KepaMIKK 11 ee OXNax/EeHWe B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMEN N0 paboTe ¢ KepaMuKoiA.

113 nmetoLLierocs Ha CerofHALHNIA IEHb OMbITa, 0NTOCPOYHOE OXNAXAEHUE NPY AEHTUHHOM,
nonpaBo4yHOM 0bxurax v npu obxure masypu 4o 750°C npoBoAnTb He 06A3aTeNbHO, 0COOEHHO
ana kepamukn K2 LF u PoM (npeccoarue no metanny).

3.6 Maitka: SOLIBOND C Plus moxet npunansatbea k LOT UNIVERSAL Aprt. 960-0000.
He vcnonbayiTe 30n0Tble UK NasniaanesbIe npunou.

4. Yxa3anua k xpanenuto: Solibond C Plus noctaBnAetca B hopMe LMAMHAPOB

-XpaHuTb B OpUriHabHOIA ynakoBke, B CyxoM Buae npu Temnepatype ot 5°C o 50°C, nsberas
NPAMOro NonasarnA COIHEYHOrO U3yYeHuA.

-[inA ONTUYECKOr0 KOHTPONA NPOAYKTKA NEPEZ ero Ucnob3oBaHuem 06paTuTe BHUMaHKE Ha
HaHECEHHYIO Ha LIMIMHAP HAAMUCh C Ha3BaHWEM MPOAYKTa

5. ﬂpo‘msonoxaaanun: npO,El\/KT nNpoT1BONOKa3aH AnA U3roToBnieHna 3\/6HI:\X npoTe3os
Nvuam, UMeroLLM anniepruto i HenepeHocMMocTb K 0AHOMY WK HECKONBbKIM BELLIECTBAM,

BXOAIAILLMX B COCTaB CM/iaBa. Take NpoTMBON0Ka3aHo U3roToBNeHUe 3y6HOM0 NpoTe3a auLamu,
MMEIOLLIMMI HEAOCTATO4HYIO 3yGOTEXHNYECKYIO KBANMMKALMIO /Ui HEAOCTATOUHbIA OMbIT B
M3rOTOBNEHUN KOHCTPYKLMM NpoTeaa. MpenapupoBanHble LNamnukv AMHON MeHee 3 MM He
MOAXOAAT ANA pecTaspaLmm.

6. FapaHTnA M yka3aHna no Texuuke 6eszonacHocTi: Metanmyeckui nopoLIok

onaceH 1A 370p0BbA, N03TOMY PaBOThl C HAM J0MXHbI MPOBOAUTLCA TONLKO MPY HANUUKIA
BLITAXHOrO BeHTUnATOpa. MoxanyiicTa, NpuHMaiiTe BO BHUMaHNE BO3MOXHOCTb BbICOKOW
YyBCTBUTE/BHOCTY K KOMMOHEHTaM cniasa. Halua 0TBETCTBEHHOCTb 3@ NPaBUIbHOCTb AaHHbIX
CBE/IeHMIA He 3aBIUCUT OT NPABOBOTO OCHOBAHMA U OrPaHYNBAETCA, HACKOMLKO 3TO PA3peLLeHO
I0pMANYECKy, thakTypHOI CTOMMOCTbIO MOCTaBAAEMbIX TOBApOB 3a BbI4ETOM Hasora ¢ 06opoTa.
[lo nocTaHoBKM pecTaBpauuy B POT MaumeHTa, POcToBan NonocTb NalumueHTa AoKHa ObiTh
N0MXHbIM 06pa3oM e3nHMMLMPOBaHa 1 ounLLeHa. 3aKpenieHue 3y6HOro NpoTesa A0MKHO
NPOMCXOANTH C NPUMEHEHWEM CTOMATONOMMYECKOr0 LIEMEHTA U CTEKOMOHOMEPHOTO LieMeHTa
npu cO6I0AEHUM MUHUMABHOM BbICOTHI LUTAMMNKE B 3 MM.

7. TapanTua: Ha cnnas Solibond C Plus pacnpocTpaHAaeTca rapaHTus Ha Npou3BOACTBEHHbIiA
6pak no npuunHe bpaka B MaTepuane AnUTENbHOCTBIO B 1 rof ¢ MOMEHTa Npou3BoACTBa
npoaykTa. [apaHTua He AeNCTBYET B CREAYIOLLNX CyYanX:

-HECOBIIOIEHE YKa3aHHiA, ONMCAHHBIX B 3TOI MHCTPYKLMM MO 3KCnyaTaumm
-HE6PEXHOCTL/XanaTHOCTb Npu 06paboTKe MaTepuana uim KOHLENTyanbHbIe OLINGKM npn
3roTOBAEHNM LMPKOHNEBOW pecTaBpaLimi

-HeHaAnexalllee 1Cnonb30BaH1e NpoayKTa

-4pe3MepHoe (hn3nieckoe BO3ENCTBUE UM MOBPEXAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE TOBApa,
KoTopble He Bbln 3athnKeUpoBaHbI B 0CTABNAIOLLEHA TPAHCNOPTHOM KOMNAHW NPY NONYYEHU
ToBapa

B rapaHTuitHom cnyyae komnanua Yeti Dentalprodukte GmbH npenoctaBnaeT Gecnnathyio
3aMeHy HeobpaboTaHHoro Matepuana. 06a3aTenbHbIM YCNOBMEM ANA 3TOM0 ABNAETCA OTChIIKA
6GpakoBaHHoro ToBapa B komnaHuio Yeti Dentalprodukte GmbH B Lienbio ero TecTupoBaHuA.
[poyne BapnaHTbl BO3MELLIEHNA YLLiepba B rapaHTUitHOM Clly4ae UCKIIYEHDI.

1.1 06enyxxuBaume: B cryyae BO3HUKHOBEHWA Npo6AEM UM BONPOCOB Mo 06paboTke
matepuana uim npeanoxeHui no ynyylieHno npoaykTa Mbl pekoMeHayem Bam 3anucatb
HOMep NapTuu1 NpoAyKTa 1 cBA3aTLCA ¢ Komnanueii Yeti Dentalprodukte GmbH.

7.2 Yctpanenue oTxof08: [1ocre yCTaHOBKM pecTaBpauiy B poT nauMeHTa npoaykT creayet
YCTPaHATL Kak MeAMUMHCKUE OTX0/bI. TloxanyiicTa cneayiTe npuHATLIM B Balweil cTpaHe/
ropozae/pervoHe HopMam no YCTPAHEHNIO MEAULMHCKUX OTXOfI0B.

8. MpumuTe Bo BHUMaHue: Heo6X0AMMO NPUABPXNBATLCA BCEX AGCTBYIOLMX N0 3aKOHY
HOpM 3aka3a, 06paboTki 1 YCTPaHEH!A OTXOZ0B AAHHOMO NPOAYKTa.

9. 0Go3Ha4eHun:

E

Mpounssoautens

( E 0123

3Hak CE c Homepom MHCTaHUMK

CnepyitTe NHCTPYKUUM N0 NPUMEHEHNIO

Tonbko Ans npotheccHoHanbHbIX CTOMATONONOB U 3yGHbIX
Texuukos (CLLIA)

HectepunbHblii npoaykr

Homep 3akasa

Homep naptumn

[laTa n3rotoBnenua

SREIEIDHE

Topen no

Ceptudmkar

HanmeHosanve npogykunm: SOLIBOND C plus

Onuncatve: MeTannokepamuyeckmii K0GaabLTOXPOMOBbIA
CTOMAaTOoNOrM4YECKiM cnnas
MocTaska: Art. 969-0250 SOLIBOND C nntoc 250 rp.

Art. 969-1000 SOLIBOND C natoc 1000 rp.
Xumuyeckuii cocTas, B cootseTcTau c; EN 10204 —2.2

Co % Cr% W % Mo % Nb % Si%
63 24 8,1 29 09 11
TexHnyeckue XxapakTepucTukm:
[noTHoCTL: 8,3 g/cm?
Temnepatypa nnasnenns (Conuayc/Tukenayc):  1310-1370°C
Temnepatypa nMTbA 1430°C
KoadhchuumeHT pactmpenrma (20-600° C): 14,0 x 10-6 K-1
TeepaocTb 280 HV
Moaynb ynpyrocTy: 210000 Mpa
PactumpeHue: 101 %
0,2% NpOLEHT paclumpeHua 550 Mpa
CraHpapTb!: DIN EN 1S0 9693

DIN EN IS0 22674
Tun cnnasa 2-4
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